
Қуйма маҳсулотларини лойиҳалаш ва ишлаб чиқариш
фанидан 4-маъруза машғулоти учун уйга вазифа

1-савол: Қуймачилик деб нимага айтилади?

Жавоб: Қуймачилик деб эриган металлни қолипларга куйиб фасон
қуймалар заготовкалар олиш технологиясига айтилади. Қуйилган металл
қолипларда совугандан сунг қуймани кейинги механиқ ишлаш натижасида
детал олинади.
Қуймачилик машинасозликда металлургияда станоксозликда курилишда
ишлатиладиган механизм ва машиналарни  деталларни тайерлашда кенг
кулланилади. Металлар кесиш станокларни 80% текистил машиналарини
72% прокат станларини 68% тракторлари оғирлиги 50-60% қуйма деталлар
ташкил этади.

Қуймачилик билан олинган деталлар анча арзон туради. Бошқа усуллар
билан худди шундай деталлни тайерлаш бир неча бор кимматга тушиши
мумкин. Бундан ташкари қуйма усули билан мураккаб шаклдаги катта
деталларни ҳар хил қотишмалардан осон олиш имкони бўлади. Баозан ана
шундай деталларни бошқа усуллар билан тайёрлаб бўлмайди. Қуйма
деталларни оғирлиги ҳар хил бўлиши мумкин 10 грамдан 100 тоннагача

2-савол: Қуймакорлик усули билан асосан қандай деталлар
олинади?

Жавоб: Қуймачилик усули билан жуда маъсулиятли детал ичдан ёнар
двигателларни блокларига, газ  трубиналарни лопоткалари мой насосларини
корпуслари станокларининг станиналарини ва бошқаларни олиш мумкин

Ундан ташқариқуймачилик билан олинган деталларни аниқлиги ҳам
етарли бўлиб, ўлчамларини четга чиқиши  0.25 0.50 мм 100 узунликка.

Қуймани Пўлатдан, чўянлардан, алюминий қотишмалардан магний,
титан, мис ва бошқалардан олинади.

Машинасозликдан кенг кулланиладиган буюмлар асосан  Пўлат ва
чўянлардан қуйилади.


