Қуйма маҳсулотларини лойиҳалаш ва ишлаб чиқариш фанидан 5-маъруза машғулоти учун уйга вазифа
1-савол: Машинада қолиплаш деб нимага айтилади?

Жавоб:   Машинада қолиплаш асосан, кўп миқдор (серияли) ва ялпи ишлаб чиқаришда қўлланади.
     Оз миқдорда ва доналаб ишлаб-чиқаришда тез алмаштирилувчи мослама ускунларидан фойданилган хам машинада қолиплаш усулини қўллаш мумкин. -расмда подшипник қопкоқини қўлда ва машинада қолиплаш жарёни кўрсатилган.
     Машинада қолиплаш қўлда қолиплашга нисбатан қуйидаги афзалликларга эга: юқори унумдорлик, қуймаларнинг юқори даражадаги аниқлиги билан тайёрланиши, ишлов бериш учун озрок  жой талаб қилиниши, кўп мехнат талаб қиладиган жараёнларнинг механизациялашганлиги, опокаларнинг яхши марказлаштирилиши.

2-савол: Машинада қолиплашда нечта асосий типга бўлинади?

Жавоб: Машинада қолиплаш учта типга ажратилади: опокасиз қолиплаш (ечиб олинадиган опокаларда қолиплаш); кадахли (каватли) қолиплаш, жуфт опокаларда қолиплаш.
     Опокасиз қолиплаш – опокани қолипдан  зичлантирилгандан сўнг ечиб олинади, қуйма қуйиш олдидан қолипни шикастланишдан сақлаш учун унга махсус нимчалар кийқизилади.
     Афзалликлари: фойдаланилаётган опокаларнинг миқдорнни тежаш ва қолиплаш жарёниши енгиллантириш.
     Каватли (кадахли) қолиплаш – асосий афзаллиги; қолиплаш майдончасидан тежамкорлик билан фойдаланиш.

