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2. TEXNOLOGIK MARSHRUT LOYIXALASH 

2.3 Kesish chuqurligini tanlash. Tanovor razmerini anioqlash 

2.3.1. Tanovor diametrini aniqlash. 

Tanovor (пруток) diametri   мм, bu razmer kesish chiqurligini 

tanlashdagi eng katta razmer xisobidan kelib chiqadi. 

2.3.2. Tanovor uzunligini aniglash. 

Tanovor uzunligi    мм 

Таблица 1 – Kesish chuqurligini tanlash         Kesish chuqurligi mm da 

O`tish O`tish ma`zmuni Kesish chuqurligi 

1.1.1.1.1 12 yuzani yarim toza yonish 1 

1.1.1.1.2 5 yuzani  yarim toza Yo`nish 1 
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1.1.1.2.1 7 yuzani qora Yo`nish 8 

1.1.1.2.2 6  yuzani qora o`tish - 

1.1.1.2.3 9 yuzani qora Yo`nish 0,52 

1.1.1.2.4 8  yuzani qora o`tish - 

1.1.1.3.1 9 yuzani yarim toza Yo`nish 0,9 

1.1.1.3.2 8 yuzani yarimtoza yonish 0,9 

1.1.1.4.1 9 yuzani toza Yo`nish 0,5 

1.1.1.4.2 8 yuzani toza yonish 0,5 

1.1.1.5.1 10 ariqchani ochish 0,90 

1.1.1.6.1 11 faskani ochish 0,707 

1.1.2.1.1 1 yuzani yarim toza yonish 1,00 

1.1.2.2.1 3 yuzani qora Yo`nish 6,6 

1.1.2.2.2 4 yuzani qora o`tish - 

1.1.2.3.1 3 yuzani yarim toza Yo`nish 0,9 

1.1.2.4.1 3 yuzani toza Yo`nish 0,5 

1.1.2.5.1 2 faskani ochish 1,131 

1.1.2.6.1 3 razbani ochish 1,23 

1.1.2.7.1 13 yuzani frezerlash 5,5 

1.1.2.7.2 14 yuzani frezerlash 5,5 

1.2.1.1.1 9 yuzani qora Jilvirlash 0,05 

1.2.1.1.2 9 yuzani toza jilvirlash 0,03 
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3 . K E S I S H  M A R O M L A R I  X I S O B I  

1.1.1 Kesish maromlari  O`tish 1.1.1.1.1 – 12 yon yuza yarim toza 

 мм/об. 

 м/мин. 

  об/мин. 

 Вт. 

1.1.2 Kesish maromlari  o`tish 1.1.1.1.2 – 5 yuza yarim toza Yo`nish  

Kesish maromlari xuddi o`tish 1.1.1.1.1 dagi bilan bir xil 

1.1.3 Kesish maromlari  o`tish 1.1.1.2.1 – 7 yuza qora Yo`nish.  

 мм/об. 

 м/мин. 

  об/мин. 

 Вт. 

1.1.4 Kesish maromlari  o`tish 1.1.1.2.3 – 9 yuza qora Yo`nish. 

 мм/об. 

 м/мин. 

  об/мин. 

 Вт. 

1.1.5 Kesish maromlari  o`tish 1.1.1.3.1 9 yuza yarim toza Yo`nish. 

мм/об. 

 м/мин. 

  об/мин. 

 Вт 

1.1.6 Kesish maromlari  o`tish 1.1.1.3.2 8 yuza yarim toza O`tish 

мм/об. 

 м/мин. 

  об/мин. 
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 Вт 

1.1.7 Kesish maromlari  o`tish 1.1.1.4.1 – 9 yuza toza Yo`nish. 

 мм/об. 

 м/мин. 

  об/мин. 

1.1.8 Kesish maromlari  o`tish 1.1.1.4.2 –8 yuza toza O`tish 

 мм/об. 

 м/мин. 

  об/мин. 

1.1.9 Kesish maromlari  o`tish 1.1.1.5.1 –10 ariqcha ochish 

  мм/об. 

   м/мин. 

  об/мин. 

1.1.10 Kesish maromlari  o`tish 1.1.1.6.1 –11 faska ochish 

 мм/об. 

 м/мин. 

  об/мин. 

1.1.11 Kesish maromlari  o`tish 1.1.2.1.1 – 1 yon yuza yarim toza 

tekislash. 

Kesish maromlari xuddi o`tish 1.1.1.1.1 dagi bilan bir xil. 

1.1.12 Kesish maromlari  o`tish 1.1.2.2.1 – 3 yuza qora Yo`nish. 

 мм/об. 

м/мин. 

  об/мин. 

 Вт. 

1.1.13 Kesish maromlari  o`tish 1.1.2.3.1 – 3 yuza yarim toza Yo`nish  

мм/об. 

 м/мин. 
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  об/мин. 

 Вт 

1.1.14 Kesish maromlari  o`tish 1.1.2.4.1 – 3 yuza toza Yo`nish. 

 мм/об. 

 м/мин. 

  об/мин. 

1.1.15 Kesish maromlari  o`tish 1.1.2.5.1 –2 faskani ochish 

 мм/об. 

 м/мин. 

  об/мин. 

1.1.16 Kesish maromlari  o`tish 1.1.2.6.1 –3 razba ochish 

Surish  (aylanishga) razba qadamiga teng   мм/об. 

 м/мин. 

  об/мин. 

 Вт. 

1.1.17 Kesish maromlari  o`tish 1.1.2.7.1 –13 yuzani frezerlash 

 мм/z. 

 м/мин. 

  об/мин 

1.1.18 Kesish maromlari  o`tish 1.1.2.7.2 –14 yuzani frezerlash. 

Kesish maromlari xiddi o`tish 1.1.2.7.1 dagi bilan bir xil. 

1.1.19 Kesish maromlari  o`tish 1.2.1.1.1 – 9 yuzani qora jilvirlash. 

 об/мин. 

  мм/мин. 

1.1.20 Kesish maromlari  o`tish 1.2.1.1.2 – 9 yuzani toza jilvirlash. 

  об/мин. 

  мм/мин. 
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