Il 6¥muM MexaHuk UIuioB O€pHUIll TEXHOJIOTHK JKapa¢HIapHU JIOHHXaall
acocnapu

9 - Lecture: MEXAHI/IKVI/H_HHOB BEPUIL TEXHOJIOT UK XXKAPAEHJIAPHU
JIOUNXAJTIAIL ACOCJIAPU. (4 coar)
(Designing of technological process of machining)

Pexa:
1. TexHOMOTMK XKapaéHIapHU JOMUXAIAITHAHT TEXHUK-UKTUCOANH IIPUHCUILIAPY;
2. TeXHOJIOTUK Kapa¢HIapHU JIOMMXAIAITHUHT ACOCHI MAKCa/IH;
3. TexHOMOTHK *Kapa¢Hiap Uuiad YNKUIITHIHT aCOCUH XOJUIAPH;
4. TexHONOTWK >kapaCHIapHU JIOMMXAJIAIll y9yH OOILUIaHFUY OeprIIraHsiap;

1.TexHOI0THK Kapa¢HIAPHH JOMUXATANIHUHT TEXHUK-UKTUCOANNA MPUHCUILIAPH

TexHonorvk xapa€Hiaap spaTUIl AacOCHTa WKKWTAa MPUHCUI KyWWJIaau:
mexHuKaeu Ba UKTUCOIUH.

1. TexHMKaBUI IPUHCHIITA ACOCAH JIOWMXAJIAHTaH TEXHOJIOTHK KapacH, MaxCysloT
TaEpIall yayH WIIYA YM3MaJia KypcaTiirad 0apya ydaM Ba TEXHUK TajalapHU TYia
TabMUHJIAIIH KEPaK.

2. Vxryconuii MPUHCHIIMIA aCOCAaH MAaxCyJIOT Tal€piiall yY4yH SHI MHUHUMAJ
MeXHaT cap(IaHuIM Ba MUHUMAJ Xapaxar OwiaH om0 OOpHiaMIIM Kepak. Maxcynor
Ta€piall TEXHOJOTWK KApa€HU >KUXO03Jap, KEeCKM4Y acOo0jap Ba MOCIAMAaJIAPHUHT
0apua TEXHUK UMKOHMSATIApUIAH TYFpU Ba Tyya (olJalaHUITaH XO0J/1a SHI KaM BaKT
capiab Ba 5HT KaM TaHHApXJa OJIMO OOPMITUIIH KEpaK.

bup Heda Typnaru TEXHOJOTHK KapaHJIAPHUHT BapUAHTIAPU WYUIAH, XATTO
OWTTa 11y MaxCyJIOTHUHT Y3 y4yH XaM TEXHUKA KUXATUJaH TEHI UMKOHUSTIMCHUIIAH,
SHT 3P PEeKTUBPOFH Ba peHTAOCIIM BAPUAHTH TaHIA0 OJMHAMW. YHYMIOPIUKIAPH TEHT
OYIIraH BapuaHTIapJaH peHTa0eIMKPOFY TaHIa0 OMHAIU. ATap, peHTA0CIUTUKIUTY OUp
Xwiana Oyica yHYMIOPJWIM FOKOPHPOFW TaHjad OJMHAAU. Xap XWil YHYMIOPIH
BapuaHIap OYnraHga SHr PEHTAOCIUTMPOFU TaHyiad ONWHAIM, arapla YHyMIOPIHUTH
OepwiraH yHYMJOPJHMKIAH KaM OYynmaraH BasusTAa. JloWuXalaHyBUM TEXHOJOTHK
KapaCHHUHT ePGEKTUBIWIMTUHU Ba peHAOCIUTMIIMTMHY aHUKJIaIl, Oapya eleMeHTIapu
OVilnya XucoOjam OpKaM KYIIMII acocuaa onud Oopunaad €EKd  MHPHUKPOK
HOpMaTUBIap Epaamuia Xuco0s1a0 TOMMIa M.

2. TexHO0JIOTHK KapaéHIaAPHM JIOUMXATAITHMHI ACOCHI MAKCAIH

TanaBopiapra MexaHHK UIILIOB OEpUIIl TEXHOJOTHK XKAPAEHUHH JIOMUXAJIAIIIHIHT
acocuit MaKca i KyWuiaruiap/ad noopar:
- Nnab umkapuin TypuHA (THITMHA) aHUKJ1A0 OJTHIIL;
- 3arotaBka OJMIN YCYJWMHM TaHJAIl Ba YHra KYWWIAJUraH TEXHWK TaaOiapHu
Ma3MyHaH sipaTulll,
- TanaBopra uiuioB 6epuIl pexkacHN (MapIIPYTUHH ) SIPATHIIL;
- NnutanyBuM TaHaBOp y4yH TEXHOJIOTMK YTyBJIApapo €KW aMaiuiapapo MUHHMMaJ Ba
YMYMHH KyUMMIIAPHU XaMZa TaHaBOP YII4amMJIapy y4yH JOITYCKJIAPHU aHUKJIALLL;
- Kecum pexxumnapunu, aMaiiap yayH OeriiiaHraH HopMa BaKTHU YPHATHILL
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- Kepaxm coHza &MX03/1apHH, MOCIIAMalapHH, WIYM Ba yiayarud acOoOsapHU Ba
LIYHUHTJCK UITYH KyYHHU aHHUKJIAL,

- Muouia®l yMKwiIraH TEXHOJOTMK KApa€HHU TETUMIUIM  XyXokamiap — OwiaH
pPaCMUIIIAIITUPHLLL.

3. TexHOJIOTHMK Kapa¢HiIap MILIA0 YUKHITHUHT ACOCHIl X0JLIapH

1. TexHONOTWK XapalHiap SHIYW MalllMHAIAp JONMXalTaHUO, SHTU 3aBOAJIAp
KypWITaH HIapoUTIapaa ApaTHIa .

2. Mapxyn 3aBOAIaApHA PEKOHCTPYKCHUSLIIAIIA SPATUIIa IH.

3. Mmnab typraH 3aBojiapAa SHIM OObEKTIap MILIa0 YMKWITaH [IapouTiapia
SApaTUIIaIH.

Numaé Ttypran 3aBojjiapa Y3IalITUPWITaH MaxCyJOTJIapHH YHKapUIIIa
TEXHOJIOTUK >KapaHiapra Ty3aTHIUP KUPUTWIAIM €KW SIHTUCH MU0 YMKWJIAIM.
SHrm 3aBox yuyyH €KUM PEKOHCTPYKCHSUIAIITUPWITAH 3aBOAJIAP YYyH SIPATUIITaH
TEXHOJIOTHK Kapa€Hap Oapya JJOWMXaHUHT aCOCUHM TaIlKuiI Kuitaau. Uimal ynkuirad
TEXHOJIOTHK JKapa€H KepakiM J>KUXO3JApHM, WIUIA0 YWKApUIl  MailJI0HHHH,
SHEPreTUKAHH, TPACTIOPT BOCUTAIAPUHY, UIITYH Ky4YUHU, MaTeprall Ba IILY. aHUKJIAIu.
3aBo/ MIIUIAIIMHUHT TEXHUK-UKTUCOAWN KYPCATKUUM, WILIA0 YMKUITAH TEXHOJOTHUK
YKapaEHHUHT MyKaMMAaJUIHK Japaskacura OOFIHUK.

Magmxyn 3aBojyiap/a, sSIHTH OOBEKTIAp KYHHWITaHAa TEXHOJIOTHK apacH WIILIa0
YMKUIIJIAaH aBBaJl OMp KaH4a Tal€prapivk Ba TaIIKWIAK UIUIAp OJu0 OOpuiaau.
byHuHT acocupa MaBKyll KEpakivd >KUX037ap, KEepakid HIMYM Ky4d, acOobmap,
TPaHCIIOPT BOCUTANIAPH Ba OOIITKATIAPHUHT HIIUIATUIIUII UMKOHUSITIIAPY aHUKJIAaHATH.

4. TexHOJIOTHK KAPAEHIAPHHU JIOHHMXAJIAIT YYYH OOLLIAHFUY Oepuiiraniap

TexHonmoruk >kapa€Hiap SHTYM KypwiraH 3aBOJUIap YUyH sipaTtuiica, OONUIAHFIY
Oepriraniapra Kydunaruiap Kupajiu:

- JleTaTHUHT WIIYM YM3MAacy, YHUHT MaTre€pUaIMHU, KOHCTPYKCHS, IIAKIA Ba
VIyamJIapuHA aHUKJIOBYM;

- Jletammau Taii€pnamn yqyH KyWWIraH TEXHUK Tajalnapu, OyHra 3ca HIIUIOB
OepuIll aHUKIUTH, 032 cu(aTUHKM, Ba IIYHUHIZIEK acoCHil Tanabmap (KaTTHKJIUTH,
CTPYKTypacH, TEPMHUK HIIUIOB OCpHINl IapTH, OaJaHCHUpJalll, OFUPJIUTU Oyinda
MOCTIAIITUPHIII Ba OOIIIK. ) JIap KUPaJIu.

- Basuda kunmmb Oepuirad JacTypHUHT MUKAOPH (J€Tajliap COHU).

- bepunran mactypnaru AetayuiapHu MIUiad YMKapHIn Myuiatd (YMyMUM Xomia
ny OvnaH KypcaTtuiiaam) €Ki BaKTH.

TexXHOJIOrUK KapacH MaBKyJ] €KH PEKOHCTPYKCHUSIIAIITUPIITYBYM 3aBOJIAp YUYH
JoMMXaaHca, 3aBOIa MamBXKyn OYJraH >KUXO3JIAPHUHT COHM, MaWOHM Ba OOIIKa
UIIITa0 YUKAPUIIT IIIAPOUTIIApY TYFPUCHIA MAbIyMOTIIapra era OymIl Kepax.

TexHomoruk ’kapa€H JOWMXAJIalia: MabIyMOTHOMAIAp Ba HOPMATWB
Marepuaiap; Karajorjiap Ba >KUXO3JIAPHUHT TAclopTiapy; MociaaMayap aabOoMu;
['OCT nap Ba keckuy, yimyarmd acOoOnap ydyyH HOpMaUiap, aHUKIMK HOPMATHBH,
FAIUP-OyIUPIMK, KYWUM XucOOJall, KECHIl PEKAMIIAPUHA XHUCOONalll Ba TEXHHUK
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BaKTHM HOpMaJialll HOPMAaTHUBIIApU; Tapu(iIu-ManakaBuii MabIyMOTHOMAacH Ba OOIIKa
EpaamMun MaTeprauiapa (o araHuIa Iu.

Texkmupuu y4yH caBoJiiap
1. TexHOMOTHK >XKapEéHap SPATUIIHUHT MaKcaad HUMaJAaH nobopat?

2. TexHOJOrWMK kapaCHJIApHU JIOMMXajlall KaHAai

MpUHCHUILIapra
acocJjianraa?

3. TexHonoruk >xapaHiap Kalcu xoJapjaa JIonuxaaaHaau?

4. bupnamuun 6epuiraHiapra HuMaizap Kapaanu?

5. TexHONOTHK Xapa¢HHU JTOUMXAJAITHUHT yCIIYOUHH TaBcudiad OepuHr?
6. TeXHOJOTHK Ba ONEPACHOH MapIIpyTiaap KaHaai TapTudaa Ty3uaaaun?



