2-MA’RUZA. ISHLAB CHIQARISHNING TEXNOLOGIK DARAJASINI TADQIQ VA TAHLIL QILISH.

Reja
1. Zamonaviy texnologiyalar iqtisodiy o’rganish obyekti sifatida. 
2. Islab chiqarishning texnik va texnologik darajasining funktsional va xarajatlarni tahlili (FXT). 
3. Mahsulot va jarayonlarning texnologik  darajasini umumiy aniqlash uslubiyati.
4. Ishlab chikarishning technik darajaini baholash ko’rsatkichlari. 


I. ZAMONAVIY TEXNOLOGIYALAR IQTISODIY O’RGANISH OBYEKTI SIFATIDA
1.1. Yangi texnika va texnologiyaning texnik darajasi va samaradorligi ko'rsatkichlari
1.1.1. Innovatsiyalarning texnik darajasining ko'rsatkichlari
Bozor iqtisodiyoti sharoitida korxona yangi texnika va texnologiyalarning texnik darajasi va samaradorligini tahlil qilishi kerak. Bunday tadbirlar ishlab chiqarish faoliyatini takomillashtirish uchun o'tkaziladi, chunki bu korxonani muvaffaqiyatli rivojlantirishning asosiy shartlaridan biri bu innovatsiya. Buning uchun yangi texnika va texnologiyalarning texnik darajasi va samaradorligini umumlashtiruvchi ko'rsatkichlaridan foydalaniladi.
1. Ilmiy-tadqiqot ishlari bosqichida: javoblilik, patent tozaligi, standartlashtirish va unifikatsiya darajasi, ilmiy-tadqiqot ishlari xarajatlari, iqtisodiy samaradorlik, ilmiy intensivlik, dizaynning uzluksizligi, mahsulotning murakkabligi, o'zgaruvchanligi, ergonomik ko'rsatkichlari, estetik ko'rsatkichlari, xavfsizligi, atrof-muhit ko'rsatkichlari. 
2. Ishlab chiqarish bosqichida: unumdorligi, tezligi, parametrlari va o'lchamlari, boshqarilishi, optimal tuzilishi, optimal ishlashi, ishonchliligi va xavfsizligi; iqtisodiy ko'rsatkichlar: mehnat zichligi, moddiy iste'mol, kapital intensivligi, asosiy xarajatlar, mehnat unumdorligi, o'ziga xos kapital qo'yilmalar, mexanizatsiyalash darajasi, avtomatlashtirish.
3. Foydalanish  bosqichida: ishonchlilik, xavfsizlik, barqarorlik, ishlash ko'rsatkichlari, quvvat, ishlab chiqarish qobiliyati, ishlash davrining davomiyligi, samaradorligi, dizayni, ekspluatatsiya xarajatlari, butlovchi qismlar va ehtiyot qismlarning mavjudligi, xizmatga yaroqliligi, kafolati.
Yani, ishlab chiqarishning innovatsion texnik darajasi ko'rsatkichlari uning texnik va tashkiliy rivojlanishi bo'yicha chora-tadbirlarning iqtisodiy samaradorligini tavsiflaydi.
1.1.2. Ishlab chiqarishning texnologik darajasi
Ishlab chiqarish texnologiyasining holati ishlab chiqarilayotgan mahsulotlar sifatini oldindan belgilab beruvchi eng muhim omil hisoblanadi. Shuning uchun har bir mahsulot Ishlab chiqarish texnologiyasi rivojlanganligini eng to’la va aniq ko’rsatkichdur. 
Shu bilan birga texnologik rivojlanush - bu faol ta'sir ko'rsatadigan ishlab chiqarishning qator  elementlariga boglikdir: 
1. uskunalar parkini shakllantirish, 
2. kadrlar bilan ta'minlash, 
3. yangi materiallar, yoqilg'i va xom ashyolardan foydalanish.

Texnologik daraja - bu ishlab chiqarishning texnologik tsikli bo'lib, u erda ishlab chiqarish vositasini boshqaradigan kishi, qandaydir mehnat mahsulotini yaratish uchun zarur bo'lgan professional operatsiyalarni bajaradi,  texnologiya umuman alohida mahsulotlar va mahsulot guruhlari, alohida birliklar, yig'ilishlar va ehtiyot qismlar uchun korxonada ishlab chiqarish texnologiyasi bo'lishi mumkin.
Texnologiya darajasi tashqi ko'rsatkichlari quyidagilarni o'z ichiga oladi:
1. Ishni mexanizatsiyalash koeffitsienti (Km.r), mehnatni mexanizatsiyalash (Km.t) va mehnat intensivligi bo'yicha mexanizatsiyalash (Km.tr):
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bu erda:
Om.p.  - mexanizatsiyalashgan usulda ishlab chiqarilgan mahsulot (ish) hajmi; 
O - ishning umumiy hajmi; 
TM - mexanizatsiyalashgan ishlarga sarf qilingan ish vaqti; 
T - ishlab chiqarish yoki ishning ma'lum hajmi uchun ishlagan umumiy vaqt.

2. Avtomatlashtirish koeffitsienti;
3. Ilg'or texnologik jarayonlarning ulushi;
4. Puhtalik omili;
5. Ishlab chiqarish uskunalarining nisbati;
6. Progresiv texnologik usullar bilan ishlab chiqarilgan mahsulotlarning ulushi va progressiv texnologiyalar yordamida bajarilgan ishlarning nisbati;
7. Texnologik mehnat intensivligida mashina vaqtining o'ziga xos og'irligi;
8. Texnologik intizom ko'rsatkichlari;
9. Birlashtirish va standartlashtirish koeffitsienti.

Texnologiya darajasi, shuningdek, quidagilarga ham bog'liq:
1. texnologik boshqaruvni mexanizatsiyalash va avtomatlashtirish darajasiga, 
2. texnologik ta'sir darajasiga turli xil usullarning (fizikaviy, kimyoviy, mexanik va boshqalar), 
3. mehnat mavzusiga, jarayonning texnologik intensivligi darajasi,
4. texnologik jarayonning moddiy, energiya va vaqt parametrlaridan foydalanish darajasi; 
5. texnologik boshqaruv darajasidan - tashqi omillar o'zgarganda texnologik jarayonlarni o'zgartirish imkoniyati, eng yuqori foyda olish uchun eng yuqori mahsuldorlikka va maksimal ishlab chiqarish samaradorligiga erishish,
6. jarayonni texnologik tashkil etish darajasiga (jarayonning uzluksizligi, soni, optimal tarkibiga), 
7. texnologik jarayonni moslashtirish darajasida - mavjud ishlab chiqarish va atrof-muhit bilan birgalikda ushbu rejimga muvofiq texnologiyaning ishlashining imkoniyati.


1.2. Yangi texnika va texnologiyaning texnik darajasi va samaradorligi ko'rsatkichlari
Innovatsion texnologiyalar ishlab chiqarishning texnologik ilg’orligini taminlayda va ko’p jihatdan texnologiyaning texnik darajasi va samaradorligi belgilaydi. 

1.2.1. Texnologik ta'sir darajasi:
·  mexanizatsiyalash, avtomatlashtirish, elektronashtirish; 
·  fizik, kimyoviy, mexanik, elektron, ion, boshqa ta'sir turlari. 
·  kompyuterdan va ABT lardan foydalanish darajasi. 

1.2.2. Texnologik intensivlik darajasi:
·  metal kesish tezligi, 
·  xom ashyo, materiallar, energiya sarfi; 
·  texnologik tsiklning davomiyligi; 
· ishlab chiqarish maydon va jihozlardan foydalanish darajasi,   
 va boshqalar. 

1.2.3. Texnologik tashkilot darajasi:
·  texnologik usullarning kombinatsiyasi; 
·  jarayonlarning uzluksizligi; 
·  ishlov berishning texnologik bosqichlari soni; 
·  moddiy oqimlarning soni va harakat yonalishlari; 
1.2.4. Texnologik jarayonning moslashish darajasi:
·  ishonchlilik, muammosiz va xavfsizlik; 
·   asbob va texnologiyalarning asrash, 
·  texnik estetika va ergonomika talablariga muvofiqlig


1.3. Texnologiya alomatlari:
1.3.1. Dinamizm - har qanday harakatlar va jarayonlar amalga oshirilishini (masalan, ishlab chiqarish jarayonlari - kimyoviy tola olish, temirni eritish), ularning bosqichlarini texnik hujjatlarida chizmalar, diagrammalar, rasmlar va texnik vositalar bilan tasvirlash yoki og'zaki tavsiflash mumkin. 
1.3.2. Xususiyat - ma'lum bir natijaga erishishda texnologik jarayonlarning maqsadga muvofiqligini ko'rsatadi.
1.3.3. Ichki ta'minoti (zarur vositalar, moddiy resurslar, tegishli tayyorgarlik va malakaga ega ijrochilar, texnologik rejimlarga qat'iy rioya qilish (quvvat, energiya, issiqlik va boshqalar) 
1.3.4. Ishlab chiqarish vositalari va tashqi muhut bilan o'zaro ta'siri  (korxona faoliyatini xalq xo'jaligi miqyosida rejalashtirish) va atrof-muhit bilan ishlab chiqarishning ekologik muvozanati) 
1.3.5. Mantiqlik - harakatlar, operatsiyalar va boshqalarning qat'iy ketma-ketligi.   

1.4. Zamonaviy texnologik jarayonlar iqtisodiy ob'ektlar sifatida 
Zamonaviy texnologiya rivojlanish darajasi korhonaning rakobatbardoshligini ko’p jihatdan belgilayda va shuninh uchun iqisodiy ta’siriga ega. Ush bu ta’sir ishlab chiqarishning korhonaning har bir katlamida uzgacha ta’sir etadi. 
· Operatsiya deganda texnologik jarayonning to'liq qismi tushuniladi, doimiy ravishda, qoida tariqasida, bitta ish joyida bajariladi. 
· Ish joyi - bu ma'lum bir texnologik jarayonni amalga oshirish uchun mo'ljallangan, tsehda,  ustaxonada yoki boshqa hududda yoki uskunalar yaqinida tegishli ravishda jihozlangan ish maydoni. 
· Xom ashyo - mahsulot ishlab chiqarish uchun ishlatiladigan tabiiy yoki sun'iy (tabiiy materiallardan olingan) materiallar; ular o'z navbatida organik (yog'och; sun'iy - viskoza, asetat tolasi) va mineral (tabiiy - temir rudasi; sun'iy - silikat, metall tolalar) ga bo'linadi. 
· Yarim tayyor mahsulot - bitta ishlab chiqarish maydonida ishlab chiqarilgan va boshqa joyda mahsulot ishlab chiqarish uchun ishlatiladigan mahsulot. Ko'pincha yarim tayyor mahsulot tayyor mahsulot vazifasini bajaradi.
· Texnologik jarayonning natijasi - bu ishlab chiqarish va iste'molchiga etkazib berish jarayonida ushbu ob'ektning shakli, o’lchamlari, holati yoki holatining o'zgarishi bilan bog'liq bo'lgan ishlab chiqarish ob'ektining har qanday o'zgarishi. 
·  Ishlab chiqarish jarayonining natijasi iste'molchilar tomonidan mo'ljallangan maqsadga muvofiq foydalanilishi mumkin bo'lgan tayyor mahsulotdir.	 


II. Islab chiqarishning texnik va texnologik darajasining funktsional va xarajatlarni tahlili (FXT). 
Funktsional xarajatlarni tahlil qilish (FSA, Activity Based Costing, ABC) - bu kompaniyaning tashkiliy tuzilishidan qat'i nazar, mahsulot yoki xizmatning haqiqiy narxini baholashga imkon beradigan texnologiya. To'g'ridan-to'g'ri va bilvosita xarajatlar mahsulot va xizmatlarga ishlab chiqarishning har bir bosqichida talab qilinadigan resurslar miqdoriga qarab taqsimlanadi. 
Ushbu bosqichlarda amalga oshirilgan harakatlar FSA usuli kontekstida funktsiyalar deb nomlanadi.
FSAning maqsadi to'g'ridan-to'g'ri va bilvosita xarajatlarga mahsulot ishlab chiqarish uchun ajratilgan mablag'larni to'g'ri taqsimlanishini ta'minlashdir. Bu kompaniyaning xarajatlarini eng aniq baholashga imkon beradi.
Funktsional xarajatlarni tahlil qilish (FSA, Activity Based Costing, ABC) - bu kompaniyaning tashkiliy tuzilishidan qat'i nazar, mahsulot yoki xizmatning haqiqiy narxini baholashga imkon beradigan texnologiya. To'g'ridan-to'g'ri va bilvosita xarajatlar mahsulot va xizmatlarga ishlab chiqarishning har bir bosqichida talab qilinadigan resurslar miqdoriga qarab taqsimlanadi. Ushbu bosqichlarda amalga oshirilgan harakatlar FSA usuli kontekstida funktsiyalar deb nomlanadi.

FSAning maqsadi to'g'ridan-to'g'ri va bilvosita xarajatlarga mahsulot ishlab chiqarish uchun ajratilgan mablag'larni to'g'ri taqsimlanishini ta'minlashdir. Bu kompaniya xarajatlarini eng aniq baholashga imkon beradi. U mahsulotlarni, xizmatlarni, ishlab chiqarish texnologiyalarini, tashkiliy tuzilmalarni doimiy takomillashtirish uchun metodologiya sifatida ishlatiladi.
Usulning mohiyati - bu strukturaning element-element rivojlanishi, ishlash printsipiga ko'ra elementlarni asosiy va yordamchilarga bo'lishidir. FSAning vazifasi barcha turdagi ishlab chiqarish xarajatlarini kamaytirish bilan birga mahsulotlarning eng yuqori iste'mol xususiyatlariga erishishdir.

FSAning asosiy g'oyalari:
• Iste'molchi bu kabi mahsulotga emas, balki uni ishlatishdan olinadigan foydalarga qiziqadi.
• Iste'molchi o'z xarajatlarini kamaytirishga intiladi.
• Iste'molchini qiziqtirgan funktsiyalarni har xil yo'llar bilan, shuning uchun har xil samaradorlik va xarajat bilan bajarish mumkin.
• Funksiyalarni amalga oshirishning mumkin bo'lgan alternativalari orasida sifat va narxning nisbati iste'molchi uchun maqbul bo'lgan variantlar mavjud.

Funktsiyaning narxiga quyidagilar ta'sir qiladi.
• harakat tamoyilini amalga oshirish qiymati: energiya xarajatlari, materiallarning mavjudligi va narxi, nojo'ya ta'sirlarning oqibatlari va boshqalar;
• strukturaviy xususiyatlar: qismlar shakllarining soddaligi (ishlab chiqarilishi), ularning nisbiy holati va miqdori (xilma-xilligi) va boshqalar;
• parametr ko'rsatkichlari: qismlarning material sarfi, ularning o'lchamlari va sirt sifati, ishlab chiqarish va yig'ish aniqligi va boshqalar.



FSA usuli quyidagi algoritmga muvofiq ishlaydi:
Mahsulot yoki xizmatni ishlab chiqarish uchun zarur bo'lgan funktsiyalar ketma-ketligi aniqlanadi.
Avvalo barcha mumkin bo'lgan funktsiyalar aniqlanadi. Ular ikki guruhga bo'linadi: mahsulot / xizmat qiymatiga ta'sir etadigan va ta'sir qilmaydiganlar. Bundan tashqari, ushbu bosqichda ketma-ketlik optimallashtiriladi: qiymatga ta'sir qilmaydigan qadamlar yo'q qilinadi yoki kamayadi va xarajatlar kamayadi.
1. Har bir funktsiya uchun umumiy yillik xarajatlar va ish vaqti soni aniqlanadi.
2. Har bir funktsiya uchun 2-banddan kelib chiqqan holda hisob-kitoblarga asoslanib, xarajatlar manbasining miqdoriy tavsifi (costdriver) aniqlanadi.
Masalan, agar to'g'ridan-to'g'ri va qo'shimcha xarajatlarni hisobga olgan holda matbuotni ishlatish uchun yillik xarajatlar yiliga 250 ming dollarga baholansa va shu vaqt ichida 25 ming buyumlar o'tadigan bo'lsa, unda xarajatlar manbasining taxminiy qiymati har bir mahsulot uchun 10 dollarni tashkil etadi.
FSA xarajatlarni taqsimlashda ikki turdagi manbalarni qo'llaydi:
1. Xarajat ob'ekti xatti-harakatlari xususiyat detallari darajasiga qanday ta'sir qilishini ko'rsatadigan faoliyat drayverlari.
2. Funksiyalarning faollik darajalari resurs sarfiga qanday ta'sir qilishini ko'rsatadigan resurs drayverlari.
Barcha funktsiyalar ularning xarajatlar manbalari bilan aniqlangandan so'ng, ma'lum bir mahsulot yoki xizmatni ishlab chiqarish xarajatlarining yakuniy hisob-kitobi amalga oshiriladi.




III. MAHSULOT VA JARAYONLARNING TEXNOLOGIK  DARAJASINI UMUMIY ANIQLASH USLUBIYATI.

Sanoat korxonalarining texnik rivojlanishini boshqarishning muhim vazifasi texnologiya, texnologiya va ishlab chiqarish jarayonlarini tashkil etishning haqiqiy holatini aks ettiradigan ishlab chiqarishning texnik darajasini baholashdir. Texnik rivojlanish, ishlab chiqarishning texnik darajasi, uni baholash usullari haqidagi ilmiy bilimlar sohasidagi mavjud uslubiy noaniqlik ishlab chiqarishning texnik darajasini baholashning uslubiy yondashuvlarini o'rganishni dolzarb qiladi.
Sanoat ishlab chiqarishining texnik rivojlanishi yakuniy mahsulotni olishni ta'minlaydi va ishlab chiqarishning vositalari, usullari va tashkiloti kabi elementlarning o'zgarishini o'z ichiga olgan texnik quyi tizimning o'zgarishini anglatadi.
Texnik darajani boshqarish funktsiyasi sifatida baholash kvalimetriya ilmiy sohasining qo'llanilishiga aylandi - ob'ektlar, jarayonlar va tadqiqot uchun ajratilgan barcha moddiy, sifatini o'lchash fani. Kvalimetriyaning boshlang'ich nuqtasi - bu ob'ektning sifatini (texnik darajasini) turli xil xususiyatlarining ko'pligiga qaramay, bitta miqdoriy ko'rsatkich bilan ifodalashning asosiy imkoniyati.
Kualimetriya texnik darajani texnologiya (texnologiya) ning texnik yutuqlarini amalga oshirish darajasi bilan belgilanadigan ilmiy-texnik taraqqiyot kategoriyasi sifatida ko'rib chiqadi. Iqtisodiy adabiyot ishlab chiqarishning texnik darajasi kontseptsiyasini rivojlanishning texnik yo'nalishi va ishlab chiqarish natijalarining birligi nuqtai nazaridan yanada kengroq belgilaydi: texnik daraja ishlab chiqarishning moddiy sharoitlari - vositalarining takomillashtirish darajasini tavsiflaydi mehnat, texnologiya va ishlab chiqarishni tashkil etish, belgilangan ishlab chiqarish natijalarini yashash va moddiy mehnatning minimal xarajatlari bilan olishni ta'minlaydi.


Ya'ni, ishlab chiqarishning texnik darajasi deganda texnika va texnologiyaning texnik progressivlik darajasi, shu jumladan xomashyo va materialning sifati, tashkil etish va boshqarish darajasi va ishlab chiqarish sifati tushuniladi. Ishlab chiqarishning texnik darajasini baholash texnik rivojlanish sohasida tegishli qarorlarni qabul qilish uchun ma'lumot olishga qaratilgan. Ishlab chiqarishning texnik darajasini baholash vazifalariga quyidagilar kiradi:
1. Texnik darajani tahlil qilish va shu asosda texnik rivojlanish rejalarini ishlab chiqish.
2. Ishlab chiqarish quvvatlarini texnik darajaga muvofiq sertifikatlash.
3. Texnik darajani oshirish uchun zaxiralarni aniqlash.
4. Eng qoloq tarmoqlarni aniqlash.
5. Texnik (innovatsion) rivojlanish dasturlarini ishlab chiqish.
6. Texnik (innovatsion) siyosatning ta'rifi.
Ishlab chiqarishning texnik darajasini baholash quyidagi printsiplarga asoslanishi kerak:
- izchillik printsipi baholash ob'ektini baholash maqsadlariga muvofiq ravishda ob'ekt va tashqi muhitning o'zaro bog'liq xususiyatlari tizimi sifatida ko'rib chiqishni talab qiladi;
- maqsadga muvofiqlik printsipi shundan iboratki, ob'ektning rivojlanishining texnik darajasini baholashdan oldin maqsadni shakllantirish va vazifalarni belgilashdan iborat bo'ladi;
- ko'rsatkichlarning maqbul soni printsipi baholash uchun etarli miqdordagi ma'lumot beradigan bunday ko'rsatkichlarni baholash uchun tanlashni talab qiladi;
- o'xshashlik printsipi o'xshash ob'ektni topish va uning ko'rsatkichlarini baholashda foydalanish uchun ob'ekt xususiyatlarini ushbu sohada ma'lum bo'lgan o'xshash narsalar bilan doimiy taqqoslashni nazarda tutadi;
- ustuvorlik printsipi ma'lum bir maqsad uchun baholashni amalga oshirishda baholanadigan ob'ekt xususiyatlarining ahamiyati, ahamiyatini hisobga olishni anglatadi;
- kvalimetrik printsip ob'ektlarni baholashda darajadagi ko'rsatkichlarni qo'llashni majbur qiladi. Rivojlanish darajasi - bu taqqoslangan davrlarda baholangan ob'ektning rivojlanish ko'rsatkichlarini taqqoslash yoki ma'lum davrda taqqoslangan ob'ektlarni taqqoslash asosida nisbiy xarakteristikadir. Shunday qilib, nisbiy xususiyat sifatida daraja taqqoslash uchun bazaning mavjudligini taxmin qiladi - taqqoslangan davr yoki taqqoslanadigan ob'ekt.
Texnologiya va texnologiyalarni rivojlantirish chegaralari bo'yicha baholanadigan ob'ektning texnik darajasini taqqoslash ("dinamik baholash bazasi") mamlakatni taqqoslash amaliyoti uchun muhim bo'lgan vaqtinchalik xususiyatlarni aniqlashga imkon beradi, masalan, ularning sonini aniqlash mamlakatning baholanadigan ob'ekti (tarmoqdan, sanoat majmuasidan) jahon yutuqlari darajasidan oldinda bo'lgan yoki undan orqada qolgan davr (yillar).
Bu rivojlanish darajasini miqdoriy ravishda belgilashga va miqdoriy baholashni sifat xarakteristikasiga aylantirishga imkon beradigan nisbiy darajadagi ko'rsatkich: past, o'rta, yuqori, ruxsat etilgan, normal daraja.
Mutlaq daraja taxmin qilingan ko'rsatkichlarning mutlaq qiymatlari bilan, aniqrog'i - o'lchovlar (ko'rsatkichlar) ning mutlaq qiymatlari tizimi bilan tavsiflanadi. Mutlaq darajadagi kvalimetrik kontseptsiya "sifatning intensiv miqdorini" aks ettiradi. Masalan, mashina va uskunalarning o'rtacha eskirishi, asosiy vositalarning faol qismini yangilash darajasi, mehnatni texnik jihozlash koeffitsienti ishlab chiqarish vositalari rivojlanishining mutlaq darajasini tavsiflaydi.
Texnik darajani baholash metodikasida markaziy o'rinni baholash usullari egallaydi:
1. Ko'rsatkichni ifodalash shakli bo'yicha: mutlaq va nisbiy ko'rsatkichlar bo'yicha baholash usullari.
Mutlaq ko'rsatkichlar ma'lum bir vaqt yoki davrdagi ko'rsatkichlarni tavsiflaydi. Vaqt momentida mutlaq qiymatlar hodisaning holatini (mashinalar va uskunalarning o'rtacha yoshi), davr uchun - jarayon natijalarini (elektr energiyasini iste'mol qilish darajasini) ko'rsatadi.
Nisbiy ko'rsatkichlar taqqoslanadigan davrlarda yoki taqqoslanadigan ob'ektlarning ma'lum davrdagi rivojlanish ko'rsatkichlarini taqqoslashga, baholanadigan va bazaviy (ma'lumotnoma) ob'ektning mutlaq ko'rsatkichlarini taqqoslashga asoslanadi va texnik rivojlanish intensivligini baholash va taqqoslash uchun xizmat qiladi. mutlaq ko'rsatkichlarga asoslangan o'xshash ob'ektlar. Mutlaq ko'rsatkichlarga nisbatan nisbiy ko'rsatkichlar yoki nisbiy qiymatlar ko'rinishidagi ko'rsatkichlar hosilalar (ikkilamchi).
Intervallar masshtabi ob'ektlarning o'lchangan xarakteristikada qanday farq qilishi haqida ma'lumotni o'z ichiga oladi. O’zbekistonda intervallar miqyosida yoshni statistik kuzatish va mashina va jihozlarning tegishli sifatini baholash tashkil etiladi: 0-5 yosh - yangi, 5-10 yil - eskirgan, 10-20 yil - 20 yildan oshib modernizatsiya qilinadi - almashtirish kerak.
To'g'ridan-to'g'ri usullar ishlab chiqarish vositalarini, usullarini va tashkil etish darajasini to'g'ridan-to'g'ri baholashni anglatadi. Ishlab chiqarishni avtomatlashtirish darajasi, unifikatsiyalash va standartlashtirish, materiallar sarfi, energiya sarfi va mahsulotning mehnat zichligi ko'rsatkichlari, ishlab chiqarish chiqindilari miqdori ishlab chiqarish usullarini (texnologik jarayon) rivojlanish darajasini bevosita baholashga xizmat qiladi.
Bilvosita baholash usullari bilvosita ishlab chiqarishning texnik darajasini tasdiqlashga qaratilgan. Masalan, sotish dinamikasi, mahsulotni sertifikatlash natijalari, ishlab chiqarishning iqtisodiy samaradorligi ko'rsatkichlari bilvosita dalillar, aslida esa ishlab chiqarishning ma'lum texnik darajasining natijasidir.
Yagona ko'rsatkichlar texnik darajaning alohida tarkibiy qismlarini, murakkab ko'rsatkichlarni - ularning umumiyligini tavsiflaydi. Yagona ko'rsatkichlar bo'yicha farqlanadigan baholash usullari har qanday "asosiy" ko'rsatkichga yoki statistikada aks ettirilgan ko'rsatkichlarga muvofiq baholashga qaratilgan. Yagona ko'rsatkichlar bo'yicha baholashga misol qilib ishlab chiqarishni avtomatlashtirish koeffitsienti, mashina va uskunalarning o'rtacha yoshi, materialdan foydalanish koeffitsienti va boshqalar bo'yicha baholash usullari keltirilgan.
Murakkab ko'rsatkichni baholash usullari taqqoslangan ko'rsatkichlarning heterojenligi bilan bog'liq baholash qiyinchiliklarini engishga imkon beradi. Kompleks indikatorni baholash usullariga ballar kiritish usuli, reyting usullari, o'rtacha arifmetik va geometrik qiymatlarni baholash usullari kiradi.
Baholashning axborot asoslari asosida barcha usullar faktik yoki ekspert bo'lishi mumkin.
Uslubni tanlashda va texnik darajani baholashda uni qo'llash imkoniyatini asoslashda bir qator mezonlar taklif etiladi:
- uslubiy adabiyotlarda metodik yoritilish;
- usulni amaliy qo'llashning keng tarqalganligi;
- usuldan foydalanishda dastlabki ma'lumot to'plash va axborotni qayta ishlashning murakkabligi;
- usulni baholovchi tomonidan o'zlashtirishning qiyinligi;
- usuldan foydalanishda ma'lum taxminlar yoki cheklovlarni kiritish zarurati;
- ushbu usul yordamida axborotni qayta ishlashni avtomatlashtiradigan dasturiy mahsulotlarning mavjudligi;
- oqilona bahoni olish ehtimoli.


IV. ISHLAB CHIQARISHNING TEXNOLOGIK RIVOJLANISH DARAJASI KO'RSATKICHLARI TIZIMI

Jahonda O'zbekistonning ilmiy-texnologik va iqtisodiy raqobatbardoshligini hal qiluvchi omil bu ishlab chiqarish tarmoqlarining jadal texnologik rivojlantirishdir. Bu strategik rivojlanishni doimiy ravishda kuzatib borish, dasturlar va tadbirlarni amalga oshirishning umumlashtirilgan natijalarini aniqlash, texnologik rivojlanish  darajasini baholashni talab qiladi.
Erishilgan darajani miqdoriy baholamasdan, ishlab chiqarishni innovatsion rivojlantirishning ko'p hil jarayonini boshqarish mumkin emas. Bu olimlar va sanoat amaliyotchilarning ishlab chiqarishni texnologik rivojlanish darajasini baholash usullari va vositalarini ishlab chiqishga katta e'tiborini belgilaydi.
Sanoatning texnologik rivojlanishini tushunish uchun ishlab chiqarishni tashkil etish va boshqarishning barcha darajalarida qo'llaniladigan texnologik rivojlanish darajasi baholash metodikasi va ko'rsatkichlari tizimini ishlab chiqish zarur.
Ular kuyidagi tamoilga  muvofiq bo'lishi kerak: 
1. ko'rsatkichlar iqtisodiy amaliyotda qabul qilingan qiymat birliklarida texnologik rivojlanishning asosiy mohiyatini izchil va etarli darajada aks ettirishi; 
2. qabul qilingan ko'rsatkichlarni hisoblash uchun mavjud statistika va buxgalteriya hisobotlari tizimidan foydalanish;
3. xalqaro statistika qoidalarini, milliy hisoblar tizimini qo'llash xorijiy ma'lumotlar bilan taqqoslash imkononi berish kerak;
4. ko'rsatkichlar soni minimal va shu bilan birga texnologik modernizatsiya jarayonini aks ettirish uchun etarli, tegishli emas jarayonlar ko'rsatkichlari bilan yuklanmagan; 
5. ko'rsatkichlar ishlab chiqarishning boshlang'ich bo'g'inidan korhona,va tarmoq majmualarga qadar "boshidan to oxirigacha" bo'lishi kerak; 
6. yakuniy ko'rsatkichlarni hisoblash murakkab matematik usullarni talab qilmasligi, iqtisodiyot va menejment sohasidagi mutaxassislar uchun tushunarli bo'lishi kerak.
Shakllangan tamoillarga muvofiqlik so'nggi texnologiyalarning muhim xususiyatlarini aniq belgilashni talab qiladi. Ular kapital intensivligining doimiy o'sishi bilan tavsiflanadi. Ko'p texnologiyalar, shuningdek, qimmatbaho xom ashyoni talab qiladi, ishlatilgan uskunalarning yuqori mahsuldorligi ishlab chiqarish jarayonida ishtirok etadigan xom ashyo, material va unga tenglashtirilgan resurslar massasining sezilarli darajada ko'payishiga olib keladi.
Eng yangi texnologiyalar qoida tariqasida, jarayonlarni kompleks mexanizatsiyalash va avtomatlashtirish bilan ajralib turadi, bu esa xodimlar sonining nisbiy (mutloq) pasayishiga olib keladi. Bu korhona kapitalining jonli mehnatga sarflangan mablag'larini kamaytirishga olib keladi, bunga ishlab chiqarishni avtomatlashtirish va yuqori ilmiy intensivlik sharoitida ishchilarning malakasiga yuqori talab etishi kuzatilmoqda.
Zamonaviy texnologik rivojlanishning ta'kidlangan xususiyatlari uchta qo'shimcha ko'rsatkichlar yordamida ishlab chiqarishning texnologik darajasini baholash metodologiyasini taklif qilishga imkon beradi:
1. texnologik yangiliklarni joriy etish natijasida olingan iqtisodiy samaraning aksi sifatida sotilgan kompaniya mahsulotlarining umumiy hajmidagi qo'shilgan qiymatning ulushi;
2. ishlab chiqarishning tadqiqot intensivligi darajasining aksi sifatida xodimlarning umumiy sonidagi yuqori ma'lumotli firma xodimlarining ulushi;
3. Kapitalning funktsional va xarajatlar tarkibi asosiy ko'rsatkichdir.
Ideal holda, uchta ko'rsatkich ham ijobiy o'sish dinamikasiga ega bo'lishi kerak. Agar ularning vektorlari bir-biriga to'g'ri keladigan bo'lsa va o'sish sur'atlari iloji boricha bir-biriga yaqin bo'lsa, unda ishlab chiqarishning rivojlanishi va uning texnologik darajasining o'zgarishi eng maqbul tarzda sodir bo'ladi. Agar faqat kapitalning funktsional va tannarx tarkibi ko'payib, qo'shimcha qiymatning ulushi kamayib ketsa, bu inson omilini kam baholashni anglatishi mumkin.
Yani, ko'rsatkichlar tizimi ishlab chiqarish texnologiyalari jihatidan bir-biridan juda farq qiladigan turli sanoat korxonalarida shakllanayotgan o'zgarishlarni va vaziyatni etarli darajada aks ettiradi. Ushbu metodologiyani faoliyati to'g'risida noma'lum bo'lgan ob'ektlar, shu jumladan soha va mamlakat miqyosidagi sanoat darajasida batafsil ma'lumotdan foydalanish mumkin deb taxmin mumin.
Aytib o’tilgan ko'rsatkichlar tizimi natijalarni mumkin bo'lgan haqiqiy ma'lumotlarga ma'lum darajada yaqinlashtirish bilan bashorat qilish vositasi bo'lib xizmat qilishi mumkin. 

Nazorat savollari.
1. Texnologiya tushunchasi iqtisodiy o’rganish obyekti sifatiga tushunchasi.
2. Texnologik rivojlanish darajasi va unga ta’sir etuvchi omillar.
3. Texnologiya rivojlanish alomatlari.
4. Ishlab chiqarishning texnologik darajasini baholash  uslubiyati tushunchasi.
5. Ishlab chiqarishning texnologik darajasini baholash  tizimi.
6. Ishlab chiqarishning texnologik darajasini baholash  misoli.
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