Testlar:   Texnologik innovatsiyalar va ilg’or texnologiyalar

1. Ishlab chiqarish tsiklining asosiy jarayonlari qaysi variantda ko'rsatilgan?
a) ehtiyot qismlarni, transport vositalarini, qurilmalarni ishlab chiqarishni boshqarish
b) ishlov berish, yig'ish, issiqlik bilan ishlov berish
 
2. Metall aylanuvchi rulonlar orasidan o'tkaziladigan ishlov beriladigan qismni olish usuli qanday nomlanadi?
a) prokat
b) volocheniye
 
3. Muhandislik ishlab chiqarish mahsuloti:
a) ishlab chiqarishning so'nggi bosqichi (zavod, sex, uchastka, yo'nalish) mahsuloti bo'lgan buyum (buyumlar to'plami).
b) xaridorlarga etkazib berish yoki savdo tashkilotlariga sotish uchun mo'ljallangan mahsulotlar.
v) montaj operatsiyalaridan foydalanmasdan, nomi va markasi bo'yicha bir hil materialdan tayyorlangan buyum.
d) bu buyumning shakli, o'lchami, sirtqi xususiyatlarini yoki materialini o'zgartirib, detal yaratiladigan ob'ekt.

4. Ishlab chiqarish jarayoni:
a) detalning shaklini o'zgartirish bo'yicha jarayonlar
b) mashinasozlik zavodida ehtiyot qismlar ishlab chiqarish
c) mahsulotlar ishlab chiqarish yoki ta'mirlash uchun ma'lum bir korxonada talab qilinadigan xodimlar va asboblarning barcha jarayonlarining umumiyligi.
d) mahsulotlarni ishlab chiqarish va ta'mirlash
 
5. Texnologik o'tish
a) ishlatiladigan asbob va ishlov berish natijasida hosil bo'lgan sirtlarning barqarorligi bilan tavsiflangan texnologik operatsiyaning tugallangan qismi
b) mehnat ob'ektlari xususiyatlarining o'zgarishi bilan birga kelmaydigan inson harakatlari va jihozlaridan tashkil topgan texnologik operatsiyaning tugallangan qismi.
v) ishlov beriladigan qismni sozlash, kesish asbobini almashtirish, ishlov berishni qayta o'rnatish va hk.
d) asbobning ishlov beriladigan qismga nisbatan bitta harakati
 
6. Bazalashtirish - 
a) ishlov beriladigan buyumning asbobga nisbatan ma'lum bir pozitsiyasi
b) jihoz ichida ishlov beriladigan detalni mahkamlash
v) ishlov beriladigan detalni olti erkinlik darajasidan mahrum qilish
d) ishlov beriladigan detalga mashina koordinatalari tizimiga nisbatan kerakli holatni berish

7. Texnologik baza – bu,
a) buyumning mahsulotdagi o'rnini aniqlash uchun ishlatiladi
b) ishlov beriladigan qismni qayta ishlash yoki ta'mirlash paytida uning holatini aniqlash uchun ishlatiladi
v) bajarilgan kattaliklar hisoblangan
d) birinchi texnologik operatsiyani bajarishda foydalaniladigan
 
8. Qayta ishlashning aniqligi - 
a) nominal va haqiqiy o'lchamlar o'rtasidagi farq
b) o'lcham yoki geometrik parametrning haqiqiy va o'rtacha qiymatlari o'rtasidagi farq
c) haqiqiy va nominal o'lchamlarning muvofiqligi
d) qayta ishlangan sirt o'lchamlari va geometrik parametrlarining haqiqiy qiymatlarini chizilgan va texnik shartlar (ularning nominal qiymatlari) talablariga yaqinlashtirish darajasi deyiladi.
 
9. Aylanma jismlarining tashqi yuzalari tokarlik stanoklarida qayta ishlanishi rostmi?
a) ha
b) yo'q
c) aniq emas
 
2. Teshik yasash vositasi qanday nomlanadi?
a) freza 
b) burg'ulash
c)
 
3. Tokarlik stanoklarida vallarni  mahkamlash uchun asosiy moslama:
a) patron
b) tiski
v) magnit plitalar

12. Metrik rezba profilining burchak o’lchamini ko'rsating
a) 60 °
b) 55 °
c) 90 °
 
13. Agar yuqori aniqlik va past sherohovatost talab qilinmasa, dastlabki yoki oxirgi ishlov berish uchun silliqlash jarayonining  qaysi turi qo'llaniladi?
a) tozalash
b) qoralama
c) tugatish
 
14. Tishli g’ildiraklarni kesishning asosiy usullari:
a) nusxalash usuli 
b) obkatki usuli
c) nusxalash usuli va prokatlash (konvertlash) usuli
 
 
15. Tozalash uchun teshiklarni tayyorlash:
a) zerikarli c) burg'ulash, zerikarli yoki zerikarli
b) silliqlash
Подготовка отверстий под протягивание осуществляется: 
а) растачиванием в) сверлением, зенкерованием или растачиванием 
б) шлифованием 

 
16. Plastmassa deformatsiyasining taklif qilingan usullaridan qaysi biri tashqi yuzalarni qayta ishlashda ishlatilishi mumkin?
a) обкатывание prokatlash
b) раскатывание prokatlash
v) ковка zarb qilish

17. Davom eting: ichki silindrsimon silliqlash uchun kesish shartlari
a) tashqi kabi
b) tashqi bilan taqqoslaganda 1,5 - 2 baravar kam
v) tashqi bilan taqqoslaganda 1,5 - 2 baravar ko'p

18. Ta’rifni to'ldiring: Rezbalarni silliqlash asosan aniq __1___ ishlov berish uchun ishlatiladi, u silliqlash g'ildiragi bilan __3__________
a) 1 qism, 2 - silindrsimon silliqlash, 3 - profil
b) 1 - bo'shliqlar, 2 - ichki silliqlash, 3 - disk shaklida
c) 1- kesish va o'lchash asboblari, 2 - ipni silliqlash, 3- bitta yoki ko'p ipli
 
19. Yassi yuzalarni qayta ishlashda qanday ishlov berish turlari qo'llaniladi
a) burg'ulash, zeriktirish, silliqlash, chisellash
b) reja tuzish, qirqish, frezalash, qoralash
v) lapping, honlama, silliqlash, burish

20. Nusxalash usuli yordamida viteslarni kesish mohiyati nimada?
a) kesish shaklli kesuvchilar bilan amalga oshiriladi
b) asbobning profili tishli g'ildirakning bo'shlig'ini takrorlaydi
c) asbob va tishli g'ildirak bir-biriga aylanmoqda
 
21. Yig'ish texnologik jarayoni operatsiyalar, moslamalar va texnologik o'tishlardan iboratmi?
a) ha
b) yo'q
c) 

22. Yig'ish texnologik jarayoniga ehtiyot qismlar va yig'ish birliklarining to'g'ri ishlashini tekshirish operatsiyasiga murojaat qilish mumkinmi?
a) ha
b) yo'q

23. Tafsilot
a) mustaqil ravishda yig'ilishi mumkin bo'lgan mahsulotning ajralmas qismi
b) korxonada ishlab chiqarilgan mahsulot turi
v) korxonada ishlab chiqarilgan buyum
d) montajdan foydalanmasdan bir hil materialdan olingan mahsulot turi


24. Yig'ish birligi
a) mahsulotning tarkibiy qismi
b) korxonada tayyorlanadigan ishlab chiqarish predmeti
c) ishlab chiqaruvchida bir-biriga bog'langan ikki yoki undan ortiq qismdan iborat mahsulot
d) asosiy funktsiyalarni bajarishga xizmat qiladigan bir nechta o'ziga xos mahsulotlar

25. O'rnatish ishdir
a) alohida qismlarni ulash orqali
b) mashinalar va inshootlarni yig'ish va o'rnatish bilan bog'liq
v) mashinalarni to'liq yoki qisman demontaj qilish bilan bog'liq
d) yig'ish moslamalarini ishlab chiqarish va ulash bilan bog'liq

26. Yopish mumkin bo'lgan ulanishlar yordamida hosil bo'ladi
a) perchinlar
b) tirnoqlar
c) pinlar
d) lehimlash
 
27. Balanslarni muvozanatlash operatsiya deyiladi
a) ehtiyot qismlar va yig'ish birliklari
b) bo'g'imlarning urishini yo'q qilish
c) ehtiyot qismlar va yig'ish birliklarining nomutanosibligini bartaraf etish
d) juftlashadigan sirtlarni moslashtirish va sozlash

28. Umumiy yig'ilish quyidagilarni anglatadi:
a) tayyor mahsulotni qabul qilish
b) mahsulotning tarkibiy qismlarini ulash
c) tayyor mahsulotlarni yig'ish birliklari va qismlaridan yig'ish
d) yig'ish jarayonining tugagan qismi
 
29. Qaysi tashkiliy yig'ilish eng yuqori mehnat unumdorligini, eng past narxni ta'minlaydi; ommaviy ishlab chiqarishda qo'llaniladi?
a) statsionar oqim
b) mobil aloqa
v) harakatsiz oqim
d) oqimsiz mobil
 
30. Тa’rifni to'ldiring: mexanik sinovning maqsadi
a) harakatlanuvchi qismlarning o'zaro ta'sirini va ularning ishga tushirilishini to'g'riligini o'rnatish
b) mexanizm tugunlarining to'g'ri joylashishini o'rnatish
c) jihozning ishonchliligini oshirish
d) mexanizmning yaroqliligi to'g'risida xulosa berish

31. Matbuot aloqasini olayotganda qoplama qismlarini isitish uchun qanday usulni qo'llash mumkin?
a) isitilgan yog'da
b) elektr va gaz isitgichlarida
v) elektr toki
d) ko'rsatilgan barcha javob variantlari to'g'ri

32. Birinchi sanoat inqilobi boshlandi:
а) birinchi mehnat vositasi ixtirosidan;
b) mashinalarni boshqarish uchun suv va shamol energiyasidan foydalanish;
v) bug 'dvigateli ixtirosi bilan;
d) avtomobil ixtirosi bilan.

33. Tishli g'ildiraklarning to'g'ri mashlarini boshqarish uchun qanday usul qo'llaniladi?
a) zond yordamida
b) rang bo'yicha
v) tishli juftlikda ishlash
d) qo'rg'oshin simining tishlari orasidan siljish
 
34. Mashinasozlikning rivojlanishi uchun mashinalarning qaysi xususiyati katta ahamiyatga ega edi?
a) o'zini ko'paytirish qobiliyati;
 b) sun'iy kelib chiqish;
c) chidamlilik;
d) sanoatda keng foydalanish.
 
35. Biosferaning evolyutsion holati qanday nomlanadi, unda insonning aqlli faoliyati rivojlanishning hal qiluvchi omiliga aylanadi?
a) biosfera;
a) noosfera;
b) troposfera;
v) litosfera.
 
36. Ikkinchi ilmiy-texnika inqilobi boshlandi:
a) atom energiyasidan foydalangan holda;
b) yarimo'tkazgichli qurilmalar ixtirosi bilan;
c) kompyuter ixtirosi bilan;
d) lazerlarning paydo bo'lishi bilan.

37. Energiya, materiallar yoki ma'lumotlarni konvertatsiya qilish uchun maqsadga muvofiq harakatni amalga oshiradigan muvofiqlashtirilgan ishchi qismlarga ega bo'lgan mexanik qurilma nima deyiladi.
a) mashina;
b) apparatlar;
v) birlik;
d) uskunalar.
 
38. Turbinali va bug 'dvigatellari qanday turdagi mashinalarga kiradi? a) energiya; b) ishchilar; v) axborot; d) transport.
 
39. Asboblar va ishchi mashinalar qaysi sohalarda ishlab chiqariladi? a) qishloq xo'jaligida; b) mashinasozlikda; v) kimyo sanoatida; d) issiqlik energetikasida

40. Yig'ish operatsiyalaridan foydalanmasdan bir hil materialdan tayyorlangan mahsulot qanday nomlanadi? a) yig'ish birligi; b) tafsilot; v) murakkab; d) to'plam.

41. Bitta korxonada qayta ishlashning bir yoki bir necha bosqichlaridan o'tgan va keyingi korxonada qayta ishlashga mo'ljallangan mehnat mahsuloti qanday nomlanadi? 2 a) aksessuar; b) material; v) yarim tayyor mahsulot; d) bo'sh

42. Mashina sifatining qaysi ko'rsatkichi odam mashina bilan ishlashda qulaylik, qulaylik darajasini tavsiflaydi? a) ergonomik ko'rsatkich; b) ishonchlilik ko'rsatkichi; c) xavfsizlik ko'rsatkichi; d) qulaylik.
 
43. O'lchash jarayonida ruxsat etilgan xato bilan o'lchov jarayonida o'rnatilgan o'lchov qanday nomlanadi? a) haqiqiy; b) nominal; v) o'rta; d) haqiqiy.

44. Nisbatan kichik pog'onali qism sirtining mikroskopik relyefini hosil qiladigan mikroroughnesslar to'plami qanday nomlanadi? a) tengsizlik; b) pürüzlülük; c) sirt tozaligi; d) to'lqinlanish

45. Odamlar va mehnat qurollarining xom ashyo, materiallar va yarim tayyor mahsulotlarni mahsulotga aylantirishga qaratilgan barcha harakatlari yig'indisi qanday nomlanadi? a) mexanik jarayon; b) texnologik jarayon; c) ishlab chiqarish jarayoni; d) ish jarayoni.

46. Texnologik jarayonning ishlab chiqarilgan mahsulot ustidagi bitta ish joyida uzluksiz bajariladigan qismi qanday nomlanadi? ish haqida nima deyish mumkin; b) operatsiya; c) o'rnatish; d) qabul qilish.
 
47. Ishlab chiqarishning tashkiliy-texnik birligini tashkil etadigan ish o'rinlari to'plami qanday nomlanadi? a) ustaxona; b) fitna; v) ish joyi; d) filial.
 
48. Mahsulotlarni ishlab chiqarish jarayoni partiyalar shaklida amalga oshiriladigan ishlab chiqarish qanday nomlanadi? a) bitta; b) seriyali; v) massa; d) individual
 
49. Tayyor qismdan konfiguratsiya va o'lchamlar bo'yicha bo'sh ___? ___. a) mutlaqo farq qilmaydi; b) sezilarli darajada farq qiladi; c) juda kamdan-kam farq qiladi; d) ba'zida farq qilmaydi.

50. Qismni ishlab chiqarishda nafaqalar ___? ___ 3 a) tashqi ishlov berilgan sirtlarga; b) silindrsimon teshiklarning yuzasi; c) ishlov berilgan sirtlarning bir qismi; d) barcha ishlov berilgan yuzalar.
  
51. Ish qismi massasi __? __ qism massasi. a) ko'proq; b) kamroq; v) teng; d) to'g'ri javob yo'q

52. Quyidagi gaplardan qaysi biri noto'g'ri? a) quyma - bu blanklarni shakllantirishning eng qimmat va murakkab usuli; b) kasting - bu blanklarni shakllantirishning oddiy va ko'p qirrali usuli; v) quyish orqali siz og'irligi bir necha grammdan yuzlab tonnagacha bo'lgan ish qismlarini olishingiz mumkin; d) juda katta ish qismlarini quyish yo'li bilan olish mumkin

53. Yog'och modellar yordamida erga quyishning afzalligi nimada? a) har qanday murakkablikdagi kastinglarni olish; b) katta nafaqalar; v) cheksiz o'lchamdagi to'qimalar; d) arzon narx.

54. Sovuqni quyish (metall qolip) __? __ a) olovga chidamli materiallardan ehtiyot qismlar tayyorlash uchun ishlatiladi; b) rangli metallardan qismlarni quyish uchun partiyaviy ishlab chiqarishda qo'llaniladi; v) po'lat qismlarni quyish uchun bir martalik ishlab chiqarishda ishlatiladi; d) qora metallardan murakkab quyish uchun ishlatiladi.

55. Quyidagi jihozlardan qaysi birini quyish joylarida metallni eritish uchun ishlatish maqsadga muvofiq emas: a) yuqori o'choq; b) gumbaz; v) elektr pechka; d) induksion pech

56. Investitsiya kastingi __? __ a) shakli va modeli bir martalik bo'lishi bilan tavsiflanadi; b) faqat bir martalik shakl; c) bir martalik yagona model; d) to'g'ri javob yo'q.

57. Inyeksion qoliplar nimalardan iborat? a) issiqqa chidamli po'lat; b) quyma temir; v) alyuminiy; d) plastik.

58. Inyeksion kalıplama uchun qanday uskunalar ishlatiladi: a) gidravlik press; b) issiq siqish kamerasiga ega mashina; v) bug 'havo zarbasi; d) sovuq siqish kamerasi bo'lgan mashina.

59. Tayyorlanadigan buyumni aylanuvchi rulonlar yordamida qisqartirish, ishlov beriladigan qismning shakli va o'lchamlari o'zgarishiga olib keladigan bosim bilan ishlov berish qanday turlardan iborat? a) rasm; b) prokatlash; 4 v) shtamplash; d) zarb qilish

60. Ish qismini bosim bilan qayta ishlashda nima o'zgarmas qoladi? a) chiziqli o'lchamlar; b) hajm; v) shakl; d) barcha parametrlar o'zgaradi

61. Quyidagi uskunalardan qaysi birini shtamplash operatsiyalari uchun ishlatish maqsadga muvofiq emas: a) vintli press; b) bug 'havo zarbasi; v) gidravlik press; d) prokat tegirmoni

62. Metallni kesish orqali mexanik ishlov berish - bu eng yuqori aniqlik va eng past pürüzlülük qismlarini ishlab chiqarish __ ?? __ usuli. a) asosiy va yagona; b) eng yaxshi emas; v) eng yomoni; d) to'g'ri javob yo'q.

63. Qayta ishlashning yangi elektrofizik usullari (lazer va boshqalar) mexanik ishlov berishni orqa fonga surib qo'ydimi? a) ha; b) yo'q; c) barcha usullar emas; d) to'g'ri javob yo'q

64. Kesish asbobining ishlash muddati nima? a) birinchi qayta maydalashdan oldin doimiy ish vaqti; b) regrindinglar o'rtasida uzluksiz ishlash vaqti; v) to'liq eskirguncha ishlash vaqti; d) aşınmaya qarshi turish qobiliyati.

65. Kesish vositasining qattiqligi ishlov berilayotgan materialning qattiqligidan qancha kattaroq bo'lishi kerak? a) 1% ga; b) kamida 20%; v) maksimal 20% ga; d) to'g'ri javob yo'q.

66. Instrumental materialning qizarishi nima? a) materialning yuqori haroratda yuqori qattiqlikni saqlab turish qobiliyati; b) materialning issiq talaş ishlab chiqarish qobiliyati; c) materialning chidamli bo'lish qobiliyati; d) materialning yumshamasligi qobiliyati

67. Quyidagi materiallardan qaysi biri asboblarni kesish uchun asosiy material hisoblanadi? a) uglerodli asbob po'latdir; b) qotishma asbob po'lati; c) yuqori tezlikda ishlaydigan po'lat; d) qattiq qotishmalar sermet

68. Metall kesuvchi dastgohlarning qaysi guruhi ko'p qirrali bo'lgan? a) frezalash; b) burilish; 5 v) burg'ulash; d) rejalashtirish.

69. Keng assortimentdagi qismlarga cheklangan miqdordagi operatsiyalarni bajarish uchun qaysi mashinalar guruhidan foydalaniladi? a) universal; b) ixtisoslashgan; v) maxsus; d) CNC mashinalari
  
70. 2H135 burg'ulash mashinasini belgilashda 35 raqami nimani anglatadi? a) burg'ulashning eng kichik diametri; b) eng katta burg'ulash diametri; c) teshikning maksimal uzunligi; d) qismning eng katta hajmi

71. Torna mashinalari __ ?? __ tipdagi mashinalar. a) birinchi bo'lib paydo bo'lgan; b) eng mukammal; c) eng kam ishlatilgan; d) hozirda foydalanilmayapti

72. Quyidagi qaysi element tokarlik konstruktsiyasiga kiritilmagan: a) yotoq; b) oldingi ustun; v) oldingi boshcha; d) vint.

73. Gorizontal burg'ulash mashinalarida __ ?? __ a) kichik qismlarda teshiklarni ishlov berish uchun foydalaniladi; b) katta qismlarda teshiklarni ishlov berish; v) silliqlash samolyotlari; d). planirovka teshiklari.

74. Vertikal burg'ulash mashinalarida ishlov berishda qism qayerda o'rnatiladi: 
a) shpindelda; b) mashina stolida; v) karavotda; d) kaliperda

75. Frezalash dastgohlari qaysi qismlar uchun ishlatilmaydi? a) korpuslar; b) inqilob organlari; v) tekis chiziqlar d) qirralari bo'lgan qismlar.

76. Quyidagilardan qaysi element frezalash dastgohi tarkibiga kirmaydi: a) stol; b) chana; v) ozuqa qutisi; d) dumaloq tayoq.

77. Quyidagi gaplardan noto'g'ri birini tanlang: a) silliqlash juda mashaqqatli jarayon; b) silliqlash - ishlov berish qismlarini qayta ishlash, tugatish, ishlov berish usuli; v) silliqlash - bu qattiqlashtirilgan qismlarni qayta ishlashning yagona usuli; d) silliqlash o'rtacha aniqlik darajasiga erisha olmaydi.

78. Aşındırıcı g'ildiraklarni ishlab chiqarish uchun qanday material ishlatilmaydi? 6 a) oq elektrokordum; b) yashil kremniy karbid; c) tabiiy zumrad; d) sintetik olmos
 
79. Quyidagi fikrlardan noto'g'ri birini tanlang: a) silliqlash mashinalari eng yuqori ishlov berish aniqligini ta'minlaydi; b) silliqlash mashinalari boshqalarga qaraganda qimmatroq; c) silliqlash mashinalari eng samarali hisoblanadi; d) silliqlash mashinalari qattiqlashtirilgan qismlarga ishlov bera oladi
 
80. Yuzaki plastik deformatsiya usullaridan qaysi biri tekislash usullariga kiradi? a) mandrel; b) prokatlash; v) prokat; d) polishing.

81. Mahsulotni fabrikada yig'ish, sinovdan o'tkazish, qisman demontaj qilish va nihoyat mijozning joyida yig'ish jarayoni qanday nomlanadi? a) yig'ilishning o'zi; b) o'rnatish; c) konservatsiya; d) qisman yig'ish.

82. Og'ir, murakkab va noyob mahsulotlarni yig'ish uchun qanday yig'ish ishlatiladi? a) statsionar yig'ish; b) harakatlanuvchi yig'ish; c) ham statsionar, ham harakatchan; d) na statsionar, na harakatchan

83. Mahsulot ishlab chiqarish tsiklini hisoblash formulasi qanday? a) t = 60F / N; b) t = 60N / F; c) t = 360F / N; d) t = 0,6F / N

84. Qaysi yig'ish usuli doimiy aloqalarni yig'ishda qo'llanilmaydi? a) payvandlash; b) perçinleme; v) yopishtirish; d) murvatlash.

85. Birlashtiriladigan qismlarning qisman erishi va atom-molekulyar bog'lanishlar hosil bo'lishi natijasida doimiy bo'g'inlarni olish texnologik jarayoni qanday nomlanadi? a) lehimlash; b) payvandlash; v) zarb qilish; d) qayta oqim.

86. Arkni termoyadroviy payvandlashda qanday uskunalar ishlatiladi: a) payvandlash transformatori; b) gaz olovini yoqish moslamasi; c) elektron qurol; d) induksion isitgich
 
87. Tishli ulanishlarning bo'shashishini oldini olish uchun quyidagilarni qo'llang: a) qulflangan nonlarni; b) bahor yuvish mashinalari; 7 c) tirnoqli pinalar; d) barcha variantlar
 
88. Rulmanlarni rulman bilan yig'ishda qanday usul qabul qilinishi mumkin emas: a) bolg'a va mandrel yordamida; b) engil bosish; v) rulmani yog 'banyosunda 80-120 ° S gacha qizdirish; d) og'ir balyozdan foydalanish.
 
89. Viteslarni yig'ishda nimani ta'minlash muhim: a) uzluksiz ishlash; b) yon tomondan bo'shatish; v) eksenel o'ynash; d) aloqa zichligi.
 
90. Qaysi uskunalar yig'ish sexlarining transport uskunalariga kiritilmagan? a) lentali konveyer; b) plastinka konveyeri; v) ko'targichli kran nurlari; d) vilkalar yuklagich.

91. Elektr razryadlarini qayta ishlash asoslari nimada: a) kamon razryadlari; b) uchqun chiqishi; v) kimyoviy zarb qilish; d) mexanik qirg'in.
92. Elektrokimyoviy ishlov berish asoslari nimada: a) kimyoviy zarb qilish; b) uchqun chiqishi; v) anodik eritma; d) elektrod potentsiali.

 93. Elektrokimyoviy ishlov berish usulining kamchiligi nimada: a) ishlov berilgan yuzaning past pürüzlülüğü; b) jarayonning yuqori energiya sarfi; v) yuzaga mexanik ta'sir etishmasligi; d) qayta ishlashning past o'lchovli aniqligi.

95. Qaysi operatsiyalarda lazerdan foydalanish samarasiz: a) kichik teshiklarni qayta ishlash; b) katta vallarni burish; v) yupqa plyonkalarni kesish; d) rezistorlarni sozlash.

96. Ultratovushni qaysi operatsiyalarda qo'llash samarali bo'ladi: a) kichik qismlarni yuvishda va tozalashda; b) katta qismlarni yuvish va tozalashda; v) plastik plyonkalarni payvandlashda; d) karbiddagi teshiklarni teshishda.

97. Qanday mahsulotlarni chang metallurgiya bilan olish maqsadga muvofiq emas: a) g'ovakli podshipniklar; b) nozik filtrlar; v) shtamplashning murakkab shakli; d) qattiq sermet qotishmalari

98. Plastik qismlarni ishlab chiqarishda qanday jarayonlardan foydalanilmaydi: a) hajmli presslash; b) qarshi kalıplama; v) zarb qilish; 8 d) qarshi kalıplama.

99. Uskunani dasturiy ta'minotning raqamli boshqaruvi bu - (eng aniq ifodani tanlang): a) raqamlar yordamida boshqarish; b) buyruqlar uskunaga alfasayısal kodlar ko'rinishida uzatilganda; c) kompyuter dasturlari yordamida boshqarish; d) buyruqlar harakatlarning koordinatalarini aniqlaydigan raqamlardan iborat bo'lganda

100. Sanoat roboti nima: (eng aniq ifodani tanlang) a) ish joyidagi odamni o'rnini bosadigan mashina; b) manipulyator va dasturlashtiriladigan boshqarish moslamasining kombinatsiyasini aks ettiruvchi avtomatik mashina; c) o'zgaruvchan ish sharoitlariga moslasha oladigan avtomatik mashina; d) blanklar bilan ishlash uchun avtomatik manipulyator.

101. CNC dastgohlarida ehtiyot qismlarni qayta ishlash texnologiyasining afzalligi nimada: a) qismlarni bitta o'rnatishda qayta ishlash imkoniyati; b) har xil operatsiyalar kombinatsiyasi; v) ishlov berishning yuqori aniqligi va barqarorligi; d) qayta ishlashning yuqori narxi.
 
102. Moslashuvchan avtomatlashtirilgan ishlab chiqarish bu - (eng aniq ifodani tanlang): a) CNC mashinalari va sanoat robotlarining maydoni; b) avtomatik ravishda sozlashga qodir bo'lgan turli xil CNC uskunalari to'plami; v) uch smenada ishlaydigan CNC mashinalari, sanoat robotlari to'plami; d) kimsasiz va qog'ozsiz texnologiya bilan ishlab chiqarish

103. Metall kesish uskunalarini takomillashtirishning eng istiqbolli yo'nalishini ko'rsating: a) uskunalarning aniqligini oshirish; b) avtomatlashtirish darajasini oshirish; v) samaradorlikni oshirish; d) qayta ishlash sifatini oshirish.

104. Bitta sirtni bitta asbob bilan ishlov beradigan o'tish deyiladi ...
murakkab
sho'ba korxonasi
instrumental
oddiy

105. -------  ma'lumotlar bazasi - bu ishlab chiqarilgan yoki ta'mirlash paytida ishlov beriladigan qism yoki mahsulotning holatini aniqlash uchun foydalaniladigan ma'lumotlar bazasi
Texnologik
Yordamchi
O'rnatish
Dizayn

106. Oddiy aniqlik vallarining sirtlari ... aniqlik sifatiga muvofiq bajariladi
oltinchi
sakkizinchi yoki to'qqizinchi
o'n to'rtinchi

107. ... vaqt - bu texnologik operatsiya tsiklining bir vaqtning o'zida ishlab chiqarilgan yoki ta'mirlangan mahsulotlar soniga nisbati bilan teng bo'lgan yoki yig'ish operatsiyasining kalendar vaqtiga teng bo'lgan vaqt oralig'i.
Filial
Operatsion
Parcha

108. ... aylanishning tashqi sirtlari boshga yig'iladigan va keng ko'lamli va ommaviy ishlab chiqarishda ishlatiladigan shaklli to'sarlarning to'plami tomonidan amalga oshiriladi.
Spline tortish
Splinelarni silliqlash
Slotting

109. Usulning afzalligi ... tarkibiy zvenolarning etarlicha keng toleranslari bilan yopish zanjirining istalgan darajadagi aniqligiga erishish qobiliyatidir.
a) to'liq o'zgaruvchanlik mos keladi
b) guruhlarning almashinuvini tartibga solish
v) to'liq almashinmaslik

 
110. ... texnologik jarayon moslashuvchan bo'lib, marshrutni ma'lum chegaralar ichida o'zgartirishga imkon beradi

Modulli

Odatda

Birlik

Guruh


111. ... mahsulotni ishlab chiqarish bo'yicha aniqlanadigan texnologik va tashkiliy qarorlarni mustaqil hujjatlar shaklida yoki texnik taklif, loyiha yoki texnik loyihalar hujjatlarining tushuntirish yozuvlari bo'limlari shaklida tuzadi.

Mijoz

Ishlab chiquvchi

Hamro ijrochi
 
112. In ... texnologik jarayonning to'liq tavsifi, shu jumladan barcha texnologik operatsiyalar, shuningdek uni ishlab chiqarishning texnologik ketma-ketligidagi qismning boshqarilishi va harakatlanishi berilgan.
a) eskiz xaritasi (FE)
b) marshrut xaritasi (MK)
c) texnologik jarayon xaritasi (KTP)
d) texnologik ko'rsatmalar (TI)
 113. ... taglik - bu mahsulotdagi qism yoki yig'ish birligining o'rnini aniqlash uchun ishlatiladigan asos
a) Texnologik
b) yordamchi
d) Dizayn
e) o'lchov
 
114. ... bu ishlov beriladigan buyumga nisbatan asbobning bitta harakatidan iborat bo'lgan, ishlov beriladigan buyumning shakli, o'lchamlari, sirt qatlami sifati va xususiyatlari o'zgarishi bilan birga bo'lgan texnologik o'tishning tugagan qismi.
a) yordamchi o'tish
b) ish zarbasi
d) qabul qilish

115. ... bu muammoni echishda bevosita ishtirok etadigan va yopiq tsiklni tashkil etadigan o'lchovlar to'plami

116. ... - montaj operatsiyalaridan foydalanmasdan, xuddi shu nom va markadagi materialdan tayyorlangan mahsulot
a) Mashina
b) bo'sh
d) to'plam
e) batafsil ma'lumot

117. ... ishlov beriladigan qismga yoki mahsulotga tanlangan koordinata tizimiga nisbatan kerakli pozitsiyani beradi a) Fikslash b) Taglik c) Taglik

118.  ... aylanishning tashqi yuzalarining burilish va ishlov beriladigan qism yoki panjaralarning uzunlamasına ozuqasi bilan birgalikda tebranuvchan harakati tufayli mayda donali abraziv yoki olmosli toshlar tomonidan amalga oshiriladi.
a) Polishing
b) silliqlash
c) tugatish

119. ... taglik ishlov beriladigan buyumni yoki mahsulotni uch darajali erkinlikdan mahrum qiladi - bitta koordinata o'qi bo'ylab harakatlanish va boshqa ikkita eksa atrofida aylanish
a) Ikkita qo'llanma
b) qo'llanma
c) O'rnatish
e) qo'llab-quvvatlash
120. Ishlab chiqarish mahsulotlari ... bu katta miqdordagi ishlab chiqarilgan, belgilangan turdagi mashinalardir.
a) ketma-ket
b) massiv
d) bitta

121. Sakkizinchi, to'qqizinchi yoki o'ninchi aniqlik darajasiga va Ra = 1,2-Z, 0 mikronga muvofiq teshiklarni burg'ulashdan keyin burg'ulashda ... amal qiling.
a) burg'ulash
b) joylashtirish
v) qarama-qarshi
 
122. ... ulanishlar yomon payvandlangan materiallardan ehtiyot qismlarni qattiq bog'lash zarur bo'lgan hollarda va tishli ulanishlardan foydalanish iqtisodiy jihatdan foydasiz bo'lgan hollarda qo'llaniladi.
a) bosish
b) yondirilgan
d) Perchinlangan

123. ... bu ishlov beriladigan ishlov beriladigan qism yoki yig'ilgan yig'ish birligining doimiy fiksatsiyasi bilan amalga oshiriladigan texnologik operatsiyaning bir qismidir.
a) Texnologik o'tish
b) O'rnatish
d) yordamchi o'tish
 
124. Chiqib ketish ... universal frezalash dastgohida diskli modulli to'sarlarga ega bo'luvchi bosh yordamida amalga oshiriladi
a) qurt tishlari
b) konusning viteslari
d) qurtlarni uzatadigan vositalar
  
125. ... tashqi aylanish sirtlari shar yoki olmos bilan yasalgan
a) Vibratsiyali prokat
b) tekislash
d) prokatlash

126. ... ish - bu yig'ish jarayonida va tugallangandan so'ng montaj birliklari va mahsulotlarining chizma bilan belgilangan parametrlarga va yig'ish uchun texnik shartlarga muvofiqligini tekshirish maqsadida bajariladigan ish.
a) sozlash
b) nazorat
d) demontaj qilish

127. O'zaro almashinish usulining afzalligi - bu alohida sexlar va mahsulotlarni yig'ish birliklarini ishlab chiqarishda turli sexlar va fabrikalarning keng kooperatsiya qilish imkoniyati.
a) guruh
b) to'liq
d) to'liqsiz

128. "..." tizimida ishlab chiqarish jarayoni degani
davomiy
a) chiziq
b) ko'p tarmoqli
c) turli xil mahsulotlar "aralash" bo'lgan ishlab chiqarish
 
129. ... mashinalardagi ulanishlar ulanishlarning umumiy sonining 15 dan 25% gacha
a) soch tolasi
b) murvatlangan
d) tishli

130. ... bu texnologik jarayonning ma'lum bir qismini bajarish uchun texnologik uskunalarni to'ldiradigan texnologik uskunalar vositasi (STO)
a) ish joyi
b) konveyer
d) texnologik jihozlar

131.Puxtalik bilan ishlash vaqti bir-biri bilan qanday bog’langan?
а) proportsional
b) to’g’ri proportsional
c) teskari proportsional
d) Logarifmik
132. Detallarda eng ko’p uchraydigan nuqson?
a) egilish
b)Sinish
c)Noo`qlilik
d) yeyilish
133.Yeyilish nuqsoni necha %ni tashkil etadi?
a) 60
b)90
c)65
d)86
134.Sinish nuqsoni necha %ni tashkil etadi?
a) 20
b)16
c)30
d)15
 135. Buyumni o’rnatilgan texnik xizmat ko’rsatish va ta’mirlash sistemasida chegaraviy xolatga tushgunga qadar ishga yaroqliligini saqlash xususiyatiga ……………deyiladi?
а) rad qilish
b)chidamlilik
c) nosozlik
d) Ta`mirlanuvchanlik
136. Buyumni ta’mirlashlar o’tkazish yo’li bilan ularni oqibatlarini bartaraf etishga moslashganlik xususiyatiga………..deyiladi?
a)nosozlik
b)rad qilish
c)ta’mirlanuvchanlik
d)puxtalik
137.Тransport vositasining samaradorlik yig’indisi qaysi formula orqali aniqlanadi?

a) 

b)

c)

d))
138. Buyumni soz, ishga yaroqli va transportirovka qilish mobaynida saqlanish xususiyatiga…………….deyiladi?
a)buzilmasdan ishlash
b)saqlanuvchanlilik
c)Ta`mirlanuvchanlik
d)puxtalik
 139. Texnik sistema yoki elementga ……………….deyiladi?
а) ob’ekt
b)texnik sistema
c)element
d) buyum
140. Berilgan funktsiyalarni o’rnatilgan ekspulatatsion ko’rsatgichlari qiymatlarini vaqt buyicha saqlagan xolda foydalanish, texnik xizmat ko’rsatish, ta’mirlash, saqlash va transportirovka qilish tartibi va shartlariga mos kelgan xolda bajarish xususiyatiga……………..deyiladi?
a)nosozlik
b)Ta`mirlanuvchanlik
c)rad qilish
d)puxtalik
141. Berilgan funktsiyalarni me’yoriy texnik xujjatlar talablarida o’rnatilgan asosiy va ikkinchi darajali ko’rsatgichlariga mos ravishda bajarishiga……………deyiladi?
a) rad qilish
b) nosozlik
c)ishlash qobilyati
d) ishonchlilik
142. Buyumning qandaydir xajmdagi ishni bajargunga yoki ma’lum bir vaqt o`tkunga qadar ishga yaroqliligini saqlash xususiyatiga………….deyiladi?
a)buzilmasdan ishlash
b)nosozlik
c)Ta`mirlanuvchanlik
[bookmark: _GoBack]d)rad qilish

 143. Puxtalik nazariyasi terminlari necha guruhga bo’linadi?
a)5  
b)7
c)4
d)6
144. Berilgan funktsiyani mustakil bajarishga mo’ljallangan birgalikda xarakat qiluvchi elementlar majmui…………..deyiladi?
a) ob’ekt
b)Texnik sistema
c)element
      d) buyum
145. Sistemaning berilgan funktsiyasini bajarishga mo’ljallangan qismga …………….deyiladi?
a)element
      b) buyum
c)Texnik sistema
d)ob’ekt
146. Texnik sistema, element va buyumlar yigindisi ………….. deyiladi?
a)element
      b) buyum
c)Texnik sistema
d)ob’ekt
 147. Texnik sistema yoki elementga ……………….deyiladi?
a)Texnik sistema
b)ob’ekt
c)element
d)buyum
148. Berilgan funktsiyalarni o’rnatilgan ekspulatatsion ko’rsatgichlari qiymatlarini vaqt buyicha saqlagan xolda foydalanish, texnik xizmat ko’rsatish, ta’mirlash, saqlash va transportirovka qilish tartibi va shartlariga mos kelgan xolda bajarish xususiyatiga……………..deyiladi?
a)Puxtalik
b)rad qilish
c)nosozlik
d)Ta`mirlanuvchanlik
149. Berilgan funktsiyalarni me’yoriy texnik xujjatlar talablarida o’rnatilgan asosiy va ikkinchi darajali ko’rsatgichlariga mos ravishda bajarishiga……………deyiladi?
a)ishlash qobilyati
b)rad qilish
c)nosozlik
d)ishonchlilik
150. Buyumning qandaydir xajmdagi ishni bajargunga yoki ma’lum bir vaqt o`tkunga qadar ishga yaroqliligini saqlash xususiyatiga………….deyiladi?
a)buzilmasdan ishlash
b)rad qilish
c)nosozlik
d)Ta`mirlanuvchanlik
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