2- ma`ruza.  To’quvchilik korxonalari laboratoriyalari tarkibi

Reja:

1. To`quvchilik bo`limi.
2. Laboratoriya tarkibi.
3. Sinovlar turi va o’tkazish tartibi.
4. Zamonaviy korxonalar sinov laboratoriyalari.
5. Soha laboratoriya xususiyatlari.

1 .Texnikaviy nazorat tarkibi
- qayta o’rash bo’limida
- tandalash bo’limi
- oxorlash bo’limi
- to’quvchilik bo’limi
2 .Sinovlar o’tkazuvchi fizik-mexanik laborantlar bo’limi.
To’quvchilik ishlab chiqaruvchi quyidagi bo’limlardan iborat:
1. Tayyorlov bo’limi.
2. Yigiruv bo’limi.





2.1- rasm. To’quvchilik korxonasi laboratoriya shtati3 
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Nazoratchilarning ishlarini kata nazoratchi boshqaradi. Bo’limning faoliyatga esa muxandis mas`ul.
Texnikaviy nazorat ishlarini paxta yoki ip gazlama to’qshi korxonasi misolida ko’ramiz:
2.1- jadval
	Tayyorlov
	o’tkazish joyi
	o’tkazish muddati

	
	I. Qayta o’rash bo’limi
	

	1.Taranglagich moslamasi oralig’i
	Laboratoriya
	1-hafta 	bir 	marta 	barcha
mashinalar

	2.Qayta o’rash mashinalari ip o’ralish tezligi tekshirish
	Laboratoriya
	

	3.Taranglagich moslamasi va soni
	Laboratoriya
	har kvartalda bir marta

	4.Bobinaga o’ralgan ipzichligi
	Laboratoriya
	[bookmark: _GoBack]Oyiga bir marta 10 tadan

	5.Qayta o’rash mashinasida ipning uzilishi
	laboratoriya
	10  oyda 1 marta

	6.Аutosuk qayta o’rash mashinada avtomatika tizimini aniq ishlashini tekshirish
	Laboratoriya
	1  oyda 1marta barcha mashinalar

	7.o’ramalar holatini tekshirish, nazorat qilish
	Laboratoriya
	1  marta 2-haftada 200 bobina

	
	II. Tandalash bo’limi
	

	1.Tandalash tezligini tekshirish
	
	Oyiga 2-marta barcha mashinalar

	2.Tandalash ipning uzilish darajasi
	Laboratoriya
	1- hafta 1 marta

	3.Tanda valiklaridagi o’ralish zichligi
	Laboratoriya
	1- hafta 1 marta

	4.To’quv dastgohiga quyiladigan iplar soni
	Laboratoriya
	1  marta  barcha mashinalarni

	5.Tandalash mashinasi tormoz mexxanizmi o’zi to’xtatgich ishini nazorat qilish
	
	1  hafta 1marta

	6.o’ralgan ip uzunligini hisoblagichni ishlashini tekshirish
	Laboratoriya
	Valiklar almashilgan paytda

	7.Uzunlik  o’lchagichning ko’rsatkichi to’g’riligini tekshirish
	Laboratoriya
	1  oyda 1 marta barcha mashinalarda 11 kom ipni o’raguncha

	8.Tanda valiklra holatini tekshirish
	Laboratoriya
	1  oyda 1 marta 25 ta valik

	9 .Oxorlash
	
	

	
	III.Oxorlash bo’limi
	

	1.Xom-ashyo hamda yordamichi materiallar
	Laboratoriya
	Kleylar, yumshatuvchilar bo’limi

	2.Oxorning retseptini tekshirish
	Laboratoriya
	1 kunda 1marta oxor tayyorlash me`yorida

	3.Oxor tayyorlash jarayonini tekshirish
	Laboratoriya
	har bir gazlama artikuli bo’yicha oyiga 1 marta

	4.Tayyor oxorning sifatini tekshirish
	Laboratoriya
	har bir shlekta to’dasi bo’yicha haftada 1 marta

	5.Oxorlash jarayoni va parametrlarni tayyorlash
	Laboratoriya
	haftasiga 1 marta

	6.Tanda ipning fizik-mexanik xususiyatlarini tekshirish
	Laboratoriya
	1 haftada har bir atikul bo’yicha
2 marta

	1 .Namligi
2 .Ipning tarangligi
3 .o’ralgan ipining zichligi
	
	

	IV. To’kuvchilik bo’limi

	1. Gazlamaning zichligini tanda bo’yicha
	Laboratoriya
	2- hafta 1 marta

	2.Gazlamaning zichligini arqoq bo’yicha
	Laboratoriya
	Oyiga 1 marta hamda bo injener buyrug’i

	3.To’qimadagi 	tanda 	sonini sanash
	Laboratoriya
	Oyiga 1marta

	4.To’quvchilik iplarini  nazorat qilish
	Laboratoriya
	1  kvartalda 1 marta


Fizik-mexanik bo’lim laborantlari soni, brigadadagi laborantlar soni, bajariladigan ishning hajmiga mos ravishda soha me`yoriy hujjatlari asosida hisoblanadi. Brigadagi nazoratchilarning maksimal qismi 12 ta. Har bir xodim o’zining asosiy va qo’shimcha ishlarini bajariladigan bo’lishi kerak.
Brigadada to’lovi qo’llanilgan holda har oyiga topshiriqlar rejalashtiriladi va sinov turlari belgilanadi.
Brigadir sinov ishlaridan ozod qilinmay, shuning uchun 10% qo’shimcha haq belgilanadi.
Brigada shaklida haq to’lash tarif bo’yicha belgilangan haq amalda ishlagan yoki ishlab bo’lgan vaqt hisobidan bajariladi. Buning miqdori 45%dan oshmasligi kerak.
Yigirish korxonalarida mahsulot sifatini ta`minlash uchun quyidagi vazifalar bajariladi.
1. Qabul nazorati-xom ashyo bo’limiga keltirilgan xom ashyo to’dasi sifati bo’yicha tegishli chiziqli zichlikdagi iplar uchun lotlar tayyorlaydi. Uning sarflanishini bo’yicha buyruq tayyorlaydi va nazorat qiladi.
2. Texnologik jarayonlarning nazorati.
3. Yarim mahsulot va tayyor mahsulot sifatini nazorati.
4. Bo’limlardagi texnologik jarayonlarning nazorati.
5. Ilmiy tekshirish ishlarida qatnashishi, ya`ni texnologik normalarni joriy etishda faol qatnashish.
Umuman nazoratlarda umumlashtirilgan holda 3 ta turga bo’linadi.
1. Kirish. (qabul nazorati)
2. Tezkor (operativ nazorat)
3. Yakuniy (sifatni baholash nazorati)
Qabul nazorati xom ashyoning sifati miqdori bo’yicha tekshiriladi.
Tezkor sinovlar mahsulotni sifatida uni tayyorlash bosqichlaridagi xom ashyo va tayyor bo’lgan ipning sifatini tekshitrish va baholash bo’yicha tashkil etadi. Bu nazorat tayyorlanayotgan mahsulotning sifatini boshqarishda asosiy bo’lib hisoblanadi. Chiqayotgan mahsulot va qabul qilinayotgan mahsulotlarning sifati nisbiy ko’rsatkich- navi bilan baholanadi. To’qimachilik korxonalaridagi qator yigirish korxonalarida namunalar tanlash tegishli stendlar bilan bajariladi. Masalan paxta ipidan namuna tanlash GOST 6611.0-70ga ko’ra namuna to’daga nisbatan 10%gacha, uchta o’rma birligidan kam bo’lmagan miqdorda olinadi va sifati baholanadi.
Demak to’da massasiga bog’liq bo’lmagana holda namunalar qabul qilinadi.
Uskunalarning tanlashinishi tegishli standartlar bo’yicha bajariladi.
Masalan: Ip sifat ko’rsatkichlarini aniqlash uchun laboratoriyaning bo’limlari quyidagilardan iborat bo’lishi kerak.
- fizik-mexanik xossalarni sinash bo’limi;
- geometrik sinovlar bo’lishi;
- ifloslanganlik darajasini aniqlash
- notekislikni aniqlash;
- tarozilar xonasi;
- ilmiy tekshirish bo’limi;
- laboratoriya mudiri;
- texnik nazorat bo’limi;
- namunalarni korxonalarda bashoratlashni aniqlash;
- texnologik jarayonlarda avtomatik boshqarish tizimi.
Demak yigirish korxonalarining laboratoriyalari oldida sinovlarni tezkorlik bilan jahon andozalari talablari bo’yia bajarish texnologik jarayon hamda mahsulot sifatini boshqarish.
Zamonaviy korxonalar misolida Kabul To’ytepa tekstil` korxonasining sinov laboratoryasidagi priborlarni ko’ramiz.
Tayyor mahsulot va yarim mahsulotlarni sinov ishlarini bajarish va tahlil qilishi.
2. Texnikaviy nazorat o’tkazish va texnologik jarayon parametrlarini tekshirish.
3. Korxonada takomillashtirilgan nazorat va materiallarini sinash va usullarini qo’llash.
4. Sinov natijalarini maxsus jurnallarida  qayd etish, tsex boshlig’iga ko’rsatish, yangi texnologiyada qo’llanilishida ishtirok etish.
Laboratoriyaga qo’yidagi priborlar o’rnatilgan:
1. Uster Tester  3
2. St -2000
3. Tukdorlik FR -3
4. Аutobal
5. Krutkomer
6. LG-16 Master Аnaliz
Uster Tester-3-4-5–pilta, pilik va iplarning notekisligini texkorlik usuli bilan aniqlaydi.
Uster Slassimate – 9 qayta o’rash mashinasining samaradorligini baholaydi. Ya`ni bobinaning shakllanishini, ipning tozaligi, nuqsonlarning soni va Uster tizimining ishi (notekisligi).
ST-2000 – ipning o’zish kuchini, mustahkamligini, mustahkamligi bo’yicha notekisligi, uzilishdagi uzayishini va uzayish bo’yicha notekisligini aniqlaydi.
Аutobal – yigirilayotgan ipning ingichkaligini aniqlash uchun xizmat qiladi. LG-16 – tolaning shiradorligini yoki kimyoviy tarkibini aniqlash uchun xizmat qiladi.
Laboratoriyaning tarkibi tipiga bog’liq. Laboratoriya ustaviga binoan ishlab chiqarish laboratoriyalari korxanoning bosh muxandisiga bo’ysinadi. Laboratoriya boshqaruvchisi laboratoriya mudiri hisoblanadi.
Ishlab chiqarish laboratoriyalari guruh (bo’lim)lardan tashkil topadi. 1. Xom ashyo bo’limi.
2. Tayyor mahsulot va yarim mahsulotlarning sifatini nazorati bo’limi.
3. Texnologik jarayonlarni nazorat bo’limi.
Har bir guruhlar faoliyatini muxandis boshqaradi.
Аyrim katta korxonalar va ularning laboratoriyalari bo’limlari brigadaga yoki kichik guruhlarga ajratiladi. Ulardan tashqari katta laboratoriyalarda natijalarni hisoblash brigadalari xam bo’lishi mumkin. Аyrim laboratoriyalar mudiri ixtiyorida priborlarni ta`mirlash mexaniklari ham faoliyat  ko’rsatadi.
2chi va 3chi tip laboratoriyalar guruhlari o’tkaziladigan sinovlar turlariga mos tuziladi. Tarkibiy tuzilish sinovlar turlariga binoan geometrik, mexanik tahlili bo’yicha gigroskopik fizik xossalarini to’qimachilik materiallarini turlariga ko’ra bo’linadi.
4-  tip laboratoriyalari, ya`ni Oliy o’quv yurtlari laboratoriyalari, laboratoriya mudiri, laborantlar, katta laborantlar, ishlab chiqarish ustalari, priborlarni tuzatuvchi mexaniklar bo’lib, ayrim xollarda o’quv jarayonini ta`minlashdan tashqari ilmiy tekshirish ishlarida qatnashadi.
Laboratoriya o’tkaziladigan sinov turlari. Sinov hajmini aniqlash.
To’qimachilik materiallarini sinash laboratoriyalarida qabul qilinadigan jixozlarni aniqlash uchun o’tkaziladigan sinovlar xajmi chiqariladigan mahsulotning miqdori , xom-ashyoning miqdori va yarim mahsulotlarning harakterlariga mos ravshda hisoblanadi. Buni hisoblash uchun quyidagilar tavsiya qilinadi.
1 Chiqayotgan mahsulot va xom-ashyoning 1 sutkada ishlatishi va partiyalarning sonini aniqlash lozim.
2 Texnik talablarga muvofiq sinov uslubiyatlari belgilanadi va jihozlar tanlanadi. 3  GOST talablariga binoan namunalarning umumiy xajmi 1-tur va 2- turiga qarab aniqlanadi.
4 Sinov o’tkazish me`yorlari bo’yicha priborlarning soni qabul qilinadi.
5 Ilmiy tekshirish o’tkazish uchun pribor hisoblamasdan lozimligini isbotlagan holda qabul qinlanadi.
Hisoblarni xom-ashyo laboratoriyalaridan boshlash kerak. Mahsulotning sifatini aniqlaydigan priborlarni sonini aniqlash kerak.
rasm. Laboratoriya shtati 
2.2- 
Laboratoriya mudiri 
Tezkor guruhlar
Xom-ashyo sifati
nazorati kichik guruhi
Yarim mahsulot sifati
nazorati kichik guruhi
Texnologik jarayon
nazorati guruhi
ITI guruhi 
Laborant brigadasi
Laborant brigadasi
Laborant brigadasi
Mexanik 
Natijalar tahlili guruhi 

Laboratoriyani loyihalashni hisoblash uchun mana bu kichik guruhlardagi laborantlar sonini aniqlash mumkin (2.2-Jadval).
2.2- Jadval
	
	
	To’da xajmi
	
	

	Material turi
	Qadoq turi
	Qadoqdagi material massasi, kg
	To’dadagi qadoq 
	To’da massasi

	Paxta tolasi
	Toy
	210+10
	250
	50-60

	Yuvilgan jun
	Toy
	150
	30-50
	4 ,5-7, 5

	Kimyoviy tola
	Yashik
	100
	20-30
	2-3

	Ip
	Yashik
	100
	10-50
	1-6

	Kompleks ip
	Yashik
	100
	10-30
	1-3

	Gazlama
	o’ram
	100
	100-200
	-

	Trikotaj mato
	o’ram
	100
	50-100
	-


Har xil sohadagi laboratoriyalar xususiyatlari
1 Paxta tozalash sohasi labarotoriyalari.
2 Ip yigirish korxonalari laboratoriyalari. 3  To’quvchilik fabrikasi laboratoriyalari.
4 Ipakni qayta ishlash korxonasi laboratoriyalari
5 Ilmiy tekshirish ishlari laboratoriyalari
Paxta tozalash korxonalariga tayyorlov xom-ashyo laboratoriyasi va ishlab chiqarish  yoki texnologiyalar laboratoriyalar faol ko’rsatadi.
Xom-ashyo laboratoriyasining funktsiyasi:
1 Chigitli paxtani qabul qilish va  to’daning (majmuaning) shakllanishi.
2 Paxtaning saqlash muddati uning sifati buzilmasligini nazorat qilish xom-ashyo laboratoriyasi barcha paxta zavodlaridagi va tayyorlov punktlarida mavjud.
Undan tashqari tolaning sifati bo’yicha sertifikatlashtiruvchi laboratoriyalari va uning 12 ta filiallari mavjud bo’lib xizmat ko’rsatadi.
«Paxtatozalashilm» ilmiy markaz OАJ tomonidan xom ashyo 1 chigitli paxtani qabul qilish bo’yicha laboratoriya jixozlarini majmuasi va sinov vaqt me`yorlarini tashkil etgan.
· namuna oluvchi moslama markasi UOG-1, 5
· transportyor
· nam o’lchagich (vlagomer) VXC-1 VXC -2
· boshqaruv punkti
· chigitli paxtani quritish moslamasi UCC -2
· chigitli paxtani iflosligini aniqlaydigan pribor LKM
· nav o’lchovchi asbob АCX-1, АCX-2, АK-3
U holda nav o’lchagich АCX-1, АCX-2
· mikroskop palyaroid MBI, P 2
· nam o’lchagich VTC, 43-8, VXC -2
· texnik tarozi -  doska, qisqichlar.
Qabul qilingan chigitli paxtani miqdor jihatdan va sifat bo’yicha baholash uchun uning massasi aniqlanadi.
2 .Sifat bo’yicha ko’rsatkichlari
· navi
· namligi
· ifloslanganlik darajasi.
3 .Sanoat navi 4ta uzish yukiga qarab aniqlanadi.
Laboratoriya. -  1ta namunani olgich -  3ta tezkor laborant.
Laboratoriya mudiri
Paxtadan O’zDSt 644:2010 bo’yicha har 2000 kilogrammdan har uchta joyidan olinadi.
300  gr ifloslanganlik aniqlash uchun
800  gr namligi
150  gr navini baholash uchun Klassifikatorlar K1 K2
K1- katta klassifikator
K2- kichik klassifikator
K-1 chigitli paxtani massasini aniqlaydi va buntga taqsimlaydi.
K-2 UOP namuna olgich yordamida har bir telejkadan namuna oladi. Ularni qo’shib umumlashtirilgan namuna tayyorlaydi.
K-2 klassifikatori chigitli paxtani tashqi ko’rinishi bo’yicha navini aniqlaydi, va gost bo’yicha qabul qilinadi yoki qanchaligini xal qiladi.
Laboratoriya-1.  Umumlashtirilgan namunadan 800=8 gr miqdorda nam ajratib oladi.
VXC-2 kamerasiga joylashtiriladi va namligini 25% ortmasa nakladnoyga qayd qiladi.
Аgar 25%+ ortib ketsa umumlashtirilgan namuna qolgan qismini 40 gr namuna ajratib VXC 1 priborida aniqlanadi. Аgar 12% + ortiq bo’lsa namlik, quri`tish moslamalari quritiladi. Keyin iflosligini aniqlash uchun LKM asbobiga beriladi.
Laboratoriya 2,800gr ajratilgan namunadan 300gr oladi va uni LKM asbobi kamerasiga joylab nuqsonlardan tozalaydi va ajratilgan chiqindilar miqdorini aniqlaydi. Tozalangan namuna АCX asbobida navi aniqlanadi va jo’natiladi.
Laboratoriya 3. Tozalangan chigitli paxtani 130-150 gr atrofida namuna ajratadi, uning АCX asbobi kamerasiga joylab havoning bosimi aniqlanadi va maxsus jadvalga bosimga mos keluvchi uzish kuchini belgilaydi.
Tolaning nisbiy uzish kuchi va sortini aniqlan kuchi maxsus xujjatga qayd qilinadi.
Klassifikator K1 o’tkazilgan tahlillar natijasida chigitli paxtani qaysi to’daga jo’natilishini belgilaydi. Telejkadan  to’kilgan chigitli paxta transport vositasi avtomat`ik tarozida tortiladi va brutto va netto chiqadi. HVI tizimda paxta sanoatining tolaning ko’rsatkichlari aniqlanadi.

Nazorat savollari
1. To’quvchilik korxonasi qanday bo’limlardan iborat?
2. To’quvchilik korxonasi laboratoriya shtati qanday tuzilgan?
3. Laboratoriya tarkibi nimalarga bog’liq?
4. Laboratoriyada qanday sinovlar o’tkaziladi?
5. Sinov hajmini qanday aniqlanadi?
6. Yigirish korxonasida mahsulot sifati qanday ta`minlanadi?
7. Yigirish korxonasida qanday sinov turlari o’tkaziladi?
Tayanch iboralar:
Xom ashyo, qayta o’rash, tandalash, oxorlash, to’quvchilik, gazlama, ip o’tkazish, brigadir, nazoratchi, oxor sifati, ip tarangligi, gazlama zichligi.
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