
	Imtixon varog‘i
	Variant №1.
	Talabaning kodi
	_______________

	(Exam sheet)
	(Variant №1)
	(Student code)


Assessment 1.
	1.
	Materiallarni kesib ishlash jarayoni o’rganilishida muxim ahamiyat kasb etgan «Soprotivleniye metallov i dereva rezaniyu» 1870 – yil asarining muallifi kim?

	
	a)
	K.A. Zvorikin
	c)
	Ya.G. Usaichev

	
	b)
	I.A. Time
	d)
	V.K. Seminskiy

	
	
	
	
	

	2.
	Kesuvchi asboblarni ish bajarish xususiyatiga qarab texnologik nuqtai nazardan necha turga bo’lish mumkin?

	
	a)
	2
	c)
	4

	
	b)
	3
	d)
	5

	
	
	
	
	

	3.
	Metall kesish dastgohlarida detallar ishlashda detal va kesuvchi asboblarning bir – biriga nisbatan siljishiga nima deyiladi?

	
	a)
	Surish
	c)
	Harakat

	
	b)
	Kesish
	d)
	Siljish

	
	
	
	
	

	4.
	Ishlab chiqarishda qo’llaniladigan kesuvchi asboblar asosan necha guruhga bo’linadi?

	
	a)
	6
	c)
	7

	
	b)
	8
	d)
	9

	
	
	
	
	

	5.
	Keskichning asosiy kesuvchi qirra bilan yordamchi kesuvchi qirraning tutashuv joyi qanday nolanadi?

	
	a)
	Kesuvchi qirra
	c)
	Asosiy ketingi yuza

	
	b)
	Yordamchi ketingi yuza
	d)
	Keskichning uchi

	
	
	
	
	

	6.
	Tezkesar po’lat markasidagi Ф harfidan keyingi raqamlar nimaning foiz hisobida o’rtacha miqdorini ifodalaydi?

	
	a)
	Xrom
	c)
	Kobalt

	
	b)
	Volpfram
	d)
	Vannadiy

	
	
	
	
	

	7.
	Qanday qirindi bir – biri bilan bog’lanmagan, nomuntazam shaklli ayrim elementlardan iborat bo’ladi?

	
	a)
	Uvoq
	c)
	Egri

	
	b)
	Siniq
	d)
	Tutash

	
	
	
	
	

	8.
	[image: C:\Users\User\Desktop\ТЕСТ\118.jpg]        Ushbu keskich qanday nomlanadi?

	
	a)
	Yo’nib kengaytiruvchi
	c)
	O’tuvchi

	
	b)
	Kesib tushiruvchi
	d)
	Rezba ochuvchi

	
	
	
	
	

	9.
	GOST 2789 – 59 ga asosan yuza tozaligining nechta sinfi belgilangan?

	
	a)
	12
	c)
	14

	
	b)
	18
	d)
	16

	
	
	
	
	

	10.
	Moylash – sovitish suyuqliklarining tarkibi tayyorlanishiga ko’ra necha turga bo’linadi?

	
	a)
	4
	c)
	5

	
	b)
	2
	d)
	3




	Imtixon varog‘i
	Variant №2.
	Talabaning kodi
	_______________

	(Exam sheet)
	(Variant №2)
	(Student code)


Assessment 1.
	1.
	1893 yilda qaysi rus olimi kesish kuchini o’lchovchi gidravlik dinamometr yaratdi?

	
	a)
	K.A. Zvorikin
	c)
	Ya.G. Usaichev

	
	b)
	I.A. Time
	d)
	V.K. Seminskiy

	
	
	
	
	

	2.
	Kesuvchi asbobning yo’nilayotgan materialga botib qirishini ta’minlovchi harakatga qanday harakat deyiladi?

	
	a)
	Yordamchi harakat
	c)
	Bo’ylama harakat

	
	b)
	Asosiy harakat
	d)
	Kesish harakati

	
	
	
	
	

	3.
	Plandagi o’qi egri chiziq bo’lgan keskichga qanday keskich deyiladi?

	
	a)
	O‘naqay keskich
	c)
	Qayrilma keskich

	
	b)
	Egik keskich
	d)
	Chapaqay keskich

	
	
	
	
	

	4.
	Keskichning o’tkirlik burchagi qanday belgilanadi?

	
	a)
	α
	c)
	φ

	
	b)
	δ
	d)
	β

	
	
	
	
	

	5.
	Uglerodli asbobsozlik po’latlaridan yasalgan kesuvchi asboblar toblanib, so’ngra bo’shatilgandan keyin ularning qattiqligi qanchaga yetadi?

	
	a)
	15 – 30 HRC
	c)
	36 – 54 HRC

	
	b)
	56 – 64 HRC
	d)
	61 – 64 HRC

	
	
	
	
	

	6.
	Qattiq qotishma plastinkalari kesuvchi asbob tutkichiga nima yordamida kavsharlanadi?

	
	a)
	Bronza
	c)
	Qalay

	
	b)
	Qo’rg’oshin
	d)
	Mis yoki latun

	
	
	
	
	

	7.
	Qanday qirindi qalay, mis, qo’rg’oshin, yumshoq po’lat va boshqalarni katta tezlik, kichik kesish burchagi va yupqaroq qatlam olib yo’nishda hosil bo’ladi?

	
	a)
	Tutash
	c)
	Siniq

	
	b)
	Uvoq
	d)
	Egri

	
	
	
	
	

	8.
	Kesish jarayonida hosil bo’ladigan tangensial kuch qanday belgilanadi?

	
	a)
	Рx
	c)
	Рz

	
	b)
	Ру
	d)
	Р

	
	
	
	
	

	9.
	Kesish vaqtida hosil bo’ladigan issiqlik miqdorining eng kam miqdori qayerga ketadi?

	
	a)
	Dastgoh qismlariga
	c)
	Atrof-muxitga

	
	b)
	Detalga
	d)
	Kesuvchi asbobga

	
	
	
	
	

	10.
	Qaysi kimyoviy element po’latda silikat abraziv qo’shilmalar hosil bo’lishiga olib keladi, va po’latning kesib ishlanuvchanligini yomonlashtiradi?

	
	a)
	Kremniy
	c)
	Qo’rg’oshin

	
	b)
	Marganes
	d)
	Fosfor







	Imtixon varog‘i
	Variant №3.
	Talabaning kodi
	_______________

	(Exam sheet)
	(Variant №3)
	(Student code)


Assessment 1.
	1.
	Keskichga nisbatan qirindining ko’chishga qarab kesish jarayoni necha turga ajratiladi?

	
	a)
	5
	c)
	3

	
	b)
	4
	d)
	2

	
	
	
	
	

	2.
	Tokarlik dastgohida bo’ylama yo’nishda kesish chuqurligi qaysi formula yordamida aniqlanadi?

	
	a)
	

	c)
	


	
	b)
	

	d)
	


	
	
	
	
	

	3.
	Kesish jarayonida bo’ylama va ko’ndalang surishlarga parallel tekislik qanday nomlanadi?

	
	a)
	Kesish tekisligi
	c)
	Yordamchi  tekislik

	
	b)
	Oldingi tekislik
	d)
	Asosiy tekislik

	
	
	
	
	

	4.
	Keskichning kesish burchagi qanday bo’lsa, oldingi burchak musbat ishorali bo’ladi?

	
	a)
	˃ 90°
	c)
	˂90°

	
	b)
	˂75°
	d)
	˃ 75°

	
	
	
	
	

	5.
	Keskich, parma, razvertka, metchik kabi kesuvchi asboblar qaysi markadagi uglerodli po’latlardan tayyorlanadi?

	
	a)
	У10A; У12A;
	c)
	У7A; У9A;

	
	b)
	У7; У7A;
	d)
	У9; У10A;

	
	
	
	
	

	6.
	Qachondan boshlab mineralokeramik materiallardan kesuvchi asboblar uchun sanoat miqyosida plastinkalar tayyorlash o’zlashtirildi?

	
	a)
	1930 yildan
	c)
	1950 yildan

	
	b)
	1940 yildan
	d)
	1960 yildan

	
	
	
	
	

	7.
	Melallarni kesish jarayonida necha xil qirindi hosil bo’ladi?

	
	a)
	2
	c)
	4

	
	b)
	3
	d)
	5

	
	
	
	
	

	8.
	Kesish jarayonida hosil bo’ladigan, teng ta’sir etuvchi kuchlar ichida qiymati jihatidan eng kattasi qaysi kuch hisoblanadi?

	
	a)
	Рx
	c)
	Ру

	
	b)
	Рz
	d)
	Р

	
	
	
	
	

	9.
	Qo‘shni dastgohdan fundament orqali o‘tadigan tebranishlar tebranishlarning qaysi guruhiga mansub?

	
	a)
	Majburiy tebranish
	c)
	Masofaviy tebranish

	
	b)
	Avtotebranish
	d)
	Umumiy tebranish

	
	
	
	
	

	10.
	[image: ]            Rasmda tokarlik keskichining qaysi turi iasvirlangan?

	
	a)
	O’tuvchi keskich
	c)
	Gantel keskichi

	
	b)
	Kesib tushiruvchi keskich
	d)
	Yo’nib kengaytiruvchi keskich

	
Imtixon varog‘i
	
Variant №4.
	
Talabaning kodi
	
_______________

	(Exam sheet)
	(Variant №4)
	(Student code)


Assessment 1.
	1.
	Kesish jarayonining sodir bo’lishiga olib keladigan harakatlar nechta turga bo’linadi?

	
	a)
	2
	c)
	4

	
	b)
	3
	d)
	5

	
	
	
	
	

	2.
	Keskich ustiga o’ng qo’l kafti barmoqlar keskich uchiga qarab turadigan vaziyatda qo’yilganda keskichning asosiy kesuvchi qirrasi bosh barmoq tomonda tursa bu ...

	
	a)
	Chapaqay keskich
	c)
	O‘naqay keskich

	
	b)
	Egik keskich
	d)
	Qayrilma keskich

	
	
	
	
	

	3.
	Keskichning asosiy ketingi burchagi qanday belgilanadi?

	
	a)
	β
	c)
	α

	
	b)
	γ
	d)
	λ

	
	
	
	
	

	4.
	Asbobsozlik materiallariga qaysi asosiy talablar qo’yiladi?

	
	a)
	yuqori qattiqlik, mustaxkamlik, otashbardoshlik, iqtisodiy jihatdan arzon, yeyilishga chidamlilik
	c)
	faqat yuqori kattiqlikka va mustaxkamlik

	
	b)
	mustaxkamlik, yemirilishga
chidamlilik, mexanik  va  boshqa  ishlov berishiga moyillik, dastgohga o’rnatish uchun qulay
	d)
	mustaxkamlik,  yemirilishga
chidamlilik, iktisodiy
jihatdan arzon

	
	
	
	
	

	5.
	Legirlangan po’latlar tarkibidagi qaysi qo’shimcha ularning qattiqgini oshiradi?

	
	a)
	Xrom
	c)
	Marganes

	
	b)
	Kremniy
	d)
	Vannadiy

	
	
	
	
	

	6.
	Tezkesar po’latdan tayyorlangan kesuvchi asboblar qancha haroratgacha o’zining turg’unligini saqlab qoladi?

	
	a)
	350 – 400°С
	c)
	550 – 600°С

	
	b)
	450 – 500°С
	d)
	600 – 650°С

	
	
	
	
	

	7.
	Metalokeramik qattiq qotishmalar qaysi javobda to’g’ri ko’rsatilgan?

	
	a)
	T8K7, XС
	c)
	Р6M5; ВK25

	
	b)
	В1; TT15K6
	d)
	ВK4; T30K4

	
	
	
	
	

	8.
	O’simta hodisasini 1912 – yilda kim aniqlagan?

	
	a)
	I.A. Time
	c)
	Ya.G. Usachev

	
	b)
	K.A. Zvorikin
	d)
	V.K. Seminskiy

	
	
	
	
	

	9.
	Yo’nish vaqtida hosil bo’ladigan kesish kuchining qiymati qaysi formula asosida topiladi?

	
	a)
	

	c)
	


	
	b)
	

	d)
	


	
	
	
	
	

	10.
	Kesuvchi asbobning yeyilish davri necha qismga bo’linadi?

	
	a)
	2
	c)
	4

	
	b)
	3
	d)
	5

	
Imtixon varog‘i
	
Variant №5.
	
Talabaning kodi
	
_______________

	(Exam sheet)
	(Variant №5)
	(Student code)


Assessment 1.
	1.
	Tokarlik dastgohida buyumning o’z o’qi atrofida aylanishidan hosil bo’lgan harakatga qanday harakat deyiladi?

	
	a)
	Asosiy harakat
	c)
	Surish harakati

	
	b)
	Yordamchi harakat
	d)
	Bo’ylama harakat

	
	
	
	
	

	2.
	Keskich uchidan tayanch yuzasigacha bo’lgan va shu yuzaga perpendikulyar holda o’lchangan masofaga qanday nolanadi?

	
	a)
	Keskich kallagining uzunligi
	c)
	Keskich tanasining uzunligi

	
	b)
	Keskich tanasining balandligi
	d)
	Keskich kallagining balandligi

	
	
	
	
	

	3.
	Keskichning oldingi burchagi qanday belgilanadi?

	
	a)
	α
	c)
	δ

	
	b)
	β
	d)
	γ

	
	
	
	
	

	4.
	Yuqori sifatli uglerodli po’latlar qarday markalanadi?

	
	a)
	Р8; Р6M5
	c)
	T15K6; ВK8

	
	b)
	У7A; У 12A
	d)
	В1; XВГ

	
	
	
	
	

	5.
	Tezkesar po’lat markasidagi P harfidan keyingi raqamlar nimaning foiz hisobida o’rtacha miqdorini ifodalaydi?

	
	a)
	Volpfram
	c)
	Kobalt

	
	b)
	Xrom
	d)
	Marganes

	
	
	
	
	

	6.
	Kesish jarayonida mineralokeramik materiallar qancha haroratgacha o’zining turg’unligini saqlab qoladi?

	
	a)
	800 – 900°S
	c)
	1100 – 1200°S

	
	b)
	900 – 1000°S
	d)
	1200 – 1300°S

	
	
	
	
	

	7.
	Kesish jarayonida hosil bo’ladigan o’q bo’ylab yo’nalgan kuch qanday belgilanadi?

	
	a)
	Ру
	c)
	Рx

	
	b)
	Рz
	d)
	Р

	
	
	
	
	

	8.
	Keskichga ta’sir etuvchi barcha kuchlarning teng ta’sir etuvchisi qaysi formuladan hisoblab topilishi mumkin?

	
	a)
	

	c)
	


	
	b)
	

	d)
	


	
	
	
	
	

	9.
	Qaysi parametrning ortishda issiqlik qirindidan kesuvchi asbob va zagatovkaga o’tishga ulgirmay, qirindi bilan birga chiqib ketadi?

	
	a)
	Kesish tezligi
	c)
	Kesish chuqurligi

	
	b)
	Surish miqdori
	d)
	Sovitish – moylash suyuqligi

	
	
	
	
	

	10.
	Nikel, volofram, kobalt, xrom kabi materiallarni kesib ishlov berishda qaysi turdagi sovitish muhitidan foydalaniladi?

	
	a)
	Karbonat angidridli
	c)
	Suvli

	
	b)
	Moyli
	d)
	Parafin va petrolatumli




	Imtixon varog‘i
	Variant №6.
	Talabaning kodi
	_______________

	(Exam sheet)
	(Variant №6)
	(Student code)


Assessment 1.
	1.
	Asosiy harakat parmalash dastgohida nimadan iborat?

	
	a)
	Parmaning o’z o’qi bo’ylab surilishidan
	c)
	Parmaning aylanishidan

	
	b)
	Stolning surilishidan
	d)
	Stolning ko’tarilishidan

	
	
	
	
	

	2.
	Kallagi tanasidan ensiz bo’lgan keskichlarga qanday keskichlar deyiladi?

	
	a)
	Egik keskich
	c)
	Cho’ziq kallakli

	
	b)
	Chapaqay keskich
	d)
	Qayrilma keskich

	
	
	
	
	

	3.
	Keskichning oldnigi yuzasi bilan kesish tekisligi orasidagi burchak qanday nomlanadi?

	
	a)
	Kesish burchagi
	c)
	Oldingi burchak

	
	b)
	O’tkirlik burchagi
	d)
	Asosiy ketingi burchak

	
	
	
	
	

	4.
	Legirlangan asbobsozlik po’latlaridan yasalgan kesuvchi asboblar toblanib, so’ngra bo’shatilgandan keyin ularning qattiqligi qanchaga yetadi?

	
	a)
	56 – 64 НRC
	c)
	31 – 44 НRC

	
	b)
	61 – 64 НRC
	d)
	75 – 82 НRC

	
	
	
	
	

	5.
	Xrom kremniyli po’lat qaysi javobda to’g’ri ko’rsatilgan?

	
	a)
	В1
	c)
	XГ

	
	b)
	9XС
	d)
	XВ5

	
	
	
	
	

	6.
	Qirindi hosil bo’lish nazariyasini jahonda birinchi bo‘lib kim o‘rgandi?

	
	a)
	I.A. Time
	c)
	Ya.G. Usaichev

	
	b)
	K.A. Zvorikin
	d)
	V.K. Seminskiy

	
	
	
	
	

	7.
	Eng katta o‘simta qanday tezliklar bilan kesishda hosil bo‘ladi?

	
	a)
	20 – 30 m/min
	c)
	70 – 80 m/min

	
	b)
	50 – 60 m/min
	d)
	3 – 5 m/min

	
	
	
	
	

	8.
	Titrash hosil bo’lganda kesish tezligini pasaytirilishi nimaga ta’sir etadi?

	
	a)
	Ishlov berilayotgan detal yuza tozaligi yomonlashadi
	c)
	Dastgohning ish unumi pasayadi

	
	b)
	Kesuvchi asbobning yeyilishi turg’unlashadi
	d)
	Ish jarayonidagi issiqlik miqdori pasayadi

	
	
	
	
	

	9.
	Qanday materialdan tayyorlangan kesuvchi asboblar ish jarayonida uvalanishdan yemirilish ta’siriga eng ko’p uchraydi?

	
	a)
	Uglerodli va legirlangan asbobsozlik po’lati
	c)
	Legirlangan asbobsozlik po’lati va tezkesar po’lat

	
	b)
	Metallokeramik qattiq qotishma va tezkesar po’lat 
	d)
	Metallokeramik va mineralokeramik qattiq qotishma

	
	
	
	
	

	10.
	Kesish maromining elementari qaysi javobda to’g’ri berilgan?

	
	a)
	t, s va v
	c)
	P va N

	
	b)
	s,λ va φ
	d)
	t, d va v





	Imtixon varog‘i
	Variant №7.
	Talabaning kodi
	_______________

	(Exam sheet)
	(Variant №7)
	(Student code)


Assessment 1.
	1.
	Detal yo’nilayotgan yuzasining kesuvchi asbob kesuvchi qirrasiga nisbatan asosiy harakat yo’nalishida vaqt birligi ichida o’tgan yo’li uzunligi nima deb ataladi?

	
	a)
	Yo’nilgan masofa
	c)
	Aylanishlar soni

	
	b)
	Surish miqdori
	d)
	Kesish teshligi

	
	
	
	
	

	2.
	Vaqt birligi ichida (bir minutda) kesib olinadigan metall xajmi nimaga bog’liq?

	
	a)
	Kesish tezligiga
	c)
	Surish miqdoriga

	
	b)
	Kesish chuqurligiga
	d)
	Barchasiga

	
	
	
	
	

	3.
	Materiallarni kesib ishlash jarayonida qaysi yuzalar mavjud bo‘ladi?

	
	a)
	asosiy va yordamchi yuzalar
	c)
	Oldingi yuza, asosiy va yordamchi ketingi

	
	b)
	kesish tezligiga perpendikulyar va parallel yuzalar
	d)
	ishlov berilgan yuza, ishlov berilayotgan yuza, ishlov berilishi kerak bo‘lgan yuza

	
	
	
	
	

	4.
	Keskichning kesish burchagi qanday belgilanadi?

	
	a)
	δ
	c)
	γ

	
	b)
	λ
	d)
	φ

	
	
	
	
	

	5.
	Asosiy kesuvchi qirraning asosiy tekislikka tushirilgan proyeksiyasi bilan bo’ylama surish yo’nalishi orasidagi burchak qanday nomlanadi?

	
	a)
	Oldingi burchak
	c)
	Plandagi burchak

	
	b)
	Asosiy ketingi burchak
	d)
	Kesish burchagi

	
	
	
	
	

	6.
	Kesuvchi asboblar tayyorlash qaysi markali legirlangan po’latlar eng ko’p ishlatiladi?

	
	a)
	В1; XВГ; 9XС
	c)
	Р8; Р6M5

	
	b)
	T15K6; ВK8; ВK6
	d)
	У7A; У9; У12A

	
	
	
	
	

	7.
	Metallarni kesish sanoatida metallokeramik qattiq qotishmalar qachon paydo bo‘ldi?

	
	a)
	1917 yildan
	c)
	1937 yildan

	
	b)
	1927 yildan
	d)
	1947 yildan

	
	
	
	
	

	8.
	Kesish jarayonida hosil bo’ladigan radial kuch qanday belgilanadi?

	
	a)
	Р
	c)
	Рx

	
	b)
	Ру
	d)
	Рz

	
	
	
	
	

	9.
	Kesish vaqtida hosil bo‘ladigan issiqlik miqdori qanday omilga bog‘liq?

	
	a)
	Kesish chuqurligiga
	c)
	Kesish tezligiga

	
	b)
	Kesilayotgan materialning xossalariga
	d)
	Kesish uchun sarflangan ishga

	
	
	
	
	

	10.
	Kesuvchi asbob yeyilishining qaysi davrida yedirilish sekin boradi va bir charxlanishdan ikkinchi charxlanishgacha bo‘lgan barcha vaqtning 90 – 95 % ni tashkil etadi?

	
	a)
	Boshlang‘ich
	c)
	Sekin

	
	b)
	Jadal
	d)
	Normal





	Imtixon varog‘i
	Variant №8.
	Talabaning kodi
	_______________

	(Exam sheet)
	(Variant №8)
	(Student code)


Assessment 1.
	1.
	Shpindelning bir marta aylanishiga to’g’ri kelgan surish qanday belgilanadi?

	
	a)
	s0
	c)
	l

	
	b)
	S
	d)
	q

	
	
	
	
	

	2.
	Keskich uchidan charxlanish yuzasining chiqish chizig‘igacha bo‘lgan va keskich tanasining bo‘ylama yoqlariga parallel tarzda o‘lchangan masofa qanday nolanadi?

	
	a)
	Keskich kallagining balandligi
	c)
	Keskich tanasining uzunligi

	
	b)
	Keskich kallagining uzunligi
	d)
	Keskich tanasining balandligi

	
	
	
	
	

	3.
	Yordamchi kesuvchi qirra orqali asosiy tekislikka perpendikulyar holda o‘tkazilgan tekislik bilan yordamchi ketingi yuza orasidagi burchak qanday nomlanadi?

	
	a)
	Plandagi burchak
	c)
	O‘tkirlik burchagi

	
	b)
	Yordamchi ketingi burchak
	d)
	Oldingi burchak

	
	
	
	
	

	4.
	Keskichning yordamchi ketingi burchagi qanday belgilanadi?

	
	a)
	λ1
	c)
	φ1

	
	b)
	γ1
	d)
	α1

	
	
	
	
	

	5.
	Legirlangan po’latlar tarkibidagi qaysi qo’shimcha ularning yeyilishga chidamliligini va issiqbardoshligini oshiradi?

	
	a)
	Volpfram
	c)
	Kremniy

	
	b)
	Xrom
	d)
	Marganes

	
	
	
	
	

	6.
	Mineralokeramik materiallarning qattiqligi qanchaga yetadi?

	
	a)
	61 – 64 НRC
	c)
	71 – 74 НRC

	
	b)
	91 – 93 НRC
	d)
	81 – 83 НRC

	
	
	
	
	

	7.
	Mineralokeramik material markasi qaysi javobda to‘g‘ri ko‘rsatilgan?

	
	a)
	T8K7
	c)
	ЦM 332

	
	b)
	Р10ФK5
	d)
	ВK3M

	
	
	
	
	

	8.
	Keskichga ta’sir etuvchi barcha kuchlarning teng ta’sir etuvchisi P nechta ta’sir etuvchi kuchga ajraladi?

	
	a)
	3
	c)
	2

	
	b)
	5
	d)
	4

	
	
	
	
	

	9.
	Oldingi burchak manfiy bo’lgan keskichlar bilan yo’nishda kesish kuchi oldingi burchagi musbat bo’lgan keskichlar bilan yo’nishdagiga qaraganda ...

	
	a)
	Kamayadi
	c)
	Tenglashadi

	
	b)
	Ortadi
	d)
	Turg‘unlashadi

	
	
	
	
	

	10.
	Kesish kuchi kattaligiga qaysi faktorlar ta’sir ko’rsatadi?

	
	a)
	Yo’nilayotgan material, keskichning plandagi burchagi va kesish tezligi
	c)
	Keskichning oldingi burchagi va keskich uchining yumaloqlanish radiusi

	
	b)
	Kesish chuqurligi va surish miqdori
	d)
	Barchasi





	Imtixon varog‘i
	Variant №9.
	Talabaning kodi
	_______________

	(Exam sheet)
	(Variant №9)
	(Student code)


Assessment 1.
	1.
	Kesuvchi asbob bir marta o‘tishida zagatovkadan kesib oladigan metall qatlaminiig kalinligiga nima deyiladi?

	
	a)
	Surish miqdori
	c)
	Asosiy harakat

	
	b)
	Kesish teshligi
	d)
	Kesish chuqurligi

	
	
	
	
	

	2.
	Surish yo’nalishi bo’yicha keskichlar necha turga bo’linadi?

	
	a)
	2
	c)
	4

	
	b)
	3
	d)
	5

	
	
	
	
	

	3.
	Keskichning yordamchi ketingi burchagi qanday belgilanadi?

	
	a)
	α1
	c)
	φ1

	
	b)
	δ1
	d)
	ω1

	
	
	
	
	

	4.
	Legirlangan po’latlar tarkibidagi qaysi qo’shimcha ularning toblashga bo’lgan moyilligini oshiradi?

	
	a)
	Marganes
	c)
	Vannadiy

	
	b)
	Kremniy
	d)
	Xrom

	
	
	
	
	

	5.
	Uch karbidli qaysi metalokeramik qattiq qotishmalar javobda to’g’ri ko’rsatilgan?

	
	a)
	T5K10; НTН30
	c)
	TT7K12; TT10K8Б

	
	b)
	ВK15, Р6M5
	d)
	ВK3M, XВГ

	
	
	
	
	

	6.
	Mineralokeramik materiallar necha guruhga bo’linadi?

	
	a)
	2
	c)
	4

	
	b)
	3
	d)
	5

	
	
	
	
	

	7.
	Qattiqligi o‘rtacha va yuqori metallarni kichik tezlik, katta surish bilan va oldingi burchagi kichik keskich bilan yo‘nishda qanday qirindi hosil bo‘ladi? 

	
	a)
	Egri
	c)
	Tutash

	
	b)
	Siniq
	d)
	Uvoq

	
	
	
	
	

	8.
	
 formula bilan qanday kattalik hisoblab topidadi?

	
	a)
	Texnologik vaqt
	c)
	Dastgoh yuritmasidagi elektr dvigatelning quvvati

	
	b)
	Dastgoh elektr dvigatelining foydali ish koeffisenti
	d)
	Kesishga sarflanadigan effektiv quvvat

	
	
	
	
	

	9.
	Kesish jarayonida ajralib chiqadigan issiqlikning taqsimlanishini birinchi bo‘lib qaysi olim tekshirgan?

	
	a)
	Ya.G. Usachev
	c)
	K.A. Zvorikin

	
	b)
	I.A. Time
	d)
	V.K. Seminskiy

	
	
	
	
	

	10.
	Po’latning mexanikaviy xossalarini pasaytirmaslik va, ayni vaqtda, kesib ishlanuvchanligini yaxshilash uchun unga ozroq miqdorda qaysi element qo’shiladi?

	
	a)
	Marganes
	c)
	Qo’rg’oshin

	
	b)
	Kremniy
	d)
	Fosfor




	Imtixon varog‘i
	Variant №10.
	Talabaning kodi
	_______________

	(Exam sheet)
	(Variant №10)
	(Student code)


Assessment 1.
	1.
	Kesish jarayonida keskichning qirindi chiqib, unga tegadigan -yuzasi qanday nomlanadi?

	
	a)
	Oldingi yuza
	c)
	Yordamchi ketingi yuza

	
	b)
	Asosiy ketingi yuza
	d)
	Kesuvchi yuza

	
	
	
	
	

	2.
	Keskichning plandagi burchagi qanday belgilanadi?

	
	a)
	ω
	c)
	α

	
	b)
	φ
	d)
	δ

	
	
	
	
	

	3.
	Keskichning asosiy kesuvchi qirraning qiyalik burchagi burchagi qanday belgilanadi?

	
	a)
	φ
	c)
	λ

	
	b)
	γ
	d)
	δ

	
	
	
	
	

	4.
	Qaysi po’lat tarkibida tarkibida 19%  gacha volfram, 4 – 5% gacha xrom va 2 – 3% gacha vanadiy bo‘ladi?

	
	a)
	Legirlangan po’lat
	c)
	Metallokeramika

	
	b)
	Uglerodli po’lat
	d)
	Tezkesar po’lat

	
	
	
	
	

	5.
	Mo’rt materiallarga ishlov berish uchun foydalaniladigan metalokeramik qattiq qotishmalar guruhini belgilang?

	
	a)
	ВK4; ВK6
	c)
	9XС; В1

	
	b)
	T15K6, T5K10
	d)
	НTН30; Р10ФK5

	
	
	
	
	

	6.
	Titan – volfram – kobaltli qattiq qotishmalar necha karbidli deyiladi?

	
	a)
	1
	c)
	3

	
	b)
	2
	d)
	4

	
	
	
	
	

	7.
	Kesishda kesuvchi qirra oldida hosil bo’lgan presslangan do’mboqcha nima deb ataladi?

	
	a)
	Qirindi
	c)
	O‘simta

	
	b)
	Naklyop
	d)
	O‘zak

	
	
	
	
	

	8.
	Yo‘nilayotgan zagatovka o‘qiga perpendikulyar tarzda yo‘naladigan kesish kuchi qanday nomlanadi?

	
	a)
	Surish kuchi
	c)
	Tangensial kuch

	
	b)
	Kesish kuchi
	d)
	Radial kuch

	
	
	
	
	

	9.
	Kesish vaqtida hosil bo‘ladigan issiqlik miqdorining eng ko‘p miqdori qayerga ketadi?

	
	a)
	Detalga
	c)
	Dastgoh qismlariga

	
	b)
	Kesuvchi asbobga
	d)
	Qirindiga

	
	
	
	
	

	10.
	Metallning yo‘nilgan yuza ostida plastik deformasiyalanishi nima deb ataladi?

	
	a)
	O‘simta
	c)
	Donadorlik

	
	b)
	Kristal
	d)
	Puxtalanish







	Imtixon varog‘i
	Variant №1.
	Talabaning kodi
	_______________

	(Exam sheet)
	(Variant №1)
	(Student code)


Assessment 2.
	1.
	Parmalashda kesish chuqurligi nimaga teng?

	
	a)
	t = D/2
	c)
	t = D/3

	
	b)
	t = D
	d)
	t = L/2

	
	
	
	
	

	2.
	Spiral parmaning qaysi qismi parmaning quyrug’ini ish qismi bilan birlashtiradi?

	
	a)
	Panja qismi
	c)
	Bo‘yin qismi

	
	b)
	Silindrik qismi
	d)
	Quyruq qismi

	
	
	
	
	

	3.
	[image: ]     Rasmda frezaning qaysi turi ko’rsatilgan?

	
	a)
	Tores freza
	c)
	Silindrik freza

	
	b)
	Barmoq freza
	d)
	Disk freza

	
	
	
	
	

	4.
	Zenker bilan ishlov berib nechanchi sinf aniqlikdagi teshiklar hosil qilish mumkin?

	
	a)
	3 – 4
	c)
	5 – 6

	
	b)
	4 – 5
	d)
	6 – 7

	
	
	
	
	

	5.
	Sidirgichning qaysi qismi bir xil diametrli to’rt – sakkiz tishdan iborat bo’ladi, bu tishlarning vazifasi sidirgichlanayotgan teshikni uzil – kesil o’lchamga va talab etilgan tozalikka keltirishdir.

	
	a)
	Kalibrlovchi qism
	c)
	Quyruq qism

	
	b)
	Yo’naltiruvchi qism
	d)
	Bo'yin qism

	
	
	
	
	

	6.
	Materiallarni abraziv asboblar bilan kesish jarayoni nima deb ataladi?

	
	a)
	Frezalash
	c)
	Razvyortkalash

	
	b)
	Sidirgichlash
	d)
	Jilvirlash

	
	
	
	
	

	7.
	Sidirgichlan qaysi ishlab chiqarish turida foydalaniladi?

	
	a)
	seriyalab va donalab
	c)
	donalab va ko’plab

	
	b)
	seriyalab va ko’plab
	d)
	faqat donalab

	
	
	
	
	

	8.
	Teshikni aniq uzil – kesil o’lchamlarga keltirish uchun qanday kesish asbobidan foydalaniladi?

	
	a)
	Razvyortka
	c)
	Parma

	
	b)
	Zenker
	d)
	Yo’nib kengaytiruvchi keskich

	
	
	
	
	

	9.
	Ushbu formuladan qanday mexanik ishlov berishda kesish kuchini topish uchun foydalaniladi?



	
	a)
	Parmalashda
	c)
	Frezalashda

	
	b)
	Razvyortkalashda
	d)
	Sidirgichlashda

	
	
	
	
	

	10.
	Frezalar tayyorlanish usuli va tishining shakliga necha turlarga bo’linadi?

	
	a)
	5
	c)
	3

	
	b)
	4
	d)
	2




	Imtixon varog‘i
	Variant №2.
	Talabaning kodi
	_______________

	(Exam sheet)
	(Variant №2)
	(Student code)


Assessment 2.
	1.
	Spiral parmaning rasmda ko’rsatilgan qismi qanday nomlanadi?
[image: C:\Users\User\Desktop\ТЕСТ\145.jpg]

	
	a)
	Lentasi
	c)
	Tish orqasi

	
	b)
	Silindrik qism
	d)
	Qirindi ariqchasi

	
	
	
	
	

	2.
	Spiral parmada vintsimon ariqchalar soni nechta bo’ladi?

	
	a)
	1
	c)
	3

	
	b)
	2
	d)
	4

	
	
	
	
	

	3.
	Parma uchidagi burchagining qiymati 2φ ebonit, selluloid, marmar kabi mo’rt materiallarga ishlov berishda qancha qabul qilinadi?

	
	a)
	116 – 120°
	c)
	130 – 140°

	
	b)
	80 – 90°
	d)
	125 – 135°

	
	
	
	
	

	4.
	[image: C:\Users\User\Desktop\ТЕСТ\172.jpg]       Rasmda frezaning qaysi turi ko’rsatilgan?

	
	a)
	Silindrik freza
	c)
	Tores freza

	
	b)
	Barmoq freza
	d)
	Disk freza

	
	
	
	
	

	5.
	Cho‘yan zagatovkalarga mexanik ishlov berishda kashsi markadagi materialdan tayyorlangan frezalardan foytadaniladi?

	
	a)
	ВK8, ВK6
	c)
	Р14Ф4, Р9

	
	b)
	T15K6, T5K15
	d)
	У10, У8A

	
	
	
	
	

	6.
	P9 va P18 markali tezkesar po’latdan tayyorlangan zenkerlarda plandagi asosiy burchagi φ qanday bo’ladi?

	
	a)
	45 – 60°
	c)
	45 – 70°

	
	b)
	55 – 60°
	d)
	55 – 70°

	
	
	
	
	

	7.
	Tozalab razvyortkalash uchun diametrga qancha miqdorda qo’yim qoldiriladi?

	
	a)
	0.5 – 1 mm
	c)
	0.05 – 0.25 mm

	
	b)
	0.1 – 0.15 mm
	d)
	1 – 1.5 mm

	
	
	
	
	

	8.
	Sidirgichning qaysi qismi uni dastgoh patroniga mahkamlash uchun xizmat qiladi?

	
	a)
	Yo’naltiruvchi qism
	c)
	Bo'yin qism

	
	b)
	Kalibrlovchi qism
	d)
	Quyruq qism

	
	
	
	
	

	9.
	Tishli g’ildiraklar tayyorlashning obkatkalash usulida qaysi frezadan foydalaniladi?

	
	a)
	Modulli barmoq
	c)
	Modulli tores

	
	b)
	Modulli disk
	d)
	Modulli chervyak

	
	
	
	
	

	10.
	Abraziv asboblarning markalanishidagi CM xarflari nimani anglatadi?

	
	a)
	Juda qattiq
	c)
	O‘rtacha yumshoq

	
	b)
	Keramik bog‘lovchini
	d)
	To‘g‘ri profilli ekanligini




	Imtixon varog‘i
	Variant №3.
	Talabaning kodi
	_______________

	(Exam sheet)
	(Variant №3)
	(Student code)


Assessment 2.
	1.
	Yaxlit materialda ochiq va yopiq silindrik teshiklar hosil qilish uchun qanday kesuvchi asbobdan foydalaniladi?

	
	a)
	Zenker
	c)
	Barmoq freza

	
	b)
	Razvyortka
	d)
	Parma

	
	
	
	
	

	2.
	Spiral parmaning rasmda ko‘rsatilgan qismi qanday nomlanadi?
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	a)
	Oldingi yuza
	c)
	Qirindi ariqchasi

	
	b)
	Ketingi yuza
	d)
	Tish orqasi

	
	
	
	
	

	3.
	Parmalash jarayonida hosil qilingan teshikni sifatini qanday bo’lishi mumkin?

	
	a)
	Rz = 20 mkm
	c)
	Ra = 40 mkm

	
	b)
	Rz = 30 mkm
	d)
	Rz = 40 mkm

	
	
	
	
	

	4.
	Spiral parmaning qaysi elementi ikkala ketingi yuzalarning o‘zaro kesishuvi natijasida hosil bo‘ladi?

	
	a)
	Ko‘ndalang qirra
	c)
	Oldingi yuza

	
	b)
	Asosiy kesuvchi qirralar
	d)
	Vintsimon ariqchaning qiyalik burchagi

	
	
	
	
	

	5.
	Parmaning uchidagi burchagi qanday belgilanadi?

	
	a)
	2ε
	c)
	2φ

	
	b)
	ψ
	d)
	ω

	
	
	
	
	

	6.
	Spiral parmada ko‘ndalang qirraning qiyalik burchagi ψ ning qiymati qancha qabul qilinadi?

	
	a)
	80 – 90°
	c)
	50 – 55°

	
	b)
	125 – 135°
	d)
	70 – 75°

	
	
	
	
	

	7.
	Disk frezalar tayyorlanish konstruksiyasiga ko‘ra necha turga bo’linadi?

	
	a)
	2
	c)
	4

	
	b)
	3
	d)
	5

	
	
	
	
	

	8.
	Tishlari o’tkir uchli frezalar qaysi yuzasidan qayta charxlanadi?

	
	a)
	Oldingi
	c)
	Yordamchi ketingi

	
	b)
	Ketingi
	d)
	Plardagi asosiy

	
	
	
	
	

	9.
	T15K6 va BK8 markali qattiq qotishma plastinkalari kavsharlangan zenkerlarda plandagi asosiy burchagi φ qanday bo‘ladi?

	
	a)
	40 – 55°
	c)
	50 – 65°

	
	b)
	70 – 85°
	d)
	60 – 75°

	
	
	
	
	

	10.
	Sidirgichning qaysi qismi kesish oldidan sidirgichni zagatovkaga nisbatan aniq markazlash uchun xizmat qiladi?

	
	a)
	Yo’naltiruvchi qism
	c)
	Kalibrlovchi qism

	
	b)
	Quyruq qism
	d)
	Bo'yin qism



	Imtixon varog‘i
	Variant №4.
	Talabaning kodi
	_______________

	(Exam sheet)
	(Variant №4)
	(Student code)


Assessment 2.
	1.
	Materiallarni parmalash jarayonida parmaning yoki detalning o‘z o‘qi atrofida qiladigan aylanma harakatiga nima deyiladi?

	
	a)
	Asosiy harakat
	c)
	Surish harakati

	
	b)
	Ishchi yurish
	d)
	Shpindelning aylanishlar miqdori

	
	
	
	
	

	2.
	[image: C:\Users\User\Desktop\ТЕСТ\147.jpg]Spiral parmaning rasmda ko‘rsatilgan qismi qanday nomlanadi?


	
	a)
	Ketingi yuza
	c)
	Kesuvchi qirra

	
	b)
	Oldingi yuza
	d)
	Kesuvchi qism

	
	
	
	
	

	3.
	Parmalar o‘z konstruksiyasi jihatidan qanday turlarga bo‘linadi?

	
	a)
	Pat, markaz, ichki teshikli, peremichkasiz 
	c)
	Egilgan, to‘g’ri, cho‘ziq kallakli, chapaqay

	
	b)
	Tores, slindrik, barmoq, disk
	d)
	Vintsimon, to‘g‘ri tishli, egri tishli, qattiq qotishma plastinkasi bilan ta’minlangan

	
	
	
	
	

	4.
	Spiral parmaning qaysi qismi kesuvchi qism, silindrik qism va vintsimon ikkita ariqchadan iborat?

	
	a)
	Quyruq qismi
	c)
	Povodok

	
	b)
	Ish qismi
	d)
	Vintsimon ariqchaning qiyalik burchagi

	
	
	
	
	

	5.
	Parma uchidagi burchagining qiymati 2φ alyuminiy, alyuminiy qotishmalari, elektron babbib kabi materiallarga ishlov berishda qancha qabul qilinadi?

	
	a)
	80 – 90°
	c)
	116 – 120°

	
	b)
	130 – 140°
	d)
	125 – 135°

	
	
	
	
	

	6.
	Tishli g‘ildiraklarning zagatovkalariga tishlar frezalash uchun qanday frezalar ishlatiladi?

	
	a)
	Modulli frezalar
	c)
	Disk frezalar

	
	b)
	Barmoq frezalar
	d)
	Taroq frezalar

	
	
	
	
	

	7.
	Razvyortkalangan yuzalarning tozaligi nechanchi sinfga to‘g‘ri keladi?

	
	a)
	7 – 9
	c)
	9 – 11

	
	b)
	5 – 7
	d)
	6 – 8

	
	
	
	
	

	8.
	Tishli g‘ildiraklar tayyorlashning kopirlash usulida qaysi frezadan foydalaniladi?

	
	a)
	Modulli chervyak va modulli barmoq
	c)
	Modulli disk va Modulli barmoq

	
	b)
	Modulli chervyak va modulli disk
	d)
	Modulli disk va modulli tores

	
	
	
	
	

	9.
	Parma uchidagi burchagining qiymati 2φ nimaga qarab tanlab olinadi?

	
	a)
	Ishlov beriladigan materialga
	c)
	Parmaning diametriga

	
	b)
	Kesish tezligiga
	d)
	Surish miqdoriga

	
	
	
	
	

	10.
	Spiral parmaning qaysi elementi kesish jarayonida parmani yo‘naltiradi va markazlab turadi?

	
	a)
	Asosiy kesuvchi qirralar
	c)
	Ish qismi

	
	b)
	Vintsimon lentalar
	d)
	Parmaning o‘zagi




	Imtixon varog‘i
	Variant №5.
	Talabaning kodi
	_______________

	(Exam sheet)
	(Variant №5)
	(Student code)


Assessment 2.
	1.
	Vertikal parmalash dastgohida parmaning o‘z o‘qi bo‘ylab ilgarilanma harakatlanishiga nima deyiladi?

	
	a)
	Surish harakati
	c)
	Ishchi yurish

	
	b)
	Asosiy harakat
	d)
	Bo‘ylama yurish

	
	
	
	
	

	2.
	Spiral parmaning rasmda 
ko‘rsatilgan qismi qanday 
nomlanadi?[image: C:\Users\User\Desktop\ТЕСТ\148.jpg]

	
	a)
	Quyruq
	c)
	Povodok

	
	b)
	Bo‘yin
	d)
	Panja

	
	
	
	
	

	3.
	Spiral parmaning qaysi qismi kesish vaqtida parmani yo‘naltiradi va teshikni zarur o‘lchamga keltiradi?

	
	a)
	Silindrik qismi
	c)
	Ish qismi

	
	b)
	Kesuvchi qismi
	d)
	Lentasi

	
	
	
	
	

	4.
	Spiral parmaning qaysi elementi oldingi va ketingi yuzalarning o‘zaro kesishuvidan hosil bo‘ladi?

	
	a)
	Asosiy kesuvchi qirralar
	c)
	Vintsimon lentalar

	
	b)
	Ko‘ndalang qirra
	d)
	Vintsimon ariqchaning qiyalik burchagi

	
	
	
	
	

	5.
	Spiral parmaning qaysi qismi bir – biriga ma’lum burchak hosil qilib joylashgan ikkita asosiy kesuvchi qirra bilan ko‘ndalang qirradan iborat?

	
	a)
	Kesuvchi qismi
	c)
	Silindrik qismi

	
	b)
	Ish qismi
	d)
	Vintsimon ariqchaning qiyalik burchagi

	
	
	
	
	

	6.
	Spiral parmada ikkita asosiy kesuvchi qirra orasida hosil bo‘lgan burchakka qanday burchak deyidadi?

	
	a)
	Ko‘ndalang qirraning qiyalik burchagi
	c)
	Vintsimon ariqchaning qiyalik burchagi

	
	b)
	Yordamchi ketingi burchak
	d)
	Parmaning uchidagi burchagi

	
	
	
	
	

	7.
	Parma uchidagi burchagining qiymati 2φ titan qotishmalariga ishlov berishda qancha qabul qilinadi?

	
	a)
	130 – 140°
	c)
	116 – 120°

	
	b)
	125 – 135°
	d)
	90 – 120°

	
	
	
	
	

	8.
	Tezkesar po‘latdan tayyorlangan frezalar uchun oldingi burchak qanday miqdorda qabul qilinadi?

	
	a)
	40 – 60°
	c)
	20 – 30°

	
	b)
	30 – 50°
	d)
	10 – 30°

	
	
	
	
	

	9.
	Disk frezalarning kesuvchi tishlari qanday ko‘rinishlarga ega?

	
	a)
	To‘g‘ri tishli
	c)
	Uch tomonli

	
	b)
	Ilon izli
	d)
	Barchasi

	
	
	
	
	

	10.
	[image: D:\КОМПЮТЕР\Электрон кутубхона\kitob Avagimov\2\Scan0173.jpg]Rasmda qanday jilvirlash
usuli tasvirlangan?


	
	a)
	Doiraviy jilvirlash
	c)
	Ichki jilvirlash

	
	b)
	Markazsiz jilvirlash
	d)
	Yassi jilvirlash



	Imtixon varog‘i
	Variant №6.
	Talabaning kodi
	_______________

	(Exam sheet)
	(Variant №6)
	(Student code)


Assessment 2.
	1.
	Spiral parmaning qaysi qismi shpindel teshigidan parmani urib chiqarish uchun xizmat qiladi?

	
	a)
	Bo‘yin qismi
	c)
	Panja qismi

	
	b)
	Silindrik qismi
	d)
	Quyruq qismi

	
	
	
	
	

	2.
	Spiral parmada vintsimon lentalarning o‘lchamlari parmaning qaysi parametrlariga bog‘liq holda o‘zgarishi mumkin?

	
	a)
	Parmaning umumiy uzunligi
	c)
	Parma ishchi qismining uzunligi

	
	b)
	Parmaning diametri
	d)
	Vintsimon ariqchaning qiyalik burchagi

	
	
	
	
	

	3.
	[image: C:\Users\User\Desktop\ТЕСТ\144.jpg]Spiral parmaning rasmda
ko‘rsatilgan qismi
qanday nomlanadi?

	
	a)
	Oldingi yuza
	c)
	Ketingi yuza

	
	b)
	Ishchi qism
	d)
	Lenta o‘zagi

	
	
	
	
	

	4.
	Metallokeramik qattiq qotishmalar bilan ta’minlangan frezalar uchun ketingi burchak qiymati?

	
	a)
	8 – 10°
	c)
	22 – 30°

	
	b)
	12 – 20°
	d)
	32 – 50°

	
	
	
	
	

	5.
	Xomaki frezalashda kesish chuqurligi qiymati qancha bo‘ladi?

	
	a)
	3 – 8 mm
	c)
	1 – 3 mm

	
	b)
	2 – 5 mm
	d)
	3 – 6 mm

	
	
	
	
	

	6.
	Parmalashda zenkerlash uchun teshikning har tomonidan qancha qo‘yim qoldiriladi?

	
	a)
	0.5 - 3 mm
	c)
	1.5 - 4 mm

	
	b)
	1 - 2 mm
	d)
	1 - 6 mm

	
	
	
	
	

	7.
	P9 va P18 markali tezkesar po‘latdan tayyorlangan zenkerlarda plandagi asosiy burchagi qancha?

	
	a)
	15 – 20°
	c)
	45 – 60°

	
	b)
	25 – 40°
	d)
	55 – 80°

	
	
	
	
	

	8.
	Sidirgichlash kesish sxemasi qanday bo‘ladi

	
	a)
	shaklli
	c)
	generatorli

	
	b)
	progressiv
	d)
	Barchasi

	
	
	
	
	

	9.
	Sidirgich quyrug‘ining diametri sidirgichlanuvchi teshikning diametridan qancha kichik bo‘ladi

	
	a)
	0.5 – 1.0 mm
	c)
	1.0 – 2.0 mm

	
	b)
	0.2 – 0.4 mm
	d)
	1.5 – 3.0 mm

	
	
	
	
	

	10.
	Rasmda jilvirtoshning 
qaysi turi tasvirlangan?[image: D:\КОМПЮТЕР\Электрон кутубхона\kitob Avagimov\2\Scan0166.jpg]

	
	a)
	Tarelkasimon
	c)
	Ikki yoqlama o‘qli yassi

	
	b)
	Konussimon kosachalar
	d)
	Konussimon profilining burchagi kichik bo‘lgan yassi
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g, To6aaHEMaran 8aroroBKaJap yuyn sca 0,05 naH 0,3 am rava
Ofuiann. XoMaki JKHABHpIalLLa GHD yrumga auamerpaan 0,04—
0,40 MM KaqMHIMKAATH, To3anab KUABHpJIalAa - 3ca 0,001—
0,02 MM KaJMHIMKAATH KHPUHLH OJHLI MyMKHH.

Cunybuu posun

Uwinob depunaemean 3azomobro

Tymub mypybuu
DOrUK

272- waki, MapKascia sKHABHPIALI CTAHOUAA HYKH 1032~
JAPHH KUABHPIALL CXeMaCcH

vEﬂpuH'm yeya1 Guian KHJIBHPJALLLIA acocuii TEXHOJOTHK BaKT
Kyfiugarn (opmynanan xucoGaaG TOMUIAMLM:

L:m+B
Soyn T M

o 1-K mu,
Gy epnia L — XUINBHPAAHYBUN [O3AHMUT YSYHNHITH, il XHCOGHIA;
B — KuJBHpJAL TOUHHHHT 9HH, M XHCOOUAA; 7M— Y3IYKCHS T10n
TOK OunaH JKHIBHDJIAHYBUH NIAPTHSNATM SaroTOBKAJIAp —COHH;
i — Kecum pexEMH GHD Xua Oyura yraunap coun;, K — Tosamik
pa aHHKJNKKA KHPUTHIAJAMTAH TYSAaTHIN KO3(QHLHEHTH (Gy K03d-
(uuent 1,05 gan 1,2 raua KHauG OMMHAAM); = Sy — 3aTOTOBKA-
HuHT GMp Mapra alilaHMiura TYEDH Kelafuran Gyinama cypuul,
24 XHCOOWAA; 115 — SArOTOBKAHHHT MHHYTHIA AiJIAHMILIAD COHH.

Pajnan Cypum GHJal JKHABUPJAIIAA ACOCHH TeXHOJOTHK BaKT
Kyifngarn GopMyiajan XHcoGaal TOMHIAAM:

Wy n—a% K nmur,

Oy epaa ¢ — Xap ToMoHAaH KOJANpUIAZnTal KYAHM, My XHCOGHa,
S — KyHAanaHT CYpHI, Mi/aiia XHcOOHAa; K — o Gepuiran
J03ANIHT AHMKIHK BA TO3AJHTHHA XHCOGTa OJyBui KOS(dHIHCHT
(6y k03¢ duieHT 1,2 pan 1,3 raua kw6 ONUHATH) .
_ Slccn mUABUDAAW KA KIBHPIAL TOUIMHHINT ueTIIapHIAH
&u Topeumian Goiljananuiaii. 3aroTOBKaHH KHIBHDJIALL TOLIH~
HMHD ueTsIapu GHJIAH SICCH MKHABHpJALI 273- MAK/IAA TACBHpJIANTAH.
Vuwiop Gepuiaauran sarotopka / mirapuiaima-xaiirap xapaxarra

350

KeATHPHAA/H, JKUABHDIALI TOLIH 2 sca afilaHMa xapaxar Ku/Huk
Grman Gupra, CTOJNHMHE Xap GHD KYLI I0pHIIHAA  KYHAANAHD iyHa-
JMMmAA CypHIT KMEMATHIA CHIDKHIIM - XaM MyMKHI. 3aroToBKaHK
JKEABMpJANI TONMHMHL TOpelH Ounai AccH XUBHP.IANL cxemacH:
974- maxaaa Kypcaruiran. .

274- maxn. JKiuaBUpAAUI TOMHHHAD
TOpelH OuiaH sCCH KUIBIPIAL

973. wagi. AWABHPLANL TO-
IIMHAAT YeTHAAPH Ol scCH
KUIBHPAALT £

SlccH IKMABMPJIAIILA BEDTHKAN CYPHII (KeCHLI HyKypJHTH ) Xap
Kkafici YTHIILAH KeHHH aManra OUMpUIajl, XOMaxu JKHJIBUPJIALILY
CypuIl KHiiMaTh t =0,015—0,04 mm, TO3ana6 KuaBHpJalIa sCa
£=0,003—0,01 mn Gynau. JKuapupiall yuyH KOMAMpHIaUral
~kyimy 0,15 man 0,6 ax raua KuHG OJMHA M.

Kyuiananr cypum Kyitnaarnia anigiaatajis:

S¢ = (04--0,7) - B mm[ropuul — XOMaK# JKAJBHPJIAIILA;

s, =(0,25--0,35) - B Mafroputl — To3anald  KWIBHpJIAMIAE, 6y
eppa B — uasnprall TOUHMHMHD SHM, Mt XHCOOnMA.

CTOJHMHT XapaKaTIaHHII TES/IHIH 5 pan 70 at/mur raua 6y-
Jiaji. 34roTOBKa KHJBHpJANI  TOUIMHHHI HETIapH Gunan  scci
SKUBHPIIAHTANAA HIIOB GEpHIra 1033 TOPEL Guaan KIIBAPAAH-
ranjarnrTa Kaparapia anua anmg umKand.

Cromn TYEpH TYPTOYpUAK MAKINIM CTAHOKAA JKH/BHPJIALL TOMIM-
HUHT UeT KUCMH OHJaH sCCH KUJIBHPJALIL acocHil  TEXHOJOMHK
pakt Kyiimgarn (opmysanan XHC067a6 TonHAAAM (KYuiauanr cy-
! PHII CTOJHHHE Xap Gup Oyitnama IopHIIHAALL KeliuH cofup Gymann):

H-L:-c
T = 1To00-

5 K aun,

3 S

Gy epaa H —KuuBHpJIall TOMRHRIT KYHAANAHT CYPHII AIHAIUIIN-
Jla CHUDKHIIM, At XHCOOHIA; H=B3;+B-+5 sms; Bs— 3aroTOBKa-
UMD AYIIBMPIAHYBUH 108ACH OHH, A XMCOOHIA; B — xuBHpAALL
TOUIMHHHT 9HH, MM XHCOOHMa; [ — CTOJIHUKE 6yiamMa 10pALl y8YH-
suru, #a xucoduma [L = [+ (10 — 15) #est]; [ — 3aroTOBKaHIHT
SKWJIBUPJIAHAJATAH 103ACH Y3YHIIUIH, MM xucobuua; ¢ — Kyinm, s
XHCOGHAA; Vg — CTOJHHHT XapaKaTJaHiill TESTHTH, Mm[mun XBCo-
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AGpasup noHaNapHUHT KOHJAIIMIN THFMSIUTH 1peccaant iyiin
Ounan KuABMpPAAI ac606yM Taiépuallia KOJUNra TyWajuran 6o-
CHM Kuiimatura Gorauy. Ku/aBipsam TONIIapuia FoBaKJaap T¥i-
AUpruYaap — TOWKYMHD, EFOY KunukAapuaan Qoitaajanuil {yin
GuaH XOCHJ KHJIHHAMM, Oy TYJAHPLHUYIAD KHJBHDPJALL TOLIM MAac-
CACHHH MUINMPHIINA KYANO KeTalu Ba YNapHUHT YPHU FOBAaK 63110
Kosagy. FoBak TOWIIADHMHT FOBAaKJ4pHra KHPHHIH KaM TYaIaiH,
UYHKA JKUJIBHDJIANl acOOOUHUHT WNLIALIN BAKTHIA XOCHJI GyJanu-
rail MapkasiaH KOUDMA Ky4lap KHDHHIHUHH FOBAKJNADAAH uMKa-
pub robopasu. Fosaxnapra 10TWIAJNTaH XaBO XaMAd COBHTHII Cy-
IOKJIMTA JKUJBUPJALT TOWMHE Ba HUINIOB GepHIAETIaH 3arOTOBKAHI
AXIIH COBUTHO TYDaju.

JKunpnpaam TowMHHHT dersapu GMIAH AOHPABHI MKHIBHpJAALL
VIUKH JKHJIBHDJALI Ba CCH JKHJIBMDJAWl HuLIapuaa 5—6 Homepau
CTPYKTYpaJapHH, KHJBHpJAll TOIMHHUHT TOPELH OHJIAH SICCH YKHJI-
supsawia 7, 8 Ba 9 HOMEpJM, MAKIIOP 103aJap KHABMPAALILA
3 Ba 4 HOMEpJH CTPYKTypasH Touliapian (oMfasaHulIl TaBeng
STHAA/M; MYPT Matepuaniapra HIIOB GepHUIIa SHUIHTH §prada
6yaran CTpyKTypaan TolwnapAaH ¢ofifasaHuml Mabkya, FoBaksu-
TH 10K0pH —10 Ba yH/AaH KaTTa HOMEDJH (KHIBHDPJIALL . TOWIAPH
Kanaj KUMBHAPJALLAA, WIYHUHTIEK, IOMIIOK Ba KOBYILOK MaTepHas-
JapHA KMJIBUPJALIAA HILIATHIATH. ;

JKunsupaalW ToWMJapHHUHTD makau 6l- xkamsanga
KUJIBHPJIALL TOLIIAPHHHIT ACOCHH MAKAJaPH KeJTHPUATAH.

6l-xkansaux

A6pa3uB ac6O0IapHUHT WAaKJLJIAPH

Kunsupaam
KuaBupaam TOINMHMHT Kunsupaam To-| mﬂz“‘ﬁrax Mg;:?"[f]ﬁi’;;;?ﬂ?
waKnm IIHHUHT HOME waprau Ges- e
THCH
1 5 2 3 4
T¥rpu mpodua- pees CupTKH Ba HUKH
JIL S1CCH AoupaBHH JKHIBHD-
napr. CUpTKH Ba
HYKH MapKkascus
wuaBupaan. Scen
WUIBMDAAW (TOLI-
‘ HUHT YeTH OHiaH,
KECKHUJIapHU 4apX-|
Jamn)
Mxxn éxnama 211 Llecrepusiap
KOHY CCHMOH THILIAPIHIT 3KH -
npoduII BHPJIALL
SCCH

336

JasoMu

Kuasupram
JKnasupaant rommuune XKapnpram romy-| TOMM Wak- | MKuasnpranr To-
e it JHHUHT MHHHHT HLINATH-
mapTan Ged- JHIT COXacu
THCH | 4
1 2 3 4
Konyccumon 411 Kecysun ac606-
HPOQHANHUHT i - JIapHU yapxaau,
Gypuarn xnuux LIecTepHsIap
(1 mm Ounan THIIIAPUHA YapX-
30°) 6¥uran Jramm
sceu 1
Mkxu éxnama IBI Joupasuii Ba
Yiugan sccu _ SICCH KHIBMpJA
Mxxn éxrama TIBJK Hmnos Gepuna-
| KOHYCCHMOH YinK- LHran IeTaisuHr
T SICCH TOPEIHHH KeCHIT
: GunaH Koupasuit
MKHIBUPIALT
LIManHIpHK KO- LK Knasupram
cavanap TOMMUHKHL TOPELH
6HNAH sicCH XKua-
BHpIALX
Konycenmon xo- UK Kecysuu ac6o6-
cayanap JapHy Yapxjam Ba
Kalipaur
Tapeuacumon 1T KecyBuu ac606-
W“W napHH vapxjam ra
Kalipanr
Yapx rourn K Kocuakanap (ypum]
1 MalllnHanapu)
NUYOKAAPHHE Yapx-
Jam

22— 206

337
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