Lecture № 9

Mavzu: Texnik hujjatlarni tayyorlash
Reja:

1. Texnik hujjat

2. Xo’jalik texnikalariga o’tkaziladigan texnik xizmat ko’rsatishlar va ta’mirlshlar   sonini xisoblash.

3. Ustaxona ish tartibini belgilash va unda ishlovchilar sonini aniklash.

Texnik hujjatlar — sanoat mahsulotlarini loyihalash, tayyorlash, sinash va ulardan foydalanish, shuningdek, binolar (inshootlar)ni loyihalash, qurish va taʼmirlash uchun zarur boʻladigan grafik va matnli qujjatlar majmui. Asosiy xillari: loyigʻalash va ishchi hujjatlar (qurilishda), konstruktorlik va texnologik qujjatlar (sanoatda), meʼyoriytexnik hujjatlar (standartlar, texnik shartlar, umumiy texnik talablar, yoʻriqnomalar, sinovlar uslubiyati va boshqalar). Texnik hujjatlar maxsus standartlar orqali belgilab qoʻyiladi. Bu standartlarda Texnik hujjatlarni ishlab chiqish, rasmiylashtirish, butlash, ularga oʻzgartirishlar kiritish va sakdash tartibi va qoidalari koʻrsatiladi.
Texnik shartlar — sanoat korxonasida ishlab chiqarilgan mahsulot (buyum, mashina va boshqalar) uchun tuziladigan texnik hujjatlar toʻplamiga kiruvchi hujjat. Unda oʻsha mahsulotga qoʻyiladigan texnik talablar, uni qabul qilish va joʻnatish qoidalari, nazorat qilish usullari, tashish, foydalanish va saqlash shartlari koʻrsatiladi. Texnik talablar mahsulotning asosiy koʻrsatkichlari, oʻlchamlari, xossalari va foydalanish tafsilotlari, sifat koʻrsatkichlari, butliligi va boshqalarni belgilaydi. Qabul qilish va joʻnatish qoidalarida maxsulotni tayyorlagan korxona uni buyurtmachiga (yoki sotishga) to’shirishi va buyurtmachi (yoki xaridor) ning uni qabul qilib olishi paytida mahsulotni sinash tartibi va shartlari oʻz aksini topadi. Nazorat qilish (sinash, analiz qilish, oʻlchash va boshqalar) boʻlimida mahsulotning barcha koʻrsatkichlari va tafeilotlarini aniqlash usullari; namunalarni tanlab olish, sinash jihozlari, asboblari, ashyolari va reaktivlarni tanlash qoidalari; sinovlar, analiz qilish, oʻlchash va natijalarni ishlashga tayerlanish va ularni bajarish uslubiyati belgilab qoʻyiladi. Mahsulotdan foydalanish, uni tashish va saqlash boʻlimida maxsulotni yigʻish, oʻrnatish va qoʻllashga doyr koʻrsatmalar, uni idishga joylash (oʻrash) va tashish kridalari; saqlash joyi, shartlari va muddatiga doyr koʻrsatmalar boʻladi. Texnik shartlarning alohida mahsulot (buyum) yoki bir necha turdagi mahsulot (mahsulotlar guruhi) ga doyr (guruhiy Texnik shartlar) turlari boʻladi. Texnik shartlar muayyan standartlar boʻyicha ishlab chiqiladi. Texnik shartlarlar maxsulotni ishlab chiqargan korxonada tuziladi. Oʻzbekistonda Texnik shartlarni nazorat qilishga doyr masalalar bilan "Oʻzstandart" agentligi shugʻullanadi 
Reja-grafik ekzel jadval shaklida  tuziladi. Xo’jaliklarda bu ish navbatdagi qishloq xo’jalik yili boshlanishi oldidan tuzilib, ma’lum tartibda tasdiqlanadi. Uning namunaviy ko’rinishi ilovaning 2-jadvalida ko’rsatilgan.

    Namunada ko’rsatilgan jadvalni birinchi ustuniga talaba o’z  vazifasida ko’rsatilgan texnikalar markasini ko’chirib yozadi. Qolgan ustunlar qiymatini to’ish va to’ldirish ishlari quyida  tushuntirilgandek tartibda bajariladi.

Xo’jalik texnikalariga o’tkaziladigan texnik xizmat ko’rsatishlar va ta’mirlshlar   sonini xisoblash.

Xo’jalik MTP ning  yil davomida ishga  yaroqlilik holatini ta’minlab turish uchun o’tkaziladigan texnik xizmat va ta’mirlashlar   sonini aniqlashning bir qancha usullari mavjud.

    Ushbu kurs loyixasini bajarishda texnikalar uchun o’tkaziladigan  texnik xizmat va ta’mirlashlar  sonini aniqlashning quyidagi usulidan foydalanish tavsiya etiladi.

Traktor va avtomobillar uchun:
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                                             Ndmx=n.Ni
    Kombayin va qishloq xo’jalik mashinalari uchun ta’mirlashlar soni quyidagicha aniqlanadi:

Nkr=Akr ·n
Njr=Ajr ·n
bu yerda: 
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 -i markali  mashinalar uchun kapital, joriy  ta’mirlashlar  va texnik xizmatlar soni;

n-i-markadagi mashinalar soni, (ilova 2-jadval 2-ustun);


[image: image7.wmf]i

B

 -i-markali mashina tomonidan bir yilda bajarilishi kerak  bo’lgan ish xajmi, motto-soatda. (ilova 1 jadval 3 ustun);
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 -i-markali mashinalar  tomonidan  kapital,  joriy ta’mirlash   va  texnik  xizmatlararo  bajariladigan ishlar  xajmi, moto-soat. (ilova 2 jadval  4 ustun);
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 -i-markali  mashinaning kapital yoki joriy ta’mirlash uchun   qamrov koeffitsienti. (ilova 2 jadval 4 ustun); 

Keltirilgan formulalar yordamida xo’jalik texnikalari uchun o’tkaziladigan texnik xizmat va ta’mirlashlar  sonini aniqlaymiz.

Traktorlar va avtomobillar  uchun xizmatlar o’tkazish me’yorlari quyidagi 1- jadvalda keltirilgan.           

1-jadval
Texnikalar uchun xizmatlar o’tkazish me’yorlari
	T/r
	Mashina turi yoki markasi
	Xizmat turi, m.s.

	
	
	KT
	JT
	TX-3
	TX-2
	TX-1

	1.
	Traktorlar
	6000
	2000
	1000
	500
	125

	2.
	Avtomobillar
	
	
	
	
	

	
	GAZ-52,

GAZ-53
	130000
km.
	-
	-
	10000 km
	2500 km

	
	ZIL-130
	187000
km.
	-
	-
	10000 km
	2500 km

	3
	Xorijiy texnikalar
	
	
	
	
	250


Misol : VT-150 traktori uchun texnik xizmat  va  ta’mirlashlar sonini quyidagicha aniqlaymiz.
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(Nkt+Njt+Nmx)= 
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(Nkt+Njt+Nmx3+ Nmx2)= 
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                                             Ndmx=2.n=2.10=20
Ushbu yo’l bilan aniqlangan xizmatlar soni quyidagi jadvalga yoziladi.              
                                                                                  2-  Jadval 

Xo’jalik tenikalari uchun aniklangan xizmatlar soni
	№
	Texnika markasi
	KT
	JT
	3TXK
	2TXK
	1TXK
	DTX

	1.
	VT-150
	1
	3
	5
	10
	60
	20

	
	
	
	
	
	
	
	


 Mashinalarga  o’tkaziladigan texnik xizmatlar  va ta’mirlashlar  uchun  sarflanadigan yillik mehnat sarfi  qiymatlarini   aniqlash va ularni ta’mirlash ishlab chiqarish manbalararo taqsimlash.

Xo’jalikdagi mavjud mashinalar uchun mehnat sarfi o’tkaziladigan  texnik xizmat va ta’mirlashlarning har bir turi uchun alohida-alohida   hisoblab topiladi.

         Xisoblashda quyidagi tenglama ishlatiladi:
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bu yerda: 
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-i markadagi mashinani ma’lum turdagi xizmati  uchun   mehnat sarfi ishi-soat ; 
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-i markadagi mashinani ma’lum turdagi xizmatini   bir nafari uchun me’yorda belgilangan mehnat sarfi, kishi-soatda ;
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-i turdagi xizmatlar soni.

    Xo’jalikdagi mavjud texnikalar uchun ma’lum turdagi xizmatni o’tkazish uchun mehnat sarfi qiymati quyidagi jadvalda keltirilgan.    

                                                                     3- Jadval
	Mavjud texnikalarga ma’lum turdagi xizmatni o’tkazish uchun mehnat sarfi qiymati.

№
	Texnika nomi
	Markasi
	Xizmat turi
	Xizmat soni
	Mehnat sarfi kishi-soat
	Jami mehnat sarfi kishi-soat

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	Xaydov
	VT-150
	KT
	1
	523
	523

	
	
	
	JT
	3
	320
	960

	
	
	
	TX-3
	5
	34,2
	171

	
	
	
	TX-2
	10
	5,7
	57

	
	
	
	TX-1
	60
	1,7
	102

	
	
	
	DTX
	20
	16,5
	330


Keltirilgan formuladan foydalanib xo’jalik texnikalariga xizmat ko’rsatishda sarflanadigan mehnat sarfi miqdorlarini aniqlaymiz.

VT-150 traktoriga xizmat ko’rsatishda sarflanadigan mehnat sarfi
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       Keltirilgan formuladan foydalanib xo’jalik texnikalariga xizmat ko’rsatishda sarflanadigan mehnat sarfi miqdorlarini aniqlab ilovaning   2- jadvalidagi  7 ustuniga yozamiz.

      Xo’jalikdagi mashinalarga o’tkaziladigan xizmatlar  uchun sarflanadigan jami mehnat sarfi quyidagicha aniqlanishi mumkin.
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bu yerda: ∑Tzd-zavodlar tomonidan shartnoma  usulida bajariladigan ta’mirlash  ishlari uchun sarflangan mehnat sarfi yig’indisi, kishi-soat 

 ∑Tmtu-markaziy ta’mirlash  ustaxonasida bajariladigan  barcha xizmatlar    uchun mehnat sarflar yig’indisi, kishi- soat ;  

 ∑Tku- kuchma ustaxona tomonidan dala sharoitida o’tkaziladigan TXK va ta’mirlash   uchun mehnat sarflari yig’indisi, kishi- soat.

     Ushbu yig’indilar qiymati grafikninng 7- ustunidan olib yoziladi.

     MTUda xo’jalik mashina-traktor ‘arkiga TXK  va ta’mirlashlar   o’tkazishdan          tashqari qo’shimcha ishlar ham bajariladi.

Ustaxona dastgoxlarini ta’mirlash uchun mehnat sarfi quyidagicha to’iladi.
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Detallarni tayyorlash va qayta tiklash uchun mehnat sarfi  quyidagicha aniqlanadi.
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Moslamalar tayyorlash uchun mehnat sarfi qiymati quyidagicha aniqlanadi
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CHorvachilik mashinalarini ta’mirlash uchun mehnat sarfi   qiymati quyidagicha aniqlanadi.
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[image: image35.wmf]Xisobga kirmagan ishlar mehnat sarfi  qiymati quyidagicha  aniqlanadi.
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Demak qo’shimcha ishlar uchun mehnat sarfi qiymati quyidagicha bo’ladi.
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Umuman yil mobaynida MTUda bajariladigan ishlar xajmi quyidagi formuladan aniqlanadi:


[image: image38.wmf]хк

чм

мг

дт

др

мру

мру

Т

Т

Т

Т

Т

Т

Т

+

+

+

+

+

=

å

    yoki   
[image: image39.wmf]к

мру

х

Т

Т

Т

+

=


bu yerda:Tdt,Tdr,Tmt,Tchm,Txk,–detallar tayyorlash, moslama tayyorlash, chorvachilik mashina va qurilmalari ta’miri   va boshka rejalashtirilmagan ishlarni bajarish uchun  mehnat sarflari,  kishi-soat .

   Xo’jalik mashina-traktor parkidagi sarflangan umumiy mehnat sarfi qiymati  quyidagicha aniqlanadi.
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bu yerda: Tx- xo’jalik bo’yicha yil davomida barcha mavjud mashina va mexanizmlarni ishga yaroqliligini ta’minlash va qo’shimcha zaruriy ishlarni bajarish uchun mo’ljallangan mehnat sarfi, kishi-soat.

Xo’jalik uchun yil davomida bajariladigan shartli ta’mirlashlar  soni:
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         Reja-grafigi to’zish va rasmiylashtirish.  Xo’jalik mashinalarini ishga tayyorgarlik koeffitsenti yil davomida talab qilingan darajada saqlash, xo’jalik ta’mirlash manbalarini bir me’yorda ish bilan ta’minlab borish hamda koo’eratsiya bo’yicha tuzilgan shartnomalarning o’z vaqtida bajarish uchun hisoblab to’ilgan barcha texnik xizmat va ta’mirlash  ishlari ( ilova 2- jadval 7-ustun ) yilning o’n ikki oyiga taqsimlab har oyda bajariladigan ishlarni jamlab reja-grafik tuzish bilan yakunlanadi.

Ustaxona ish tartibini belgilash va unda ishlovchilar sonini aniklash.

       Xo’jalikning MTUda bir smenada, haftada 6 kun ishlaydilar. Demak bir haftalik ish soatlari 40 soatga teng bo’ladi.

     MTU da ta’mirlash va texnik xizmat ko’rsatish  ishlari bilan bevosita shug’ullanuvchi   ishchi – mutaxassislar sonini hisoblash uchun 4- jadval tuziladi.

  Bunda ikkinchi ustuniga MTU da bo’lishi kerak bo’lgan mutaxassisliklar ro’yxati ilovadagi  3- jadvalning yuqori qismi ( 4- 16 ustunlari ) ko’chirib yoziladi.
          
    R
                       seyalka                                                                      borona  kulg’ti   

                              lar      ovx-28  k.i.     chku-4-1  u’x-1,5omoch  lar        vatorlar
      Rom          

                                                                                                                   k.i
                        cho’ik            kombayn                xaydov                    .

      Rmm        traktor                                           traktorlari            chopik traktor
                         lari                    k.i.                                                   lari
     Rtach           transport traktorlari,aravachalar,avtomobillar,

                            chorvachilik vositalari ta’miri va texnik xizmati
        oylar
ish turi                  1      2        3      4       5      6      7      8         9     10     11    12

transport 

     ishlari
 xaydov
   ekish
kulg’tivatsiya
don yigish
paxta terish
dori solish
Rasm 1.MTU ning ish bilan ta’minlash grafigi (namunaviy).

4-Jadval
 MTU da ishlovchi ishchilar sonini mutaxassisliklar bo’yicha hisoblash.

	T/r
	Remont va tex.xizmat ish turlari
	Ish-ning xajmi
kishi-soat
	Ishchil.

ta’til kunlari
kishi-soatda
	Ishchil. haki-qiy ish fondi kishi-soatda
	I sh ch i l a r
s o n i

	
	
	
	
	
	haqiqiy ishlovchi-lar
	ro’yxat-dagisi

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1.
	Tashqi yuvish va diagnostika
	
	18
	
	
	

	2.
	Bo’laklarga ajratish, yuvish diagnostika
	
	18
	
	
	

	3.
	Detallarni saralash va jamlash
	
	18
	
	
	

	4.
	Ta’mirlash jamlash ishlari
	
	15
	
	
	

	5.
	Mashinalarni sinash, sozlash va texnik xizmat
	
	24
	
	
	

	6.
	Temirchilik va toblash ishlari
	
	24
	
	
	

	7.
	Elektr va gaz usullarda payvandlash
	
	24
	
	
	

	8.
	Misgarlik va  tunikasozlik ishlari
	
	24
	
	
	

	9.
	CHilangarlik va dastgoxsozlik ishlari.
	
	15
	
	
	

	10.
	Yonilgi va gidrosistema qismlari ta’miri
	
	18
	
	
	

	11.
	Elektr uskunalari ta’miri
	
	18
	
	
	

	12.
	Tikuvchilik bo’yoq va duradgorlik ishlari.
	
	24
	
	
	

	13.
	SHinalar ta’miri.
	
	18
	
	
	


    Jadvalning uchinchi ustuniga har bir ish turi bo’yicha jami mehnat hajmi, ilova 3- jadvalni 4-16 ustunlarini ohirgi qatorida jamlangan qiymatlar quyidagicha  yoziladi. Jadvalni to’rtinchi ustuniga mutaxassisliklarning qonununiga binoan yillik ta’til  ( ish kuni hisobida ) kunlar yoziladi.

     MTU ning bir yillik ish fondi quyidagicha aniqlanadi. 
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bu yerda: 

Fmtu- MTUning bir yillik ish fondi, soatda.

Fn- MRUda ishlovchi ishchilarning bir yillik normal ish fondi, soatda
dk-xisobot yilining kalendar bo’yicha jami kunlar soni;

dd, db, ddo, dbo-qabul qilingan yildagi bayram, dam olish, dam olish oldi va bayram oldi kunlari soni,kun 

t-ish kunining davomi,soatda.

k- ish kunining qisqarganligi davomiyligi, soatda
          Ishchilarning xaqiqiy ish fondi quyidagicha aniqlanadi.
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bu yerda: 

dt-ishchilar uchun belgilangan yillik mexnat ta’til kunlari soni;

η=0,96-ishchilarning yil davomida jamoat ishlari bilan band  bo’lishi, kasallanishi yoki boshqa sababli ishlar tufayli ishdan  qolishni xisobga oluvchi koeffitsient. 

5- jadval
MTUda ishlovchi ishchilar sonini mutaxassisliklar bo’yicha xisoblash.

	Nomi
	Aniqlash tenglamasi
	Aniqlash natijasi

	Asosiy ishchilarni ro’yxat bo’yicha soni
	Ra=Tmtu
       Fn
	

	Yordamchi ishchilar soni
	Ryo=(0,1-0,15)Rr
	

	Injener texnik xodimlar soni
	Ritx=(0,08-0,1)(Rr+Ryo)
	

	Xizmatchilar
	Rx=(0,02-0,03)(Rr+Ryo)
	

	Kichik xizmatchilar
	Rkx=(0,02-0,04)(Rr+Ryo)
	

	MTUdagi xamma ishchilar soni 
	Ra=Rr+Ryo+Ritx+Rx+Rkx
	


 MTU namunaviy loyixasini tanlash va uning bo’limlarini
mutaxassislar bilan ta’minlash.

    Mavjud talablarga binoan har bir xo’jalik namunaviy loyixa asosida qurilgan va jixozlangan MTU ga ega bulmog’i zarur.

    Namunaviy MTU  loyixasining har-xil turlari ilmiy-tekshirish va loyixalash tashkilotlari  tomonidan ishlab chikilgan. Tanlash quyidagi  ma’lumotlar asosida bajariladi:

1) Markaziy ta’mirlash ustaxona kuvvati, shartli ta’mirlashlarda ;

2) MTU da bajarilishi kerak bo’lgan ish turlari ;

3) MTU ni ishlash tartibi va unda ishlovchilar soni ;

       Markaziy tahmirlash ustaxona kuvvati quyidagicha aniqlanadi. 
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  Bu yerda:  300 - shartli tahmirlash birligi, kishi-soatda.

      Yuqoridagi manbaalarda keltirilgan namunaviy  loyixalarda qaysi biri shu ko’rsatkichlarga yaqin yoki teng bo’lsa o’sha namunaviy loyixa xo’jalik MTUsi uchun asos qilib qabul qilinadi.

 MTU ni binosi maydonini, bo’limlar miqyosida xisoblash va  ularga
zaruriy o’zgartirishlar kiritish.

     Ta’mirlash ustaxona bo’limlarining maydonlarini  quyidagi usullar bilan aniqlanishi mumkin.

1) Tahmirlanadigan mashinalar, agregatlar va uskunalar egallaydigan maydon bo’yicha ;

2) Bo’limlarda ishlovchi ishchilar soni bo’yicha ;

3) Korxona quvvati bo’yicha ( keltirilgan mashinalar birligida ).

     Kurs loyixasini bajarishda mashinalarni tashqi yuvish, diagnostika, bo’laklarga ajratish va sinash, sozlash, texnik xizmat ko’rsatish bo’limlari uchun yuza quyidagicha aniqlanadi.
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bu yerda : Fj- jixozlar egalagan maydon, m2 ;

                Fm – mashinalar egallagan maydon, m2
           σ -   ish joyi koeffitsienti.

Koeffitsient σ mashina va uskunalarni yonida yurish va ishlash uchun zarur bo’lgan qo’shimcha maydonlarni xisobga oladi.

Boshqa bo’limlar maydonlarini aniqlashda quyidagi tenglama ishlatiladi.

                                         Fb = R i.b. . ƒr      (m2 )

Bu yerda :      R i.b. – bo’limda ishlovchi ishchilar soni;

                    ƒr – bitta ishchi uchun belgilangan maydon yuzasi, m2.

Tenglamada  keltirilgan koeffitsientlar  qiymati 6- jadvalda keltirilgan.

                                                        6   Jadval 

Tenglamalarda keltirilgan koeffitsientlar qiymatlari.

	T/r
	Bo’lim mashina va jixozlar nomi 
	    Koeffitsient

	
	
	Belgisi
	qiymati

	1.
	Don kombayini 9,12x 5,316
	Σ
	   3,5

	2.
	Verstak 1,2 x 0.3
	Σ
	   3,5

	3.
	Agregatni detallarga ajratish
	ƒr
	20-25

	4.
	Detallarni defektlash
	ƒr
	15-17

	5.
	Jamlash ( kom’lektlash)
	ƒr
	25-30

	6.
	Agregatni yigish
	ƒr
	7-10

	7.
	Yonilgi apparatlari tahmiri
	ƒr
	10-15

	8.
	Elektr uskunalari tahmiri
	ƒr
	8-10

	9.
	Akkumulyatorlar tahmiri
	ƒr
	20-25

	10.
	Vulkanizatsiya
	ƒr
	12-15

	11.
	Misgarlik-temirchilik
	ƒr
	12-15

	12.
	Payvandlash
	ƒr
	12-15

	13
	Material qo’lash
	ƒr
	10-15


Nazorat savollari
1. Texnik hujjat nima?

2. Texnik shart qanday amalaga oshiriladi?

3. texnik xizmat va ta’mirlashlar  sonini aniqlashning qanday usullari bor?
4. Kombayin va qishloq xo’jalik mashinalari uchun ta’mirlashlar soni qanday aniqlanadi?
5. Traktorlar va avtomobillar  uchun xizmatlar o’tkazish me’yorlari.
6. Reja-grafigi to’zish va rasmiylashtirish.
7. MTU namunaviy loyixasini tanlash va uning bo’limlarini mutaxassislar bilan ta’minlash.

8. Ta’mirlash ustaxona bo’limlarining maydonlarini  qanday usullar bilan aniqlanishi mumkin?
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