Lecture № 13
Chopish presslarni kinematika tuzilish turlari va Hisoblari

REJA:

1. Pressni texnologik imkoniyatini aniqlash.

2. Keskichning maksimal perimetrik o`lchamini va chopish tezligini aniqlash.

3. Uruvchi mexanizm tuzilishlari va hisobi.

1. Pressni texnologik imkoniyatini aniqlash.

Amaliyotda materialni chopish kuchi tenglama bo’yicha topiladi:
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bu yerda: q - uzunlikka nisbatan taqsimlangan kuch

            k1-keskichni ´tmasligini hisobga oluvchi koeffisient        

                    (k1=1,1-1,8; (= 10-30(da)

            k2 - іirra aylanasini hisobga oluvchi koeffisient 

                    (k2=1,0-3,5; b=0,1-0,5 mm da) 

            k3 - kuch k´payish tezligi hisobga oluvchi koeffisient  

                    (k3=1+(V)

bu yerda: (=0,1-0,4

           V- keskichni tezlik harakati


Ayrim bichiladigan materiallar uchun uzunlikka nisbatan taqsimlangan kuch:

	Materiallar
	     q , N/mm

	Јatti³ charm

Yumsho³ charm

Nitrocharm

Gazlama 8 qavatli

Yuft

Rezina

Qarton

Plastcharm
	100-180

80-150

70-80

50-80

20-40

40-50

50-70

60-70



Bichish prostessida, agar L, yani kesish perimetrlik uzunligini berilgan bo`lsa, pressni texnologik imkoniyatini (tekshirish uchun, pressdagi maksimal kuchini bilish kerak),  yani pressdagi maksimal kuch imkoniyatini aniqlashimiz kerak (13.1-shakl).


Bo`yicha pressdagi maksimal kuchni hisoblash mumkin

          Rmak=Rst- Rpr                  (13.2)

bu yerda : Rst- ishchi silindrr beradigan kuch

             Rpr - prujinani siqishga qarshi kuch


Rst ni tenglamadan topish mumkin:
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bu yerda: R- silindrrdagi bosim

            Sp- porshen maydoni

            k =0,5-0,9- yo`qotish koeffisienti
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   (13.4)

bu yerda: dp - prujina simini diametri

            Dp- prujinani diametri

            k0 – siқish koeffisienti

                k0 =4s+2/4s-3; s= Dp/ dp

                ( - po`lat prujinani qarshilik momenti

Prujinani қarshilik kuchi taxminan hisoblanadi:

Rpr=(2,5.....3,5)G

bu yerda: G - pressni ko`tarish yuki (PVG-8 pressda G=100 kN)

Materialni eng katta, keskich bilan chopish perimetrik o`lchami hisob orqali topiladi:
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Chopish tezligini ko`rsatilgan tenglamadan aniqlash mumkin:
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bu yerda: Qn - nasosni unumdorligi

            Sp - porsheni maydoni

            (3=0,85 - nasosdan to`liq foydanilish koeffisienti

Maksimal chopish kuchi Xrx bo`ladi. Chopish mexanizmni ishlash rejimi:
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bu yerda: 
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 - chopish  texnologiya davriga sarflangan vaqt
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Maksimal chopish kuchi grafik bo`yicha Xix kutiladi.


Chopish quvvati 

N=P(V        formula orqali ifodalash mumkin:

 bu yerda P va V - chopish kuchi va tezligi.


Chopish quvvatini kamaytirish uchun, chopish kuchini kamaytirish kerak. 

Bu asosiy fikrni amalga oshirish uchun to`g`ri sintez qabo`l qilish kerak. Masalan: krivoship – shatunli  mexanizm, olti zvenoli sharnir-richagli mexanizm.

Krivoship-shatunli mexanizmda kuch yutish effekti bor. Bu effekt ((( da bґladi. Yani reaksiyalar R21 va R23 shatun bґyicha tarіaladi. Unda aylanma kuch 
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Ma’lumki      
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bu yerda: (=r/l (r va l - krivoship va shatun uzunligi)


Natijada:
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Bu tenglamani yechishda ko`rsatadi, (((, Rayl=0. Chopish boshida (=160-170(.


( kamayish bilan, Rayl kamayadi, unda l k´payadi. Odatda (=0,1-0,2. Bu yutu³ sharnirli-richagli mexanizmlarda ham bor.


Chopish pressni ishlash qobiliyati ko`proq traversa (udarnik) qattiqligiga bog`liq va geometrik ulchoviga, og`irligiga, tuzilishigiga. Traversa tugunlari sxema b´yicha k´rsatilgan 


Traversa (udarnik) tuzulushi ko`proq uzungasi va ko`ndalang qattiqligiga bo`lish. Bu yerda l udarnik (traversa) bo´yicha N o´lchovi o´zgaradi h=const ( rasm13),  N- o´zgarishi, egish momentiga, chopishda keskichni quyish joyiga bo`lish.


Udarnikni ulchovlari, tuzilishlari ko`proq berilgan hisob b´yicha yechiladi 
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 va mustaµkamlik yoki qattiqlik va nazariy qayishqoqlik  uslubi bilan hisoblanadi. Odatda 
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 . Agarda traversani (tusin) balka ikkita tayanchda deb k´rsak, unda geometrik o´lchovlari aniqlanadi. Rasm     a) b´yicha
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bu yerda: A va V tayanch reaksiyasi

               Mx- egilish momenti X ´³ b´yicha ( rasm  b).


Oxirgi tenglamani 
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 ga bo´lib va u ga ko´paytirib:


[image: image22.wmf]М

у

у

l

P

х

и

=

+

æ

è

ç

ö

ø

÷

2


yani Mx - kvadrat qaramlik bo´yicha  o´zgartiriladi


Traversa maxkamlik sharti:
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bu yerda: 
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                [(]i - kirish ijot kuchlanish burilishi
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 - X ´³ bo`yicha inertsiya momenti 
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¥isoblangan o´lchovlarni (4.10) tenglamaga ³´yib topamiz, traversani tuzilishi 1  qyshiqlikka mos (rasm 13 v). Traversani mustaµkamligini oshirish uchun qo`shimcha kirralarni kalinliklarini kunaytiramiz 


Pressni chopish kuchini kamaytirish uchun, traversa (udarnik) ogirlik kuchini ko`paytiriladi.


Chopish paytida asosiy kuchlar katnashadi:

1) R4-traversa tomonidan rezaki uzatiladigan kuch;

2) 
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   bu yerda: 
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3) G=mg- udarnikni (traversani) ogirlik kuchi

     bu yerda: g - ogirlik kuchdan chikan tezlik


Traversani (udarnikni) baravarlik sharti


[image: image31.wmf]Р

Р

m

d

x

dt

g

и

=

-

+

æ

è

ç

ö

ø

÷

2

2

    (13.11)

bu yerda: R- tepaga ta’sir etadigan reaksiya kuchi


Natijada, chopish kuchini R4 kamaytirish uchun, traversani (udarnikni) massa va tezligini ko`paytirish kerak. Bu yutuk ko`pincha amalda (((da yani shatun joylashishi pasta va tepada kutiladi. Kuch effekti shatun pastligida kutiladi. Shunga yarasha, pressni tuzilishni ham loyihalanadi.


Chopish prostesi trosni (udarnikni) ish harakatida asosiy kinetika energiya E bilan va yog bosim energiya orqali bajaraladi:
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bu yerda: S - ishchi silindrrli porshen maydoni;

               Rst- ishchi silindrrdagi yog bosim

               Ar - presni chopish ishi

Chopish prostessida yuklash grafiki R=f(x), rasm 11 ko`rsatilgan. Rasim bo`yicha:
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bu yerda: (x1 - chopish mexanizmdagi tor tirkish egindasi (x1=1,5 mm

                X=xx- trosni pastga bekordan-bekorga yurishi

                h- chopadigan detalni kalinligi
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- chopish mexanizmdagi plitaga rezakni kesish kirrasi kirshi

                (x’3 =0,5-0,8 mm- materialni toza va sfatli chopish chuqurilgi

                 x”3=1,5 mm-udarnikni va chopish plitani noaniqlik savabi berilgan chopish chuqurligini o`lchami

                 xIII3=1,5 mm-rezakni noaniq balandligi uchun berilgan chopish chuqurlik o`lchami)

                 (x2 - chopish mexanizmni kayshkoklik deformastiyasi [1 str. 46-54].


Shu prinstipta PVG-8-2-0 hisoblari va asossiy chopish mexanizmlarni loyihalashi [1, str.60-64 , mustaqil ish oborish] adabiyotda berilgan.

O`z o`zini  tekshirish uchun savollar.

1. Pressdagi maksimal kuchni qanday hisoblanadi.

2. Kuch rejimda ishlash grafikini ko`rsating.

3. Pressni yutik yani chopish quvvatini kamaytirish kinematik sxemasini assoslang.

4. Traversani (udarnikni) konstruktiv tuzilishini assoslang.
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