Lecture № 14
Tikuv mashinalarining klassifikastiyasi

va assosiy mexanizmlarni hisobi

REJA:

1. Tikuv mashinalarining klassifikastiyasi va assosiy ish organlari.

2. Igna mexanizmni hisoblash va loyihalash.

3. Materiallarni surish mexanizmlar.

4. Moki mexanizmni hisoblash va loyihalash


                 Tikuv mashinalarining klassifikastiyasi

Tashqi ko`rinishi, konstrukstiyasi va kinematikasi jixatidan tikuv mashinalari juda xilma-xildir. Ipning baxyaqatorda chalishish Harakteriga qarab moki baxyali mashinalar va zanjirsimon baxyali mashinalar bo`ladi.


Mashinalar vazifasiga ko`ra quyidagi gruppalarga bo`linadi: moki baxyali to`g`ri baxyaqator mashinalar; bir ipli zanjirsimon baxyali to`qri baxyali to`qri baxyaqator mashinalar; ko`p ipli zanjirsimon baxyali to`qri baxyaqator mashinalar; moki baxyali sinik baxyakator mashinalar; tugma va boshqa furnituralarni qadaydigan, operatsiyalar talonini chatadigan va kalta choklarni tikadigan yarim avtomat mashinalar; petlya yurmaydigan yarim avtomat mashinalar; buyumning ayrim detallarga ishlov beradigan yarim avtomat mashinalar; yurmash mashinalari; yashirin baxyali mashinalar.


Tikuv mashinalari zavod klassifikastiyasiga binon klass va gruppalarga (variantlarga) bo`linadi. Masalan 26, 26-A, 51, 51-A, 97-A, 397, 697 klasslar va x.k. Chet el firmalari mashinalar klassini belgilashda ko`proq rakamlardan va yoniga ishlab chiqaradigan firma nomini kushib yoziladi (masalan, Yaponiya “Juki” firmasining MO-816 kl. mashinasi).
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1-rasm Juki MO-816 mashinasi
Tikuv mashinasining assosiy ish organlari.


Tikuv mashinalarida mashina tanasi, mashina tanasining tayanchi va platforma  bo`ladi. Shu uchala qism birgalikda mashinaning bosh qismi deb ataladi.


Mashina tanasi 2ning chap tomonida old qismi 1 bor. Elektrodvigateldan aylanma harakat maxovik gildirak 3ga uzatiladi. Tana tayanchi  4 bilan ignaning harakat chizingigacha bo`lgan oraliqka mashinaning kulochi deyiladi. Bu oraliq ignadan ung tomonda mashina platformasining ustiga joylanishi mumkin bo`lgan buyum gabaritiga qarab aniqlanadi.


Moki baxya hosil qilish uchun Har bir tikuv mashinasida quydagi assosiy ish organlari bo`ladi:


igna - gazlamani teshib undan ustki ipni o`tkazadi va halqa (solki) hosil qiladi;


moki - ignadagi halqani ilib, uni kengaytiradi-da, naycha atrofidan aylantirib, yuqori va ostki iplarni chalishtiradi;


ip tortkich - ignaga, mokiga ip uzatib beradi, baxyani tortadi, bobinadan ipni tortib tushiradi;


gazlama surish mexanizmni (reyka) - gazlamani baxya yirikligicha surishga xizmat qiladi;


tepki - gazlamani igna plastinkasiga va reykaga bosib, gazlamani surishga yordamlashadi .

Mashina ignalarining GOST 2249-82ga binoan klassifikastiyasi


Hamma mashina ignalari (15 rasm) materialni teshib, ustki ipni igna plastinasi tagiga olib utishga va ustki ipdan halqa hosil qilishga xizmat qiladi (rasm 5).


Mashina ignalarida ignani igna tutkichka yoki igna yuritkichga maxksmlaydigan Qolba, sterjen va materialni teshib utadigan uchi bo`ladi. Halqa hosil qilish uchun ignaning sterjeni va uchi buylab kiska ariqcha, qarama-qarshi tomonda esa ustki ipni ishqalanishdan saklaydigan uzun ariqcha utgan. Ignani kuzi unga jallangan GOST 2249-82da sterjen kesimining shakliga,uchining charxlanish shakliga va Qolbasining tuzilishiga qarab ignalar maxsus rakamlar bilan belgilangan.


Mashina ignalarning maxsus rakamli belgilaridan tashqari, nomeri ham bo`lib, u son jixatidan sterjenning silindrrik qismi diametrini 100ga ko`paytirilganinga teng bo`ladi. Tikuvchilik sanotida 60dan 210gacha nomerli ignalar ishlatiladi. Masalan, 1022 kl. tikuv mashinasining ignalari 0277 bo`lgan nomeri bilan belgilanadi. Sterjenning diametri 0,75 mm bo`lgan ignalar 0277 №75 tarzda belgilanadi.



Igna mexanizmi.


Ko`pincha krivoship-shatunli igna mexanizmi ishlatiladi (1022 kl., 97, 397 va x.x. rasm 16a), undan tashqari (rasm 2): olti zvenoli krivoship, tekis va fazoga oid mexanizm (b,v) va krivoship-koromislolik tekis va fazoga oid mexanizmlar.
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Ignaga qo`shimcha harakat berish uchun har-xil konstrukstiyalardan ham foynadilar: (rasm 3): zigzag tebranishda (quydalang tebranish mexanizm); uzungasiga bo`lsa (kushimda ignani uzungasiga terbanish mexanizmdan).


Igna mexanizmni. Inertsiya kuchini kamaytirish uchun mumkin kadar r-ulchovini kamaytirish kerak va l ni ko`paytirish kerak, yani :
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Yo`llanmada bo`ladigan bosim: [PV]=25-30
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Inertsiya kuchi 
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Inertsiya yuklamasi 85-95 %

foyda yuklama          5-15 %

Tangenstial inertsiya kuchini topish mumkin:
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bu yerda: E- kinematik energiyasi

Kinematika juftlarida eyilish prostesi ko`proq yuklamaga ((V2) va tezlikka boylik (k=P(V). Yani eyilish  (V3. S nuxtani yo`li:
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Ignani koeffisient ish yo`li 
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Igna mexanizmni, ayrim nuxtalarni tezligi

	Mashina
	R
	l
	r/l
	VB
	 O`rta tezlik
Vc
	Vp-materialda/Vx materaildan tashqarida

	97
	14,5
	66
	0,22
	7,6
	5,3
	5,0/4,1=1,22
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Issiqlik koeffisient bo`yicha detallarni eyilishini aniqlash:

k=pV            (14.2)

         bu yerda: r-detalni yuza ishxalanish o`rta solishtirilgan bosim kg/sm2      

                        V- detalni o`rta sirganish tezligi, m\sek.

Solishtirish bosim:             (=R/F

bu yerda: R - kinamatika juftagi yuklama

                F - sharnirni maydoni

Цilindrli sharnirlar uchun - F=dl

Sharli sharnirlar uchun (aylanma maydoni

Konussimon sharnirlar uchun - F=do`rta l, k=15-20 kg/sm2
Sharnir V uchun maksimal yuklamasi:
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Sharnir S uchun 
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	Ko`rsatkichlar
	                                      97 klass

	
	Sharnir V
	Sharnir S

	R- kuch, kg

p - bosim kg/sm2
k - issiqlik koeffisienti
	17,6

11,8

37,8
	7,8

7,2

5,3


Igna bilan materialni kesish kuchi - eksperimental yo`li bilan (yani tenzometriya orqali) aniqlanadi.


Eyler konun bo`yicha ignani mustahkamligini aniqlash (l(25d) 
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bu yerda: E=2,2(106 kg/sm2
                J=0,0000035 sm4; l=27
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                   Materiallarni surish mexanizmi.


2ta tuzumdan iborat: reykali va rolikli va reyka-tepki, reyka- rolik, rolik-tepki, rolik-rolik tuzumlari ko`pincha materialni bitta uzatma bilan suriladi, ko`p tikuv mashinalarda materialni surish uchun reyka va tepki mexanizmdan foydanaladi.


Tepkini materialga bosish kuchi 3-4 kg teng. reyka bilan materialni reyka orqali surish prostessi tepkiga prostessiga, materiallar orasida surilish, material reykaga nisbatan  surilishi, materialni pastkisini reykaga o`rnatish va ishxalani shiga boylik.


Ishqalanish koeffisienti:

(a((s
(a- (v  = ( v - (s bo`lish kerak, lyokin bajarilmaydi. Xakikatda

(a- (v  > ( v - (s. Materialni pastki yuzasi tezlanishi ko`proq tepadigi yuzasiga nisbatan, yani materialni cho`zish prostessiga opkeladi.


Tepki bosimi: N=P+G+Pi +F       (14.4)

bu yerda: R-prujinani kuchi R=R0 -su

               G - ogirligi
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Mashina kancha tezlikda ishlasa, inertsiya kuchi shuncha ko`p, va shunga yarasha, tepki bosimi materialga nisbatan kam.


Ip tortkich mexanizmlar - 4 tipdan iborat: sharnir-rыchagli, kulisa-sterjenli, kulachok-pazli va kulachok aylanadigan. Mexanizm, ipni uz vaqtida uzatilishini yoki baxya uz vaqtida taranglanishi o`tkazadi.


Moki mexanizmi. Mashinada markaziy naychali bir tekis aylanadigan moki ishlatiladi. Mokni uchi ignaga uz vaqtida etib kelishi kerak. Bunda igna eng pastki holatdan 1,6-1,9 mm. Ko`tarilganda moki uchining pastki cheti igna kuzining pastki chetidan 0,9-1,1 mm yuqorida turishiga erishish lozim.


Moki uchi bilan iganning orasidagi zazor 0,1-0,5 mm bo`lishi kerak.


Mok orqali cho`zilgan eng katta ilmok uzinligi:
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bu yerda: D- mokni diametri,

                b - mokni balandligi,

                a - mokni uki bilan va platforma orasidagi o`lcham.


Bir baxyaga ketgan ip:
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bu yerda: (- detalni kalinligi;

                lb - baxyani kadami;

                Kt - baxyani tortish koeffisienti; Kt= 0,7...0,8


Ipni qayta harakat soni:
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Ipni solish tirilgan sirganish yo`li Har ikki harakatida
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Unda bir kinematik siklda:
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bu yerda: Z - qayta harakat

[image: image30.wmf]            2S - ipni sirganish yo`li


Tengalamadan kurinadi - ipni solishtirilgan sirganish yo`li proporstional usadi kvadrat bo`yicha 
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 va kamayadi baxya kamaish bilan kalin materiallarga ish berishda.


Z kamaytirish uchun mokni platformaga yakin o`rnatib va mokni, naychani perimetrik o`lchamini kamaytirish kerak. Shu tuzilishi bilan naychani xajmini ko`paytirish kerak. 
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 o`lchamini konstrukstiya bo`yicha kabo`l qilinadi, mumkin kadar kam bo`lish shart.
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 o`lchamlar naycha o`lchamiga boylik. 


Agar ipni sirponish yo`li kancha ko`paysa shuncha ip bushashadi (ishganlanish savabi bilan) 30...35% gacha.


Yani     
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bu yerda: (Qip - ish prostessida mustahkamligi kamayishi;

                  Qm - ip mustahkamligi;

                  Qi - ipni mustahkamligi ishxalanishdan kegin;

                  Ai - bir o`lcham ip bo`yicha ishgalanish ishi;

                  S - koeffisient ipni sfatini bildiruvchi.


Mokni va naychani loyihalashda mumkin qadar o`lchamlarini kamaytirish kerak va naycha xajmini ko`paytirish kerak I.I.Kapustin 
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 funkstiya hisoblashda topdi: D=2b va C2DH=2C1bH
bu yerda: VH -naychani xajmi
                        D - mokni diametri

                b - mokni balandligi

                DH - naychani diametri

                bH - naychani balandligi

                        C1=b/bH         C2 = D/DH

Berilgan hisoblar ko`proq mashinani unumdorligiga ham ta’siriyoti bor. Xronometraj bo`yicha naychani almashtirish uchun 6...9% ish mehnati kiskayadi, yani mashinani puxtaligi kamayadi.


Mashinani unumdorligini oshirish uchun: mashinani tezligini ko`paytirish kerak, naychalarni almashtirish uchun prostessni avtomatizastiyalash kerak,  avtomatika bo`yicha naychalarga ip urash va texprostesska ASU qo`llanish kerak.

O`z o`zini  tekshirish uchun savollar.

1. Igna mexanizmni inertsiya kuchini kamaytirish yo`llari?

2. Kinematika juftlarida eyilish prostessi ko`proq kaysi rejimga boylik?

3. Ignani mustahkamligini kaysi konun bo`yicha hisoblanadi. hisob formulasini ko`rsating va tushuntiring?

4. Mok orqali cho`zilgan eng katta ilmok uzinligi sxema bo`yicha ko`rsating?

5. Qanday yo`llari bilan mok mexanizmni loyihalashda mashinani unumdorligini oshirish mumkin?
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