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Mavzu 6: Texnologik
hujjatlarning me’yoriy nazorati
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Reja:
1.Texnologik hujjatlarning turlari

2. Texnologik hujjatlar me’yoriy nazoratini o’tkazish
obyektlari

3.Texnologik hujjatlar me’yoriy nazoratini o’tkazish
obyektlari



Grafik va matnli texnik hujjatlarning katta guruhi -
texnologik hujjatlardir. Ularda obyektning o’z,
mahsulotlar va boshgalar hagida emas, balki ularni
Ishlab chiqarish, yig'ish, qurish, foydalanish, ta'mirlash
va ishlab chigarish jarayonini tashkil etish usullari
hagida ma'lumotlar mavjud.
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Asosiy texnologik hujjat mahsulot ishlab chigarish uchun
zarur Dbo'lgan barcha ishlab chigarish operatsiyalari
to'g'risida batafsil ma'lumotni 0'z ichiga olgan texnologik
xaritadir. Texnologik xaritalarning bir necha turlari mavjud:

»operativ (bitta ishlab chigarish operatsiyasini tuzatish);

»>umumiy, yoki marshrut (mahsulot yoki gismni tayyorlash
bo'yicha barcha operatsiyalar ketma-ketligini ko'rsatish);

»siklik (bitta xodim yoki bitta sexda bajariladigan
operatsiyalar guruhi hagidagi ma’lumotlarni o‘z ichiga
oladi);

»tipik texnologik jarayonlar xaritalari (texnologik asbob-
uskunalar vositalari va qismlar va vyig'ish birliklari
guruhini ishlab chigarish uchun materiallar standartlari
to'g'risidagi ma'lumotlarni o'z ichiga oladi).
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Texnologik xaritalar quyidagi
ma'lumotlarni o'z ichiga oladi:
"operatsiyalarning nomi,
mahsulotni o'rnatish va gayta
Ishlash sxemasi, ishlatiladigan
mashinalar, asboblar va
moslamalar, ish tartibi (tezlik,
Issiglik sharoitlari va
boshqgalar), ishlov berish vaqti.
(mashina va yordamchi),
Ishchining mutaxassisligi va
toifasi, har bir operatsiyaning
narxi.




Uzluksiz ishlab chigarish tsikliga ega bo'lgan korxonalarda (kimyo,
neftni gayta ishlash, sellyuloza-qog'oz va boshqgalar) asosiy fizik-
kimyoviy jarayonlar, ularni yakunity mahsulot olish uchun ta'minlash
to'g'risidagi ma'lumotlarni o'z ichiga olgan zavod qoidalari eng muhim
texnologik hujjatdir.

Texnologik hujjatlar, shuningdek, ustaxonalar va brigadalar uchun ish
jadvallarini o'z ichiga oladi; gismlarga ishlov berish, tuzilmalarni
yig'ish, obyektlarni qurish va boshga ishlab chigarish vazifalarini

bajarish  uchun

texnik shartlar; avtomatlashtirilgan texnologik

jarayonlar uchun amaliy dasturlar.
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[peanomen NOAX0A K COSIAHIK WIEKTPOHROID TEXHOIOIHYECKOTD NACHOPTE HiLe-
T HAL IPHMEPE NACTOPTa FEpocKona, aroTasmueaemoro & AR Ouekrponpy-
Gop™. [lpeacrasien peayibTaT AHAIHIA HCXOIHEX JAHHBIX H OCTPOSHA MOJEIE, OT-
POKAIONIAA CBATE MERIY XaPAKTEPHCTHEIME NPHGOPA M OPOHIBOACTEEHHEIMH NP~
ueccamu ero naroTorleHis. ChopmyMposana Leik COVAHMA ANEKTPOHHOTO TEXHO-
NOTHYECKOrD NACTIOPTA, NPEAHATHAYEHHOIO 18 cOOpa, XPAHEHHA W aHATIIA Napa-
Me’l’pl‘ﬂ lellsl)pﬂ H el0 COCTARMIAMOMIHX HA BOEX STANAX HINOTORICHHHE, — Al‘K}'NEH-
THPOBAHHE BCEX BIIOE PaloT W K X ag T Cipopuyanporass Tpe-
COBAHHA, IPETEABIAEMEIE K CPEIe BEMCHHA 1 AHATI YIEKTPOHHOTO TEXHOIOrHYe-
CEOTO Macnopra, W ofocHosad BeIGop nporpavsuoro obecnedesns Wonderware s
KAUECTRE OCHOBHOH CHOTEMBL JUIH @10 COAHIN 1 PEATHIANMN,

Ka [T EEY J: i MIEXHETOSUHECKUN NACROP, MEXHRTUA MI20-
MORTENUA  SHPOCKONG,  RAPEUENDN  SUPOCKONG,  NPOSPaIHoE  ofecnesen e
Wonderware

Beenenne. CoBpeMeHHBIE MHPOCKOMHYMECKHE YYBCTBHTEIBHEIC 3MEMEHTHI NIPE/ICTABIAIOT CO-
G0l cnomuble 00PasEl BHCOKOTEXHONOTHUSCKHX H3AEIHI NPelHIHoHHOM anekTpoMexaHnkn. Dif-
(EKTHBHOCTE 1 HAJEKHOCTE (JYHKLHOHHPOBAHIA TAKHX H3AEIHIl 3aBHCT OT GOMBIIOTO KOIHYECTBA
KOHCTPYKTOPCKUX H TEXHONOMHYECKHX MapaMeTpoB, HCIOIL3YeMoro o0opyI0BaHus i KBATH(pHKA-
umH pazpaboTiaHKoE H KoHTponepos [1, 2]

KauecTso rHpockonos ONpeieaeTea B Nepsylo ouepelb TexHonorneil narotosnenua. B toii
CBA3IH, 10 ONBITY npeanpuatHii Munncreperea obmwero mammuoctpoenns CCCP, B rupockoniue-
ckom nponssogctee LIHAW | Onexrponpubop” B 1980-¢ rr. Hauanock BBEJCHHE TEXHOIOTHYECKHX
nacnopros, KoTopele paspadarsiBanuce Ha Daze FOCT 3.1503-74 u TOCT 3.1102-81. B s1tux jo-
KYMEHTAX JUI8 KakA0I0 3K3eMILLIPA THPOCKONa (PHKCHPOBATACE HH(OPMALMS O NapaMeTpax JeTa-
neii, cGopOMHBIX eMHHAL W NprOopa B HenoM; ObUT OPTAHHIOBAH BBEOJ JAHHEIX O NAPAMETPAX TeX-
HONOTHUECKHX IPOLECCOB M JaTax BBINOJHEHHA HX KPHTHYHBIX onepaumii. B nactosauee spems 31a
NPAaKTHKA COXPAHHIACE B BILIE OYMAKHEIX COMPOBOIHTENEHEIX APIBIKOR, K KOTOPBIM MPHIATAKOTCA
MHOTOMHCACHHBIE MPOTOKOMBL, KAPTH H3MepeHnii aetaneil n cGopounslxX equunL rupockona. Kpo-
Me 3T0ro, ohopMIAIOTCH TAONHLE MPOBEPOK ¢ YKATAHHEM MapaMeTpoR Npuiopa HA pas/IMuHELX CTa-
AHAX €r0 HITOTOBMNEHHA, PETYIHPOBKH H COAYH, OPTaHH30BAHO EKTPOHHOES JOKYMEHTHPOBAHHE
Pe3YILTATOR HCNBITAHU npHTopa B THPOCKOMHYECKOM NPOH3BOACTEE H B COCTABE CHCTEM HHEPLH-
ankHOi HaeMrauuu W crabunnzaumnn (CHHC).

K MOMEHTY 3aBepLIcHHA W3rOTOBICHHA NpUGOpa PesyIbTATEl NPEACTARICHE HECKOIBKHMH
COTHAMH CTPAHHL PA3HOPOIHEIX OYMA#HBIX JOKYMEHTOB, @ Takie JaHHBIMH B MIEKTPOHHLIX (aii-
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Elektron texnologik hujjat:
dasturiy-texnik vositasi
tomonidan yaratilgan va

mazmuni va zarur gismlari, shu
jumladan belgilangan imzolarga
ega bo'lgan tuzilgan
ma'lumotlar to'plami sifatida
tuzilgan hujjat.



Qisgartmalar:







Me’yoriy nazoratni amalga oshirishning asosly / ===
vazl _falan, 'ﬁ

v. hujjatlarni qo'lda va avtomatlashtirilgan usullar bilan
berish shartlarida me'yoriy talablarga rioya qilish;

V. me'yoriy hujjat (ND) talablariga muvofiq hujjatlarni
to'g'ri rasmiylashtirish;

v. Ishlab chigarilgan texnologik
jarayonlarda  standart va  guruhli
texnologik jarayonlarni (operatsiyalarni)
iIshlab chiqarishda ilgari ishlab chigilgan
va o'zlashtirilganlardan keng foydalanish
asosida  talab  qilinadigan  yuqgori
darajadagi tiplashtirishga erishish;

v asbob-uskunalar,  asbob-uskunalar,
materiallar, prokatnlng profillari  va
o'lchamlari va boshgalarning belgilangan
cheklangan diapazonlaridan  ogilona
foydalanish.




Me’yoriy nazorat uchun mas'ul shaxsning imzosisiz
texnologik hujjatlar texnik hujjatlar bo'limi (byurosi)
yoki uning o'rnini bosuvchi bo'linma tomonidan gabul
gilinishi, qayta ishlab chigarilishi va mahsulot
tayyorlash uchun ishlatilishi mumkin emas.

Elektron hujjat shaklida tuzilgan texnologik
hujjatlarni me'yoriy nazorat gilish ushbu standartga va
ECKJ va ECT/Ining tegishli me'yoriy hujjatlariga
muvofiq amalga oshirilishi kerak.

Hujjatlarning turiga garab, namunaviy nazoratni

o'tkazish bo'yicha ishlarning mazmuni 2-jadvalda
keltirilgan.




Hujjatlarning turiga garab, namunaviy nazoratni
Q'tkazish ha'yicha ishlarning mazmuni ‘Q
2-jadval



Me’yoriy nazorat texnologik hujjatlarni ishlab chigishning
yakunily bosgichidir. Shunga ko'ra, hujjatlarning asl
nusxalarini texnik hujjatlar bo'limiga (byur05|ga) yoki uning
o'rnini bosuvchi bo'linmaga topshirishni normativ nazorat
uchun mas'ul shaxsga (keyingi o'rinlarda normativ
nazoratchi deb yuritiladi) topshirish tavsiya etiladi.

Texnologik hujjatlar tashkilot yoki korxona tomonidan
belgilangan tartibda hujjatlarning mazmuni va chigarilishi
uchun mas'ul shaxslarning barcha imzolari bilan tartibga
solinadigan nazorat uchun taqdim etilishi kerak, tashkilot
rahbarining tasdiglovchi imzosi bundan mustasno. korxona
va buyurtmachining vakolatxonasi (agar kelishilgan bo'lsa).



Normativ nazoratchi hujjatlarni topshirish sohasi
bo'yicha texnologik hujjatlarni tasdiglash va
buyurtmachining vakili bilan kelishishdan oldin
tasdiglaydi va buyurtmachining vakolatxonasi
bilan kelishishdan oldin tashkilot yoki korxona
rahbari  tomonidan  tasdiglanganidan  keyin
belgilangan joyda imzolaydi.

Hujjatlar marshrut xaritasi yoki
texnologik hujjatlar ro'yxatiga
muvofig  to'lig  to'plamda
standart nazorat uchun tagdim
etilishi  kerak.  Texnologik
jarayonni marshrut xaritasi va
texnologik hujjatlar ro'yxatisiz
Ishlab  chigishda  hujjatlar

to'plami  texnologik jarayon
xaritasiga yoki tipik texnologik

jarayon xaritasiga muvofiq
taqdim etilishi kerak.




Ishlab chigarish uchun ushbu texnologik jarayon ﬁ
Ishlab chigilgan mijozlarga xizmat ko'rsatuvchi
mahsulot uchun tegishli loyiha hujjatlarining
nusxalari standart nazorat uchun hujjatlar to'plami
bilan taqdlm etilishi kerak. "O'zgartirish to'g'risida
xabarnoma" hujjati bo'yicha normativ nazoratni
"O'zgartirish to'g'risida xabarnoma™ bilan bir vagtda
amalga  oshirishda  normativ  nazoratchiga
o'zgartirishlar kiritilgan hujjatning nusxasi tagdim
etilishi kerak.

Me’yoriy nazoratni bitta normativ nazoratchi yoki
hujjatlarning turlari, hujjatlardagi ma'lumotlarning
xarakteriga |xt|soslashgan me’yoriy nazoratchilar
amalga oshirishi mumKkin.

Agar hujjat bir nechta normativ nazoratchilar
tomonidan ketma-ket tekshirilsa, u holda u normativ
nazoratchilar guruhidagi eng yuqori mansabdor
t0|fadag| ijrochi tomonidan imzolanadi. Qolgan
me'yoriy nazoratchilar hujjatni tekshirgandan so'ng,
vizalarini go'yishdi.




Normativ nazoratchi tomonidan imzolangan,
lekin texnik hujjatlar bo'limiga (byurosiga) yoki
uning o'rnini  bosuvchi Dbo'linmaga taqdim
etilmagan hujjatlarning asl nusxalari uning
xabardorligisiz o'zgartirilishi mumkin emas.

Texnologik hujjatlarni me'yoriy nazorat gilishda
normativ nazoratchi normativ nazoratni o'tkazish
vagtida amalda bo'lgan standartlar va boshga
normativ hujjatlarga amal giladi.

Yangi ishlab chigilgan
standartlar va boshga NH
talablariga rioya qilish tartibi,
joriy etilishi hali normativ
nazorat o'tkazilmagan, har bir
holatda tashkilotning
(korxonaning)
standartlashtirish organi
rahbariyati tomonidan hal
gilinadi.




Normativ nazoratchi texnologik bo'limlar rahbariyatini
texnologik hujjatlardagi standartlar va boshga me'yoriy
hujjatlar talablariga muvofigligi va uning tahririy va
grafik dizayni bo'yicha ma'lumotlar bilan tizimli
ravishda ta'minlaydi. Axborotni tagdim etish tartibi va ReEaIRISHIE

davriyligi tashkilot (korxona) tomonidan belgilanadi. TEXHOAOTMIECKOI

Normativ nazoratchi texnologik hujjatlarni ishlab ESuIEEsEN
chiquvchiga quyidagi hollarda ko'rib chigmasdan {
gaytaradi: majburiy imzolar yo'qligi; hujjatlarni

ehtiyotsizlik bilan rasmiylashtirish;

Hujjatlarni ishlab chiguvchilar
normativ nazoratni o‘tkazishda
yuzaga kelgan masalalar
bo‘yicha me’yoriy nazorat
giluvchining so’roviga binoan
tushuntirishlar beradi va
qo‘shimcha materiallar taqdim
etadi.




