Nel Fan bobi-1 Fan bo‘limi-1 Qiyinchilik darajasi- 1

Detallarni ko’rsating.

Gayka, bolt,prujina

Gayka,bolt,prujina, podshipnik

Gayka,bolt,prujina, podshipnik,mufta

Gayka,bolt, prujina, karbyurator

Ne 2 Fan bobi -1 Fan bo‘limi -2 Qiyinchilik darajasi-2

Tashqi kuchlarga garshilik ko’rsata olish gobilyati ...... deyiladi.

Mustaxkamlik

Puxtalik

Bikrlik

Deformatsiyalanuvchanlik

Ne 3 Fan bobi -1 Fan bo‘limi -2 Qiyinchilik darajasi-2

Xavfli kesimda yo‘l qo‘yilishi mumkin bo‘lgan kuchlanishning eng katta qiymati
...... deyiladi.

Ruxsat etilgan kuchlinish

Puxtalik

Mustaxkamlik

Chidamlilik

Ne4 Fan bobi-2 Fanbo‘limi-1 Qiyinchilik darajasi- 3

a = 60" d=16MMm s=0.2mm bo’lgan rezbani ko’rsating.

M16x0.2

R16x0.2

NO.2x16

R16-0.2

Ne 5 Fan bobi -2 Fan bo‘limi -2 Qiyinchilik darajasi-1

Ponasimon shiponka qo’llanilganda ganday shponkali birikma xosil bo’ladi?

Zo‘rigtirilgan

Ustma-ust

Uchma-uch

Zo‘rigtirilmangan




Ne6 Fan bobi-2 Fan bo‘limi-2 Qiyinchilik darajasi- 2

s, = % <[s], - Mustaxkamlik sharti ganday birikma uchun go’llaniladi?

r

Shponkali birikmada

Payvand birikmada

Rezbali birikmada

Parchin mixli birikmada

Ne 7 Fan bobi - 3 Fan bo‘limi - 1 Qiyinchilik darajasi-1

Uzatish soni, uzatilayotgan quvvat, FIK, burovchi moment ...... tanlashda inobatga
olinadi.

Uzatma turini

Elektrodvigatel

Mufta

Podshipnik

Ne 8 Fan bobi -3 Fan bo‘limi -1 Qiyinchilik darajasi-2

Zanjirli, tishli, chervyakli uzatmalar...... hisoblanadi.

Ilishish uzatmalari

Ishgalanish uzatmalari

Friksion uzatmalari

Ishgalanish,Friksion uzatmalari

Ne9 Fan bobi-3 Fanbo‘limi-2 Qiyinchilik darajasi-2

100000 kVt gacha quvvat ...... uzatma yordamida uzatiladi.

Tishli

Friksion

Tasmali

Zanjirli

Nel0 Fan bobi-1 Fan bo‘limi-2 Qiyinchilik darajasi-2

Detalning texnik talablarga mos keladigan xolatini ma’lum vaqt saglay olish
X0Ssasi... ... deyiladi.

Detalning ishda ishonchliligi

Detalning mustahkamligi

Detalning mustahkamligi, puxtaligi

Detalning mustahkamligi, puxtaligi, bikrligi




Nell Fan bobi-1 Fan bo‘limi-2 Qiyinchilik darajasi-2

n=n;n, nz — formula yordamida ganday kattalik topiladi?

Mustaxkamlik zapasi

Parchin mixlar soni

Boltlar soni

Bikrlik

Ne 12 Fan bobi -1 Fan bo‘limi -2 Qiyinchilik darajasi-2

Detal materiali mustahkamligi nima?

Materialning tashqi kuchlarga garshilik ko‘rsata olishi

Materialning kuch ta'siri olingach, oldingi xolatini tiklay olishi

Materialning ichki kuchlarga qarshilik ko*rsata olishi

Materialning kuch ta'sirida shaklini o*zgartirmaslik

Nel3 Fan bobi-2 Fan bo‘limi -1 Qiyinchilik darajasi-2

Rezbali, shponkali, shlitsali birikmalar ...... deyiladi.

Ajraladigan birikmalar

Ajralmaydigan birikmalar

Mustaxkam birikmalar

Puxta birikmalar

Nel4 Fan bobi-2 Fan bo‘limi-4 Qiyinchilik darajasi-2

Mustaxkam , mustaxkam jips choklar ...... turlaridir.

Parchin chok

Rezbali chok

Payvand chok

Bikr chok

Nel5 Fan bobi-2 Fan bo‘limi-3 Qiyinchilik darajasi-2

Agar shiponka uzunligi 20mm bo’lsa, gupchak uzunligini toping

30mm

40mm

50mm

35mm




Nel6 Fan bobi-3 Fan bo‘limi-2 Qiyinchilik darajasi-2

Friktsion va tasmali uzatmalar...... uzatmalari deyiladi.

Ishgalanish

Ilashish

Puxta

Mustaxkam

Nel7 Fan bobi- Fanbo‘limi- Qiyinchilik darajasi-

Doirasimon tasmaning xizmat muddati.......

Kichik

Katta

O’rtacha

Chegaralangan

Ne 18 Fan bobi -1 Fan bo‘limi -1 Qiyinchilik darajasi-1

Detallar quyidagi turlarga bo’linadi.

Maxsus va umumiy detallar

Umumiy detallar

Maxsus detallar

Bolt va gaykalarni, podshipniklarni va vallar

Ne 19 Fan bobi - 4 Fan bo‘limi - 1 Qiyinchilik darajasi-3

d=60mm gaysi podshipnikning ichki diametri ?

2112

2160

3160

4169

Ne 20 Fan bobi - 3 Fan bo‘limi -6 Qiyinchilik darajasi- 3

Agar m=4 mm va d=100mm bo’lsa Z ni toping.

25

96

104

52

Ne 21 Fan bobi —3; Fan bo‘limi -6; Qiyinchilik darajasi-3;

Agar d;=200mm d,=400mm bo’lsa, a,, ni toping.

300mm

2000mm

100mm

600mm




Ne22 Fan bobi-3; Fan bo‘limi—6; Qiyinchilik darajasi-3;

Agar d=100 mm, z=25ta bo’lsa, tishli g’ildirak modulini toping.

4

3
2
5

Ne23 Fan bobi—2; Fan bo‘limi -3; Qiyinchilik darajasi-3;

Agar Lg=40mm bo’lsa, shponka uzunligi ganchaga teng?

30mm

50mm

40mm

60mm

Ne 24 Fan bobi —3; Fan bo‘limi -6; Qiyinchilik darajasi-3;

Agar U=3 va n;=3000 ayl/min bo’lsa n,=?

1000 ayl/min

2000 ayl/min

1060 ayl/min

1020 ayl/min

Ne25 Fan bobi -3; Fan bo‘limi -7; Qiyinchilik darajasi-3;

Agar, w=1rad/sva T=5KkN.m bo’lsa, P ni toping.

5 kvt

3 kVt

7 kVt

2,5 kvt

Ne 26 Fan bobi -3; Fan bo‘limi -7; Qiyinchilik darajasi-3;

Agar, P=5 kVt, n=1000 ayl/min bo’lsa, T ni toping.

0,05 kN -m

990 kN -m

0,10 kN -m

10000 kN -m

Ne27 Fan bobi -3; Fan bo‘limi -2; Qiyinchilik darajasi-3;

Agar, T;:=20nm va U=2bo’lsa, T, nitoping.

40 n-m

20 n-m

8 nm

12 n-m




Ne28 Fan bobi -3; Fan bo‘limi —6; Qiyinchilik darajasi-3;

Agar, tishli uzatmada d,=200 mm, d, =400 mm bo’lsa, a, ni toping.

300mm

1000mm
200mm
150mm
Ne29 Fan bobi—2; Fan bo‘limi—1; Qiyinchilik darajasi-2;
Birikmalar ...... turlarga bo’linadi.

Ajraladigan va ajralmaydigan

Rezbali, parchin mixli

Rezbali, parchin mixli, payvand

Ajraladigan, ajralmaydigan, butun

Ne30 Fan bobi-2; Fan bo‘limi-2; Qiyinchilik darajasi-2;

S, :%s [s ], - Mustaxkamlik sharti ganday birikmada ishlatiladi?
Rezbali
Shponkali
Parchin mixli
Payvand
Ne31l Fan bobi-2; Fan bo‘limi - 3; Qiyinchilik darajasi-2;
Cho’zilish kuchlanishi ...... da hosil bo’ladi.
Bolt tanasi
Gayka
Rezba
Shayba
Ne32 Fan bobi-2; Fan bo‘limi-6; Qiyinchilik darajasi-2;
¢ =%s[t ] - Mustaxkamlik sharti ...... ga tegishli.

Burchakli payvand birikma

Rezbali birikma

Tishli uzatma

Zanjirli uzatma




Ne 33 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Valga tag’sir etuvchi burovchi moment T= 5000 Nm, ruxsat etilgan kesilish
kuchlanishi [t ]=25 N/mm? bo’lsa, val diametri d ni toping.

100mm

55.5mm

500mm

550mm

Ne34 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-

T :% - Formula yordamida ganday kattalik topiladi?

Burovchi moment

Quvvat

Kuch

Deformatsiya

Ne 35 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Egilish , buralish kuchlanishi ...... ta’sir etadi.

Vallarga

Podshipniklarga

O’glarga

Muftaga

Ne 36 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

T,=T,-u-h - formulada ganday kattaliklar o’zaro bog’langan.

Burovchi moment

Kuch

Mustaxkamlik

Deformatsiya

Ne37 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-

Mustahkamlik, deformatsiyalanuvchanlik, plastiklik, elastiklik, chidamlilik, gattiglik
...... go’yiladigan talablardir.

Detal materialiga

Detalga
Birikmaga
Uzelga
Ne 38 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-
Maxsus va umumiy detallar ...... turlaridir,

Detal




Birikma

Rezba
Uzatma
Ne39 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-
Shakl o’lchamlarini o’zgarishi ...... deyiladi.
Deformatsiya
Buralish
Ezilish
Ko’chish
Ne40 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-
Tashqi xalga,ichki xalga,dumalovchi element, separator ...... elementlaridir.
Dumalash podshipniklari
Rezba

Sirpanish podshipniklari

Shponkali birikma

Ned4l Fan bobi- Fanbo‘limi- Qiyinchilik darajasi-

D, = — - formula orqgali diametri topiladi.
. 180°
sin
Zl

Yetaklovchi yulduzcha

Yetaklanuvchi yulduzcha

Bo’luvchi aylana

Tashqi aylana

Ne42 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-

F=F +% - formula orgali ...... taranglik kuchi topiladi.
Yetakchi tarmoq

Sirt

Yuza

Yetaklanuvchi tarmoq

Ne43 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Zanjir, yulduzcha ...... detallaridir.

Zanjirli uzatma

Tishli uzatma

Friksion uzatma

Tasmali uzatma




Ned44 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-

100kVt gacha quvvat ...... yordamida uzatiladi.
Zanjirli uzatma

Tishli uzatma

Tasmali uzatma

Friksion uzatma

Ne 45 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

U :%:ﬁ - formula yordamida ...... uzatma uzatish soni topiladi.
1 nZ
Zanjirli
Friksion
Tishli
Tasmali
Ne46 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-
TR N 3—2 - formula yordamida ...... uzatma uzatish soni topiladi.
n2 Zl 1
Tishli
Tasmali
Friksion
Rezbali
Ne 47 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-
Ponasimon shponka ishlatilsa, ...... shponkali birikma hosil bo’ladi.

Zo’rigtiril gan
Zo’rigtirilmagan
Mustaxkam
Puxta

Ne 48 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Yigirish mashinasi korpusi, Damas avtomashinasi fara shishasi, Nexia avtomashinas
klapani ...... detallaridir.

Maxsus

Umumiy

Alohida

Standart

Ne49 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-

| Biror vazifani bajarish uchun yaratilgan qurilma ...... deyiladi.




Mashina

Mexanizm

Detal

Uzel

Ne50 Fan bobi- Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Xarakat manbai, xarakatni uzatuvchi gism, ish bajaruvchi gism ...... gismlaridir.

Mashina

Mexanizm

Uzel

Detal

Ne 51 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Ishgalanish, ilashish uzatmalari —bu ...... uzatma turlaridir.

Mexanik

Gidravlik

Tasmali

Tishli

Ne52 Fan bobi- Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

[s ]:s—m - formula yordamida ...... materiallar uchun ruxsat etilgan kuchlanish
n

topiladi.

Mo’rt

Plastik

Hamma

Umumiy

Ne 53 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

[s ]'Ch =(0,9+1,0)-[s ], - formula yordamida ...... chok uchun ruxsat etilgan kuchlanis
topiladi.

Payvand

Shponka

Parchin

Rezba

Ne 54 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Ustma-ust, uchma-uch, burchakli, Birikmalar ...... birikma turlaridir.

Payvand

Parchin




Parchin mixli

Rezbali

Ne 55 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Elektr yoyi yordamida, nugtaviy, gaz yordamida payvandlash ...... usullaridir.

Payvandlash

Parchinlash

Biriktirish

Yig’ish

Ne 56 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Uchma-uch, ustma-ust birikmalar ...... birikma turlaridir.

Parchin mixli

Rezbali

Shponkali

Payvand

Ne 57 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

_ n4£2 <[t], - formula yordamida ...... birikma kesilish kuchlanishi bo’yicha

mustaxkamlikka hisoblanadi.

K

Parchin mixli

Payvand

Rezbali

Shponkali

Ne 58 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-

Parchin mixli birikmalarda kesilish kuchlanishi bo’yicha mustaxkamlik sharti
yordamida ganday muxandislik masalalarini yechish mumkin?

Parchin mixlar soni, ta’sir giluvchi kuch, parchin mix diametri aniglanadi

Parchin mixlar soni aniglanadi

Barcha masalalar yechiladi

Parchin mixlar soni, tahsir giluvchi kuch aniglanadi

Ne 59 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Su=3 '; . <[s],, - formula yordamida ...... birikmalarda ezilish kuchlanishi bo’yic
mustaxkamlikka hisoblanadi.

Parchin mixli

Payvand

Rezbali




| Shponkali

Ne 60 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

[s]= Sr‘]’“ - formula yordamida ...... material uchun ruxsat etilgan kuchlanish topilad

Plastik
Mo’rt
Standart
Hamma

Ne 61 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Sirpanish, dumalash podshipniklari ...... turlaridir.
Podshipniklar

Rolikli podshipniklar

Birikma

Uzel

Ne62 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-

Rezina qobiq, rezinalangan ip to’qima, kordshnur, sigilishga ishlaydigan rezina qism
...... tasmaga tegishlidir.

Ponasimon

Yassi

Doirasimon

Hamma

Ne 63 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Tasmali uzatmalarda nisbatan kattaroq quvvatlar ganday tasmalar yordamida uzatila
Ponasimon tasma

Doirasimon tasma

Tishli uzatma

Zanjirli uzatma

Ne 64 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Tezlikni pasaytirib, burovchi momentni oshiradigan mexanizm ...... deyiladi.
Reduktor

Multiplikator

Uzatish qutisi

Mufta




Ne 65 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Rezbali birikmalar necha turga bo’linadi?

3

5
4
6

Ne 66 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Rezba parametrlari nechta?

7

6
5
4

Ne67 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-

Qirqilish,egilish, ezilish kuchlanishlari ...... da hosil bo’ladi.

Rezba
Shponka
Mufta
Yulduzcha
Ne 68 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-
L2 F_ _formula yordamida ganday kattalik topiladi?

P '[S ]ch

Rezba diametri

Tishli g’ildirak diametri

Val diametri

Yulduzcha diametri

Ne 69 Fan bobi- Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Ajraladigan birikmalarga ....... birikma kiradi.

Rezbali

Zanjirli

Chervakli

Tishli

Ne70 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-

m:ap - formula yordamida ...... topiladi.

Tish moduli




O’glararo masofa

Rezba gadami

Tish soni

Ne 71 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-

Agar m=3mm, z=20ta bo’lsa, d, topilsin.

66mm

60mm

23mm

17mm

Ne 72 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Tasmali uzatma yordamida ganday quvvatni uzatish mumkin?

50 kVt

100 kVt

100000 kVt

150 kVt

Ne 73 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

s,<[s],,s¢<[s] -formulalar ...... uzatma ishlashi shartlaridir.

Tishli

Zanjirli

Tasmali

Chervakli

Ne 74 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Agar, z;=40ta va z,=80ta bo’lsa, U ni toping.

2

40

120

0.5

Ne 75 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-

Agar, P,=10 kVt va P,=8 kVt bo’lsa, uzatma F.I.K. ni toping.

0.8

18
2
80
Ne 76 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-
u=" - formula yordamida uzatmaning ...... topiladi.

n,




Uzatish soni

F.ILK.

Quvvat

Burovchi moment

Ne77 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-

h="2 formula yordamida uzatmaning ...... topiladi.
Py

FIK.i

Burovchi moment

Quvvat

Uzatish soni

Ne 78 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-

Bir necha detallardan iborat, yig’ish jarayoni go’llanilgan mashina gismi...... deyila

Uzel

Detal

Qism

Bo’lak

Ne 79 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

O’qglarda ...... kuchlanish ta’sir etadi.

Eqgilish

Buralish

Egilish , buralish

Siqilish, buralish

Ne 80 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-

Bolt, gayka, shpilka, tishli g’ildirak ...... detallardir.

Umumiy
Maxsus
O’rta
Standart
Ne 81 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-
S :%Jr%s [s], - formulayordamida ...... birikma mustaxkamlikka tekshirilag

Ustma-ust payvand

Uchma-uch payvand

Shponkali

Parchin mixli




Ne 82 Fan bobi- Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

S = % <[s ], - formula yordamida ...... birikma mustaxkamlikka tekshiriladi.

Uchma-uch payvand

Ustma-ust payvand

Parchin mixli

Shponkali

Ne 83 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

D,=D,(1-¢) formulayordamida...... uzatma yetaklanuvchi g’ildirak diametri
topiladi.

Friksion

Chervakli

Tishli

Tasmali

Ne 84 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-

Q= $ - formula yordamida ...... uzatmada siquvchi kuch topiladi.

Friksion

Chervakli

Tasmali

Tishli

Ne 85 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-

Chervyakli uzatmada m=2mm, z,=50ta bo’lsa, d topilsin.

100mm

25mm

48mm

30mm

Ne 86 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-

n . . . . .
M _% _formula yordamida ...... uzatma uzatish soni topiladi.
n2 Zl

u =

Chervakli

Tishli

Tasmali

Friksion




Ne 87 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Chervyak, chervyak g’ildiragi ...... uzatma detallaridir.

Chervyak

Tasmali

Tishli

Zanjirli

Ne 88 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Chervyakli uzatmada n;=1000ayl/min va n,=500ayl/min bo’lsa, U topilsin.

2

1500

500

5000

Ne 89 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Agar g=10, m=2mm bo’lsa, d topilsin.

20mm

12mm

8mm

18mm

Ne 90 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

_Fe [s ] - formula yordamida ...... birikma mustaxkamlikka tekshiriladi.

ez A ez

S

Shlitsali

Payvand

Tishli

Chervakli

Ne 91 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Zo’rigtirilmagan shponkali birikmada ...... shponkalar ishlatiladi.

Segmentsimon, prizmatik

Ponasimon

Tishli

Doirasimon

Ne 92 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Konstruksiya bo’yicha yuk ko’tarish mashinasini ganday turlari mavjud?

Ko’tarish, yuk-ko’tarish krani, yuk ortish va tashish

Yuk ko’tarish krani, ko’tarish va tushirish

Yuk ortish va tashish, ko’tarish va tushirish




| Ko’tarish, tushirish

Ne93 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Konstruksiya bo’yicha yuk ko’tarish mashinasini ganday turlari mavjud?

Ko’tarish, yuk-ko’tarish krani, yuk ortish va tashish

Yuk ko’tarish krani, ko’tarish va tushirish

Yuk ortish va tashish, ko’tarish va tushirish

Ko’tarish, tushirish

Ne 94 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Yuk ko’tarish mashinalarining asosiy detal va gismlarini ko’rsating.

llgak, po’lat arqon, bara ban, blok, polispastlar, to’xtatgich va to’rmozlar

Ilgak, polat argon, dvigatel, yuklar

Baraban, blok, dvigatel, yuklar, to’xtatgich va to’rmozlar

Yuklar, ilgak, baraban, blok, to’xtatgich va to’rmozlar

Ne 95 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Manipulyatorni vazifasi ganday?

Yukni yuklash, tushirish va kerakli joyga o’zi olib borish

Yukni yuklash va tusirishni boshgarish kabinasi

Yukni ko’tarish va tushirish mashinasi

Yukni kerakli joyga olib boradigan mashina

Ne 96 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-

Yuk ko’tarish mexanzmlarini ko’rsating.

Domkrat, tal, lebyodka

Tal, ilgich, po’lat argon

Domkrat, ilgich, po’lat arqon

Lebyodka, ilgich, po’lat argon

Ne 97 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

L [t].. - formulayordamida ...... mustaxkamligi tekshiriladi.
kes k-p-d-p-z kes
Rezba
Tish
Bolt

Tasma




Ne 98 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

M22x0.1- rezbada tashqi diametr nechaga teng?

22mm

2.2mm

220mm

21.9mm

Ne 99 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Shkivlar, tasma ...... uzatma detallaridir.

Tasmali

Zanjirli

Tishli

Friksion

Ne 100 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Xarakatni 15metrgacha ...... uzatma yordamida uzatiladi.

Tasmali

Tishli

Friksion

Chervakli

Ne 101 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Tasmali uzatmada n;=1500ayl/min n, yordamida ganday quvvatlar uzatiladi?

50 kvt

100 kVt

25 kVt

100000 kVt

Ne 102 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

s, s, s, - kuchlanishlar ...... uzatmada hosil bo’ladi.

Tasmali

Friksion

Tishli

Zanjirli

Ne 103 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Tish gadamining p ga nisbati ...... deyiladi.

Tish moduli

Tish gadami

O’zgarmas son




| O’zgaruvchan son

Ne 104 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

s <[s]. - tishlarning ...... sharti deyiladi.

Sinib ketmaslik

Uvalanib ketmaslik

Mustaxkamlik

Bikrlik

\

Ne 105 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

2110- podshipnik ichki diametrini toping.

50 mm

25 mm

12 mm

6 mm

Ne 106 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

3120-podshipnik ning ichki diametri nechaga teng?

*100 mm

24 mm

36 mm

18 m

Ne 107 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Ishgalanish, ilashish uzatmalari - ...... uzatmalardir.

Mexanik

Tishli, zanjirli

Fizik

Gidravlik

Ne 108 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Agar, T, =50 KN.m va U=2 bo’lsa, T, topilsin.

100 kKN.m

48 kN.m

25 KN.m

52 KN.m

Ne 109 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

qo’yilgan talabdir.

Ishga layoqatlilik, ishda ishonchlilik, texnologiklik igtisodlilik, dizayn

ga




Detallar

Detal materialiga

Tishli uzatma

Zanjirli uzatma

Ne 110 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Zanijirli, tishli, chervyakli uzatmalar ...... uzatmalaridir.

Ilashish

Ishgalanish

Fizik

Pnevmatik

Ne 111 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Yassi tasmaning xizmat muddati ......

Katta

Kichik

O’rta

Cheksiz

Ne 112 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

...... shponkali birikmalarda val bilan «vtulka» ning o’zaro markazlashuvi yaxshi
ta’minlanmaydi.

Zo’rigtirilmagan

Zo’rigtirilgan

Ponasimon

Ajraladigan

Ne 113 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Nugtaviy payvandlashda ...... giymati kichik bo’ladi.

Kuchlanish

Tok kuchi

Amper

Qarshilik

Ne 114 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Reduktorda U=2 va n;=1000ay!/min bo’lsa, n, ni toping.

500 ayl/min

998 ayl/min

1002 ayl/min

2000 ayl/min




Ne 115 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Elektr yoyi yordamida payvandlashda ...... giymati yuqori bo’ladi.

Kuchlanish

Tok kuchi

Qarshilik

Amper

Ne 116 Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-

T,=T,Un - formula orqali ...... valdagi burovchi moment topiladi.

Yetaklanuvchi

Yetaklovchi

O’rta

Birinchi

Ne 117 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Yuk ko’tarish mashinalari tormozlari quyidagi turlarga bo’linadi.

Lentali, kolodkali

Kolodkali

Qo’l bilan

Lentali

Ne 118 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Agar, z; = 20ta, z, =40ta va n; =3000ayl/min bo’lsa, U topilsin.

1500 ayl/min

1000 ayl/min

60 ayl/min

2940 ayl/min

Ne 119 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Konveyer ...... siljitish, xarakatlantirish uchun xizmat giladi.

Yuklarni

Tasmalarni

Uzatmalarn

Yulduzchani

Ne 120 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Agar, U=3, z,=30ta bo’lsa, z, ni toping.

90ta

33ta

10ta




| 27ta

Ne 121 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Agar, n;=1000 ayl/min va n,=500 ayl/min va T;=3 kNm bo’lsa, T, ni toping.

6 KNm

5 kNm

7 KNm

10 KNm

Ne 122 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Ajralmaydigan birikma turlarini ko’rsating.

Parchin mixli, payvand birikmalar

Rezbali, shponkali, shlitsali birikmalar

Rezbali, shponkali, shlitsali, payvand birikmalar

Parchin mixli, payvand, rezbali birikmalar

Ne 123 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

«Mashina detallari» fani nimani o’rgatadi?

Muxandislik praktikasida uchraydigan detallarning tuzilishini o’rganish,ularni va
uzatmalar detallarini hisoblash va loyixalash hagidagi fandir.

Mexanizmlarning tuzilishi, ularning kinematikasi va dinamikasini loyixalash va
ularni analiz va sintezini o’rgatadi

Mashina, bino-inshoot va ularning konstruktsi

Texnikada uchramaydigan detallarning birikmalari, uzatmalar va detallarini
loyigalash gagidagi fandir.

Ne 124 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Detal deb nimaga aytiladi?

Bir xil materialdan iborat, yig’ish jarayoni go’llanilmagan mashina gismi

Bir xil materialdan iborat mashina gismlari

Bir xil materiallar-dan iborat, yig’ish jarayoni qo’llanilgan mashina qismi

Uzel

Ne 125 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Uzel deb nimaga aytiladi?

Bir necha detallardan iborat, yig’ish jarayoni qo’llanilgan mashina gismi.

Bir necha detallardan iborat, yig’ish jarayoni go’llanilgan mashina gismi.

Mashinaning gismi

Bir necha detallar .




Ne 126 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Yuritma deb nimaga aytiladi?

Mashina yoki mexanizmni harakatlanadigan qurilmaga aytiladi

Mashina yoki mexanizm aytiladi

Harakatlanmaydigan qurilmaga aytiladi

Mashina yoki mexanizmni harakatlanmaydigan qurilmaga aytiladi

Ne 127 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Mashina ganday gismlarga bo’linadi?

Xarakat manbai, xarakatni uzatuvchi gism, ish bajaruvchi gism

Elektrodvigatel, vallar

Xarakat manbai, xarakatni uzatuvchi gism

Asosiy gism, yordamchi gism

Ne 128 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Uzatma deb nimaga aytiladi?

Ikkita tishli gildirak va tayanchdan tashkil topgan mexanizma aytiladi.

Ko’p tishli gildirak va tayanchdan tashkil topgan mexanizmga aytiladi.

Qildirak va tayanchdan tashkil topgan mexanizmga aytiladi

Ikkita tishli gildirak dan tashkil topgan mexanizmga aytiladi.

Ne 129 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Mexanik uzatma turlarini ko’rsating.

Ishgalanish, ilashish uzatmalari

Mexanik va gidravlik uzatmalar

Tishli, zanjirli uzatmalar

Tishli, zanjirli, tasmali uzatmalar

Ne 130 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Reduktorning vazifasi nima?

Tezlikni pasaytirib, burovchi mometi oshiradi.

Quvvatni pasaytirib, tezlikni oshiradi.

Quvvatni oshiradi.

Tezlikni oshiradi

Ne 131 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Mufta deb nimaga aytiladi?

Aylantiruvchi moment yo’nalishini o’zgartirmasdan vallarni biriktirish uchun




mo’ljallangan qurilma.

Val va uzatmalarni biriktirish uchun mo’ljallangan qurilma

Aylantiruvchi momentsiz yo’nalishini o’zgartirmasdan biriktirish uchun
mo’ljallangan qurilma.

Aylantiruvchi moment yo’nalishini o’zgartirib val va uzatmalarni biriktirilma
gan qurilmadir.

Ne 132 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Mashina detallariga ganday yuklanishlar ta'sir giladi?

O’zgaruvchan va 0’zgarmas

O’zgaruvchan yuklanish

O’zgarmas yuklanish

Simmetrik ta'sir giluvchi yuklanish

Ne 133Fan bobi- Fan bo‘limi- Qiyinchilik darajasi-

Umumiy detallarni ko’rsating.

Bolt, gayka, shpilka, tishli

Bolt, gayka, shpilka, tishli gildirak,

Shina, podshipnik, klapan, bolt

Shina, podshipnik, klapan

Ne 134 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Mashinasozlikda ganday uzatma turlari mavjud?

Elektrik, mexanik , gidravlik , pnevmatik uzatma

Gidravlik va mexanik uzatma

Elektrik va pnevmatik uzatma

Tasmali va zanjirli uzatma

Ne 135 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Tishli uzatmalar nima uchun ishlatiladi?

Katta quvvatni uzatish uchun

Ishni bajarish uchun

Foydali ish koeffitsientni oshirish uchun

Aylanma harakatni uzatish uchun

Ne 136 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Tishli uzatmani afzalliklari va kamchiliklari nima?

Foydali ish koeffitsienti yuqori , tayyorlash murakkab

Tayyorlash oson,kichik tezlikda ishlaydi




Arzon turadi, Foydali ish koeffitsienti past

Katta tezlikda shovqin chigarmaydi, va kichik quvvatni uzatadi

Ne 137 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Silindrsimon tishli uzatma ichki tomondan ilashishda bo’ladimi?

Bo’ladi

Bo’lmaydi

Faqgat kichik quvvat uzatsa

Magsus tish bo’lsa

Ne 138 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

G’ildirak tishlarini sinishga nima sabab bo’ladi?

Uzatma noto’qri xisoblansa

Moysiz ishlasa

Yumshoq material bo’lsa

Vibratsiya katta bo’lsa

Ne 139 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

G”ildirak tishlarini sirtini eyilishga nima sabab bo’ladi?

Kontakt kuchlanish

Moysiz ishlaganda

Eguvchi kuchlanish

Zarbalar ta’siri

Ne 140 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Qiya tishli silindrsimon uzatmani afzalligi gaysi?

Katta tezlikda katta quvvat uzatadi

Moysiz xam ishlay veradi

0O’q bo’ylab yo’nalgan kuch yo’q bo’ladi

0’q bo’ylab yo’nalgan kuch katta bo’ladi

Ne 141 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Konussimon tishli uzatmalar qaysi qollarda go’llaniladi?

Vallarni o’glari kesishuv joylashganda

Katta tezlikda ishlaganda

Vallarni o’glari aygash joylashganda

Katta quvvat uzatishda




Ne 142 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Konussimon tishli uzatmani kamchiligini va afzalligini ko’rsating.

O’g bo’ylab yo’nalgan kuch ta'sir giladi va harakatni kesishgan vallar orasida
uzatadi

Tishlari tez sinadi va vallarni o’glari aygash joylashgan

Materiali gimmat va zarbalarni gabul giladi

Kichik tezlikda ishlaydi va tishlari eyilmaydi

Ne 143 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Chervyakli uzatmani afzalligini ko’rsating.

Uzatish soni katta bo’ladi

Foydali ish koeffitsienti yuqori

Katta quvvatni uzatadi

Eyilish bo’Imaydi

Ne 144 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Chervyakli uzatmalar gaysi xollarda qo’llaniladi?

Vallar aygash joylashganda

Katta tezlikda ishlaganda

Vallar parallel joylashganda

Katta quvvat uzatishda

Ne 145 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Chervyak gildirakka nisbatan ganday joylashadi?

Pastda, tepada va yonda joylashadi

Tepada joylashadi

Yonda joylashadi

Pastda joylashadi

Ne 146 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Tasmali uzatma gaysi gollarda qo’llaniladi?

Vallar orasida katta masofa bo’lganda

Vallar orasi kichik bo’lganda

Katta quvvatni uzatishda

Moylash kam bo’lganda

Ne 147 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Tasmali uzatmani afzalligini va kamchiligini ko’rsating.

Harakatni uzoq masofaga uzatadi va tasma tez yeiladi




Katta quvvatni uzatadi vauzatish soni doimiy

Kichik joy egallaydi va shkiv yeiladi

Tasmanii chidamliligi katta va moy ko’p sarflanadi

Ne 148 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Tasmali uzatma harakatni nima xisobiga uzatadi?

Ishgalanish kuchi xisobiga

Tasmani yumshoqgligi xisobiga

Shkiv xisobiga

Sirpanish xisobiga

Ne 149 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Friktsion uzatma harakatni nima gisobiga uzatadi?

Ishgalanish hisobiga

Egiluvchanlik gisobiga

Sirpanish gisobiga

Elastik bo’lsa

Ne 150 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Friktsion uzatmada eyilish bo’ladimi?

Bo’ladi

Qattig materialdan tayyorlansa

Bo’lmaydi

Moylash kerak

Ne 151 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Zanjirli uzatma afzalligini va kamchiligini ko’rsating.

Katta quvvatni uzatadi va zanjir elementlari tez yeiladi

Kichik joy egallaydi

Sirpanish kam bo’ladi va kuchlar oshib ketadi

Ishlashda shovqin chigmaydi va kichik quvvat uzatadi

Ne 152 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Zanjirli uzatma nimaga asoslanib turlarga bo’linadi?

Zanjirni turiga garab

Quvvatni uzatishga garab

Masofani uzogligiga garab

Nechta valni harakatga keltirishiga garab




Ne 153 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Vallarni asosiy vazifasi nima?

Detallarni ushlab turish va burovchi momentni uzatish

Aylanishni ta'minlash

Tezlikni ta’minlash

quvvatni uzatish

Ne 154 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Shponkali birikmani vazifasi nimadan iborat?

G’ildiraklarni valga maxkamlaydi obiga

Sirpanishni ta'minlaydi

Moylashni ta'minlaydi

Ishgalanish qis

Ne 155 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Shponkali birikma afzalligini ko’rsating.

Ishlashi ishonchli, tuzilish sodda

Zarbalarni yaxshi gabul giladi

Tez yeiladi

Tayyorlash gimmat

Ne 156 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Vallarda go’llaniladigan shlitsali (tishli) birikma afzalligini va kamchiligini
ko’rsating.

Katta quvvatni uzatadi va tayyorlash gimmat turadi

Tuzilishi sodda va detal valda yomon markazlanadi

Tayyorlash oson va yig’ish giyin

Arzon turadi va moy ko’p sarflanadi

Ne 157 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Podshipniklarni vazifasi nima?

Tayanch vazifasini bajaradi

Tebranishni gabul giladi

Detallarni maxkamlaydi

Valni suradi

Ne 158 Fan bobi - Fan bo‘limi - Qiyinchilik darajasi-

Sirpanish podshipniklarni afzalliklarini va kamchiligini ko’rsating.

Tuzilishi soda va moy ko’p sarflanadi
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*

PacLumpeHm
A 00y4yeHus

PacLumpeHu
A TpeHus

dpuKUMOH
n
nepegaym

PemeHHan
nepepayun

100000 kVt
MoLHOCTb A0 ......
nepegaeTca no
pacLUVPEHNIO.

*3ybyaTan

P pUKLMOH

PemeHHasn

Llenb

OO6Hapy>keHune
crneympmKaLmin
CBOWCTBA Ha

*

JononHute
NbHas

Cuna
aeTanen

Cunawu
N30LLPEHHO
CTb

Cwna,
N30LLPEHHO
CTb,




onpeaeneHHoe Jetanqao aetanei N30LLPEHHO
KO/IMYECTBO Ou3Hece CTb JeTaneu
BPeMeHN
Ha3bIBaEeTCA .......
n=niN, N3 — * Kpblwka | KonnyectBo | KOIMYECTB | XKECTKUC
CKo/bKO camosaluT | hparmeHTap | 0 60/1TOB
ncronb3yeTtcs bl. HbIX
(opmyna? rBo3fen
KakoBa cunna * OH moXeT | Korpga OH MOXeT | He meHsinTe
maTepuana NPOTUBOCTO | MaTepua NpoOTUBOCT | hopMy
aetann? ATb NmeeT 0ATb maTepuana
BHELUHUM MOLLHOCTb, | BHYTPEHHM | MOA,
cunam OH MOXeT M cuiam BO3MENCTBY

nepesanycTtu eM CUNbl

Tb CBOE

npeablayLle

€ COCTOsHuE
PaanansHo- * HecoBmecTn | CunbHble CunbHble
KabesbHble, Pa3neneHH | Mble cCoeAnHeHn | COEANHEHNA
obcagHble ble coefiMHeHuA | 4
coefMHeHWA coefiHeHuA
...... OH
Ha3blBaeTCH.
CunbHble, * [TapymH Pe3bba woB | CBapuyHN | [TPOYHUBM
XKecTKue LLIOB LLIOB LLIOB
rMMCcoBbIe LLBbI
Ecnn gnnHa *30MM 40MM S50MMm 35MM
TPYOKM
cocTasnget 20
MM, HalauTe
OJIVHY YenoCcTH.
MNepepaun * TpeHue 3auenneHns | TwaTeflbHO | TBepPAbIn
(PPUKLMOH 1
NEHTbI
Ha3blBaOTCA ......
nepefayunsaMm
CpoK cnyo6bl * 60/bLLOM cpeaHui OrpaHUYeHH
NOALLIWIMHMKA Ma/IEHbKUIA bl
LITOKA .......
LeTann nenarca CneunansH | obuime CneumancH | bonTbl n
Ha cnefyroLme ble 1 06LKMe | geTanu ble nepyaTku,
TUMbI. fetanu NOALUNMHUK

n BaUlbl




d=60mm Kakos *2112 2160 3160 4169
AnamveTp
noaLwnnHNKa?
Ecnv m=4 MM " *25 96 104 52
d=100 mm Z
Hangnte
Ecnun d;=200 Mm *300mm 2000mm 100mm 600mm
d,=400Mm, a,,
Hangnte
Ecnn d=100 mm, | *4 3 2 5
z=25 HainauTe
MOAY/b LLIECTEPHU
L=40MM KakoBa | *30mm 50mm 40mm 60mm
[UTMHA LLUNOHKA?
U=3 1 n;=3000 *1000 2000 1060 1020
06p/MVH Ny=? 06p/MVH 06p/MVH 06p/MVH 06p/MVH
w =1 pag/cek *5 kvt 3 kvt 7 kvt 2,5 kVt
T=5KHw™m P
Hangnte
P=5 kVt, n=1000 | *0,05 kN-m | 990 kN -m 0,10 kN-m | 10000
ayl/min T -? kN -m
T:=20nm U=2 |*40 n-m 20 n-m 8 n-m 12 n-m
T,-?
d,=200 mm,d, *300mm 1000mm 200mm 150mm
=400 mm a -?
CoeanHeHWs *Ajraladi Rezbali, Rezbali, Ajraladigan,
[eNnAaTcd Ha TMnbl | gan va parchin parchin ajralmaydi
....... ajralmaydi | mixli mixli, gan, butun
gan payvand
_F ) *Rezbali Shponkali Parchin Payvand
Sq=—<[s], -
A mixli

Mustaxkamlik
sharti ganday
birikmada
ishlatiladi?
Cho’zilish *Bolt tanasi | Gayka Rezba Shayba
kuchlanishi ......
da hosil bo’ladi.
¢ =M§[t] _ *Burchakli | Rezbali Tishli Zanjirli
W payvand birikma uzatma uzatma
Mustaxkamlik birikma
sharti ...... ga

tegishli.




Valga tag’sir
etuvchi burovchi
moment T= 5000
Nm, ruxsat etilgan
kesilish
kuchlanishi

[t ]=25 N/mm?
bo’lsa, val
diametri d ni
toping.

*100mm

55.5mm

500mm

550mm

T _P Formula

w
yordamida ganday
kattalik topiladi?

*Burovchi
moment

Quvvat

Kuch

Deformatsiy
a

Egilish , buralish
kuchlanishi ......
ta’sir etadi.

*Vallarga

Podshipnikl
arga

O’qglarga

Muftaga

T,=T,-u-h -
formulada ganday
kattaliklar o’zaro
bog’langan.

*Burovchi
moment

Kuch

Mustaxkam
lik

Deformatsi
ya

Mustahkamlik,
deformatsiyalanuv
chanlik, plastiklik,
elastiklik,
chidamlilik,
qattiglik ......
go’yiladigan
talablardir.

*Detal
materialiga

Detalga

Birikmaga

Uzelga

Maxsus va
umumiy detallar
...... turlaridir.

*Detal

Birikma

Rezba

Uzatma

Shakl
o’lchamlarini
0’zgarishi ......
deyiladi.

*Deformatsi
ya

Buralish

Ezilish

Ko’chish

Tashqi

xalga,ichki
xalga,dumalovchi
element, separator

elementlaridir.

*Dumalash
podshipnik
lari

Rezba

Sirpanish
podshipnik
lari

Shponkali
birikma




D__ G ) *Yetaklov | Yetaklanuvc | Bo’luvchi | Tashqi
L 180° chi hi yulduzcha | aylana aylana
SIn
Z, yulduzcha
formula orgali
diametri topiladi.
F_F F *Yetakchi Sirt Yuza Yetaklanuv
1= ot ;
2 tarmoq chi tarmoq
formula orgali
...... taranglik
kuchi topiladi.
Zanjir, yulduzcha | *Zanjirli Tishli Friksion Tasmali
...... detallaridir. | uzatma uzatma uzatma uzatma
100kVt gacha *Zanjirli Tishli Tasmali Friksion
quwvat ...... uzatma uzatma uzatma uzatma
yordamida
uzatiladi.
u_Ze_ M _ *Zanjirli Friksion Tishli Tasmali
Zl nZ
formula
yordamida ......
uzatma uzatish
soni topiladi.
o _z_d, | *Tishh Tasmali Friksion Rezbali
n2 Z1 d1
formula
yordamida ......
uzatma uzatish
soni topiladi.
Ponasimon *Zo’rigtiril | Puxta Zo’rigtiril | Mustaxkam
shponka ishlatilsa, | gan magan
...... shponkali
birikma hosil
bo’ladi.
Yigirish mashinasi | *Maxsus Umumiy Alohida Standart
korpusi, Damas
avtomashinasi fara
shishasi, Nexia
avtomashinasi
klapani ......
detallaridir.
Biror vazifani *Mashina Mexanizm | Detal Uzel

bajarish uchun
yaratilgan qurilma
...... deyiladi.




Xarakat manbai,
xarakatni
uzatuvchi qism,
ish bajaruvchi
gism......
gismlaridir.

*Mashina

Mexanizm

Uzel

Detal

Ishgalanish,
ilashish uzatmalari
—bu...... uzatma

*Mexanik

Gidravlik

Tasmali

Tishli

formula
yordamida ......
materiallar uchun
ruxsat etilgan
kuchlanish
topiladi.

*Mo’rt

Plastik

Hamma

Umumiy

[s1.,=(0,9+10)[s]
- formula
yordamida ......
chok uchun ruxsat
etilgan kuchlanish
topiladi.

*Payvand

Shponka

Parchin

Rezba

Ustma-ust,
uchma-uch,
burchakli,
Birikmalar ......
birikma turlaridir.

*Payvand

Parchin

Parchin
mixli

Rezbali

Elektr yoyi
yordamida,
nuqtaviy, gaz
yordamida
payvandlash ......
usullaridir.

*Payvand
lash

Parchinlash

Biriktirish

Yig’ish

Uchma-uch,
ustma-ust
birikmalar ......
birikma turlaridir.

*Parchin
mixli

Rezbali

Shponkali

Payvand

4-F

= <[t] -
n.de [ ]k

formula

yordamida ......

birikma kesilish

tK

*Parchin
mixli

Payvand

Rezbali

Shponkali




kuchlanishi
bo’yicha
mustaxkamlikka
hisoblanadi.

Parchin mixli
birikmalarda
kesilish
kuchlanishi
bo’yicha
mustaxkamlik
sharti yordamida
ganday
muxandislik
masalalarini
yechish mumkin?

*Parchin
mixlar soni,
ta’sir
giluvchi
kuch,par
chin mix
diametri
aniglanadi

Parchin
mixlar soni
aniglanadi

Barcha
masalalar
yechiladi

Parchin
mixlar soni,
tahsir
qiluvchi
kuch
aniglanadi

F
Se =gk
- formula
yordamida ......
birikmalarda
ezilish kuchlanishi
bo’yicha
mustaxkamlikka
hisoblanadi.

*Parchin
mixli

Payvand

Rezbali

Shponkali

[s ]=S% - formula

yordamida ......
material uchun
ruxsat etilgan
kuchlanish
topiladi.

*Plastik

Mo’rt

Standart

Hamma

Sirpanish,
dumalash
podshipniklari
...... turlaridir.

*Podshipnik
lar

Rolikli
podshipnik
lar

Birikma

Uzel

Rezina qobigq,
rezinalangan ip
to’gima,
kordshnur,
sigilishga
ishlaydigan rezina
gism......
tasmaga
tegishlidir.

*Ponasimon

Yassi

Doirasimon

Hamma

Tasmali

*Ponasimon

Doirasimon

Tishli

Zanjirli




uzatmalarda
nisbatan kattaroq
quvvatlar ganday
tasmalar
yordamida
uzatiladi?

tasma

tasma

uzatma

uzatma

Tezlikni
pasaytirib,
burovchi
momentni
oshiradigan
mexanizm ......
deyiladi.

*Reduktor

Multiplika

tor

Uzatish
qutisi

Mufta

Rezbali birikmalar
necha turga
bo’linadi?

*3

Rezba
parametrlari
nechta?

*7

Qirqilish,egilish,
ezilish
kuchlanishlari
...... da hosil
bo’ladi.

*Rezba

Shponka

Mufta

Yulduzcha

gs [4F .

p '[S ]ch
formula
yordamida ganday
kattalik topiladi?

*Rezba
diametri

Tishli
g’ildirak
diametri

Val
diametri

Yulduzcha
diametri

Ajraladigan
birikmalarga
....... birikma

*Rezbali

Zanjirli

Chervakli

Tishli

m=2 - formula
p
yordamida ......

topiladi.

*Tish
moduli

O’glararo
masofa

Rezba
gadami

Tish soni

Agar m=3mm,
z=20ta bo’lsa, d,
topilsin.

*66mm

60mm

23mm

17mm

Tasmali uzatma
yordamida ganday
quvvatni uzatish

*50 kVt

100 kVt

100000 kvt

150 kVt




mumkin?

SHS[S]H’ SF S[S]F
- formulalar ......

uzatma ishlashi
shartlaridir.

*Tishli

Zanjirli

Tasmali

Chervakli

Agar, z,=40ta va
Z,=80ta bo’lsa, U
ni toping.

*2

40

120

0.5

Agar, P;=10 kVt
va P,=8 kVt
bo’lsa, uzatma
F.1.LK. ni toping.

*0.8

18

80

U="1 - formula
n2

yordamida
uzatmaning ......
topiladi.

*Uzatish
soni

F.1LK.

Quvvat

Burovchi
moment

h="2 _formula
P,

yordamida
uzatmaning ......
topiladi.

*FLK.

Burovchi
moment

Quvvat

Uzatish soni

Bir necha
detallardan iborat,
yig’ish jarayoni
go’llanilgan
mashina
gismi......
deyiladi.

*Uzel

Detal

Qism

Bo’lak

O’glarda ......
kuchlanish ta’sir
etadi.

*Egilish

Buralish

Egilish ,
buralish

Siqilish,
buralish

Bolt, gayka,
shpilka, tishli
g’ildirak ......
detallardir.

*Umumiy

Maxsus

O’rta

Standart

S, M, F . s |
“W IS ch
- formula

yordamida ......

birikma
mustaxkamlikka
tekshiriladi.

!

*Ustma-ust
payvand

Uchma-uch
payvand

Shponkali

Parchin
mixli




Sh :%S[s ]ch -
formula
yordamida ......
birikma
mustaxkamlikka
tekshiriladi.

*Uchma-
uch

payvand

Ustma-ust
payvand

Parchin
mixli

Shponkali

D,=D,(1-¢)
formula
yordamida ......
uzatma
yetaklanuvchi
g’ildirak diametri
topiladi.

*Friksion

Chervakli

Tishli

Tasmali

Q:$ - formula

yordamida ......
uzatmada siquvchi
kuch topiladi.

*Friksion

Chervakli

Tasmali

Tishli

Chervyakli
uzatmada
m=2mm, z,=50ta
bo’lsa, d topilsin.

*100mm

25mm

48mm

30mm

y=th_% _

n2 Zl
formula
yordamida ......
uzatma uzatish

soni topiladi.

*Chervakli

Tishli

Tasmali

Friksion

Chervyak,
chervyak
g’ildiragi ......
uzatma
detallaridir.

*Chervyak

Tasmali

Tishli

Zanjirli

Chervyakli
uzatmada
n;=1000ayl/min
va n,=500ay!/min
bo’lsa, U topilsin.

*2

1500

500

5000

Agar q=10,
m=2mm bo’lsa, d
topilsin.

*20mm

12mm

8mm

18mm

F
=—< -
SEZ A_[S]ez

*Shlitsali

Payvand

Tishli

Chervakli




formula

yordamida ......

birikma

mustaxkamlikka

tekshiriladi.

Zo’rigtirilmagan | *Segmentsi | Ponasimon | Tishli Doirasimon

shponkali mon,

birikmada ...... prizmatik

shponkalar

ishlatiladi.

Konstruksiya *Ko’tarish, | Yuk Yuk ortish | Ko’tarish,

bo’yicha yuk yuk- ko’tarish va tashish, | tushirish

ko’tarish ko’tarish krani, ko’tarish va

mashinasini krani, yuk | ko’tarish va | tushirish

ganday turlari ortish va tushirish

mavjud? tashish

Yuk ko’tarish *1lgak, llgak, polat | Baraban, Yuklar,

mashinalarining po’lat arqon, blok, ilgak,

asosiy detal va arqon, bara | dvigatel, dvigatel, baraban,

qismlarini ban, blok, yuklar yuklar, blok,

ko’rsating. polispastlar, to’xtatgich | to’xtatgich
to’xtatgich va va
va to’rmozlar | to’rmozlar
to’rmozlar

Manipulyatorni * Yukni Yukni Yukni Yukni

vazifasi ganday? | yuklash, yuklash va | ko’tarish va | kerakli
tushirish va | tusirishni tushirish joyga olib
kerakli boshgarish | mashinasi | boradigan
joyga o’zi kabinasi mashina
olib borish

Yuk ko’tarish *Domkrat, | Tal, ilgich, | Domkrat, Lebyodka,

mexanzmlarini tal, po’lat argon | ilgich, ilgich,

ko’rsating. lebyodka po’lat po’lat argon

arqon
_ F <[t] *Rezba Tish Bolt Tasma
kes k- p- d- p-z

- formula

yordamida ......

mustaxkamligi

tekshiriladi.

M22x0.1- rezbada | *22mm 2.2mm 220mm 21.9mm

tashqi diametr

nechaga teng?

Shkivlar, tasma *Tasmali Zanjirli Tishli Friksion




...... uzatma
detallaridir.

Xarakatni
15metrgacha ......
uzatma yordamida
uzatiladi.

*Tasmali

Tishli

Friksion

Chervakli

Tasmali uzatmada
n,=1500ayl/min n,
yordamida ganday
quvvatlar
uzatiladi?

*50 kvt

100 kVt

25 kVt

100000 kvt

sl, SH Sv -
kuchlanishlar

...... uzatmada
hosil bo’ladi.

*Tasmali

Friksion

Tishli

Zanjirli

Tish gadamining
p ganishati ......
deyiladi.

*Tish
moduli

Tish gadami

O’zgarmas
son

O’zgaruv
chan son

Sk < [S ]F B
tishlarning ......
sharti deyiladi.

*Sinib
ketmaslik

Uvalanib
ketmaslik

Mustaxkam
lik

Bikrlik

2110- podshipnik
ichki diametrini
toping.

*50 mm

25 mm

12 mm

6 mm

3120-podshipnik
ning ichki
diametri nechaga
teng?

*100 mm

24 mm

36 mm

18 m

Ishgalanish,
ilashish uzatmalari

uzatmalardir.

*Mexanik

Tishli,
zanjirli

Fizik

Gidravlik

Agar, T; =50
kN.m va U=2
bo’lsa, T, topilsin.

*100 KN.m

48 KN.m

25 KN.m

52 KN.m

Ishga layoqatlilik,
ishda ishonchlilik,
texnologiklik
iqtisodlilik, dizayn
...... ga go’yilgan
talabdir.

*Detallar

Detal
materialiga

Tishli
uzatma

Zanjirli
uzatma

Zanyjirli, tishli,
chervyakli
uzatmalar ......

*|lashish

Ishgalanish

Fizik

Pnevmatik




uzatmalaridir.

Yassi tasmaning | *Katta Kichik O’rta Cheksiz
xizmat muddati

...... shponkali *Zo’rigtiril | Zo’riqtiril Ponasimon | Ajraladigan
birikmalarda val magan gan

bilan «vtulka»

ning o0’zaro

markazlashuvi

yaxshi

ta’minlanmaydi.

Nugtaviy *Kuchlanis | Tok kuchi Amper Qarshilik
payvandlashda h

...... giymati

kichik bo’ladi.

Reduktorda U=2 | *500 998 ayl/min | 1002 2000
va ayl/min ayl/min ayl/min
n;=1000ayl/min

bo’lsa, n, ni

toping.

Elektr yoyi *Kuchla Tok kuchi Qarshilik | Amper
yordamida nish

payvandlashda

...... giymati

yugori bo’ladi.

T,=T,Un - *Yetakla Yetaklovchi | O’rta Birinchi
formula orqali nuvchi

...... valdagi

burovchi moment

topiladi.

Yuk ko’tarish *Lentali, Kolodkali Qo’l bilan | Lentali
mashinalari kolodkali

tormozlari

quyidagi turlarga

bo’linadi.

Agar, z; = 20ta, z, | *1500 1000 60 ayl/min | 2940
=40ta va n; ayl/min ayl/min ayl/min
=3000ay!/min

bo’lsa, U topilsin.

Konveyer ...... *Yuklarni i | Tasmalarni | Uzatmalarn | Yulduzchan
siljitish, [

xarakatlantirish
uchun xizmat
qgiladi.




Agar, U=3, *90ta 33ta 10ta 27ta
z,=30ta bo’lsa, z,
ni toping.
Agar, n;=1000 *6 KNm 5 kNm 7 KNm 10 kNm
ayl/min va n,=500
ayl/min va T,=3
kNm bo’lsa, T, ni
toping.
Ajralmaydigan *Parchin Rezbali, Rezbali, Parchin
birikma turlarini mixli, shponkali, shponkali, | mixli,
ko’rsating. payvand shlitsali shlitsali, payvand,
birikmalar | birikmalar payvand rezbali
birikmalar | birikmalar
«Mashina *Muxandisl | Mexanizm | Mashina, Texnikada
detallari» fani Ik larning bino- uchramaydi
nimani o’rgatadi? | praktikasida | tuzilishi, inshootva | gan
uchraydigan | ularning ularning detallarning
detallarning | kinematika | konstruktsi | birikmalari,
tuzilishini si va yalarini uzatmalar
o’rganish,ul | dinamikasi | mustaxkam | va
arni va ni likka, detallarini
uzatmalar loyixalash bikirlikka | loyigalash
detallarini | va ularni va gagidagi
hisoblash analiz va ustivorlikka | fandir.
va sintezini xisoblash
loyixalash | o’rgatadi usullarini
hagidagi o’rgatadi.
fandir.
Detal deb nimaga | *Bir xil Bir xil Bir xil Uzel
aytiladi? materialdan | materialdan | materiallar-
iborat, iborat dan iborat,
yig’ish mashina yig’ish
jarayoni gismlari jarayoni
go’llanilma qo’llanilga
gan n mashina
mashina qismi
gismi
Uzel deb nimaga | *Bir necha | Bir necha Mashina Bir necha
aytiladi? detallardan | detallardan | ning gismi | detallar .
iborat, iborat,
yig’ish yig’ish
jarayoni jarayoni
go’llanilgan | go’llanilgan
mashina mashina
gismi. gismi.




Yuritma deb *Mashina Mashina Harakatlan | Mashina
nimaga aytiladi? | yoki yoki maydigan | yoki
mexanizmni | mexanizm | qurilmaga | mexanizmni
harakatlana | aytiladi aytiladi harakatlanm
digan aydigan
qurilmaga qurilmaga
aytiladi aytiladi
Mashina ganday | *Xarakat Elektrodvi | Xarakat Asosiy
gismlarga manbal, gatel, vallar | manbai, gism,
bo’linadi? xarakatni xarakatni yordamchi
uzatuvchi uzatuvchi | gism
gism, ish qism
bajaruvchi
gism
Uzatma deb *1kkita Ko’p tishli | Qildirak va | Ikkita tishli
nimaga aytiladi? | tishli gildirak va | tayanchdan | gildirak dan
gildirak va | tayanchdan | tashkil tashkil
tayanchdan | tashkil topgan topgan
tashkil topgan mexanizm | mexanizm
topgan mexanizm | ga aytiladi. | ga aytiladi.
mexanizma | ga aytiladi.
aytiladi.
Mexanik uzatma | * Mexanik va | Tishli, Tishli,
turlarini Ishgalanish, | gidravlik zanjirli zanjirli,
ko’rsating. ilashish uzatmalar uzatmalar | tasmali
uzatmalari uzatmalar
Reduktorning *Tezlikni Quvvatni Quvvatni Tezlikni
vazifasi nima? pasaytirib, | pasaytirib, | oshiradi. oshiradi
burovchi tezlikni
mometi oshiradi.
oshiradi.
Mufta deb nimaga | *Aylantiruv | Val va Aylantiruv | Aylantiruvc
aytiladi? chi moment | uzatmalarni | chi hi moment
yo’nalishini | biriktirish momentsiz | yo’nalishini
0’zgartir uchun yo’nalishini | 0’zgartirib
masdan mo’ljallan 0’zgartir val va
vallarni gan qurilma. | masdan uzatmalarni
biriktirish biriktirish | biriktirilma
uchun uchun gan
mo’ljallan mo’ljallan | qurilmadir.
gan gan
qurilma. qurilma.
Mashina *QO’zgaruv | O’zgaruv O’zgarmas | Simmetrik
detallariga ganday | chan va chan yuklanish | ta'sir
yuklanishlar ta'sir | o’zgarmas | yuklanish qiluvchi




qgiladi? yuklanish
Umumiy *Bolt, Bolt, gayka, | Shina, Shina,
detallarni gayka, shpilka, podshipnik, | podshipnik,
ko’rsating. shpilka, tishli klapan, bolt | klapan
tishli gildirak,
gildirak,
podshipnik
Mashinasozlikda | *Elektrik, Gidravlik va | Elektrik va | Tasmali va
ganday uzatma mexanik mexanik pnevmatik | zanjirli
turlari mavjud? gidravlik , uzatma uzatma uzatma
pnevmatik
uzatma
Tishli uzatmalar *Katta Ishni Foydali ish | Aylanma
nima uchun quvvatni bajarish koeffitsient | harakatni
ishlatiladi? uzatish uchun ni oshirish | uzatish
uchun uchun uchun
Tishli uzatmani *Foydali Tayyorlash | Arzon Katta
afzalliklari va ish oson,kichik | turadi, tezlikda
kamchiliklari koeffitsienti | tezlikda Foydali ish | shovqin
nima? yugori , ishlaydi koeffitsient | chigarmaydi
tayyorlash I past , va kichik
murakkab quvvatni
uzatadi
Silindrsimon tishli | *Bo’ladi Bo’lmaydi | Fagat Magsus tish
uzatma ichki kichik bo’lsa
tomondan quvvat
ilashishda uzatsa
bo’ladimi?
G’ildirak tishlarini | *Uzatma Moysiz Yumshog | Vibratsiya
sinishga nima noto’qri ishlasa material katta bo’lsa
sabab bo’ladi? Xisoblansa bo’lsa
G”ildirak tishlarini | *Kontakt Moysiz Eguvchi Zarbalar
sirtini eyilishga kuchlanish | ishlaganda | kuchlanish | ta'siri
nima sabab
bo’ladi?
Qiya tishli *Katta Moysiz xam | O’q 0’q bo’ylab
silindrsimon tezlikda ishlay bo’ylab yo’nalgan
uzatmani afzalligi | katta quvvat | veradi yo’nalgan | kuch katta
qaysi? uzatadi kuchyo’q | bo’ladi
bo’ladi
Konussimon tishli | *Vallarni Katta Vallarni Katta
uzatmalar gaysi o’glari tezlikda o’glari quvvat
qollarda kesishuv ishlaganda | aygash uzatishda
qo’llaniladi? joylashgan joylashgan




da da
Konussimon tishli | *O’q Tishlari tez | Materiali Kichik
uzatmani bo’ylab sinadi va gimmat va | tezlikda
kamchiligini va yo’nalgan vallarni zarbalarni | ishlaydi va
afzalligini kuch ta'sir | o’qglari gabul giladi | tishlari
ko’rsating. giladi va aygash eyilmaydi
harakatni joylashgan
kesishgan
vallar
orasida
uzatadi
Chervyakli *Uzatish Foydaliish | Katta Eyilish
uzatmani soni katta koeffitsienti | quvvatni bo’Imaydi
afzalligini bo’ladi yugori uzatadi
ko’rsating.
Chervyakli *Vallar Katta Vallar Katta
uzatmalar gaysi aygash tezlikda parallel quvvat
xollarda joylashgan | ishlaganda | joylashgan | uzatishda
go’llaniladi? da da
Chervyak *Pastda, Tepada Yonda Pastda
gildirakka tepada va joylashadi | joylashadi | joylashadi
nisbatan ganday yonda
joylashadi? joylashadi
Tasmali uzatma *Vallar Vallar orasi | Katta Moylash
gaysi gollarda orasida Kichik quvvatni kam
go’llaniladi? katta bo’lganda uzatishda | bo’lganda
masofa
bo’lganda
Tasmali uzatmani | *Harakatni | Katta Kichik joy | Tasmanii
afzalligini va uzoq quvvatni egallaydi chidamliligi
kamchiligini masofaga uzatadi va shkiv katta va
ko’rsating. uzatadi va | vauzatish yeiladi moy ko’p
tasma tez soni doimiy sarflanadi
yeiladi
Tasmali uzatma *|Ishqgala Tasmani Shkiv Sirpanish
harakatni nima nish kuchi | yumshoqligi | xisobiga xisobiga
xisobiga uzatadi? | xisobiga xisobiga
Friktsion uzatma *Ishqgalani | Egiluvchanl | Sirpanish Elastik
harakatni nima sh gisobiga | ik gisobiga | gisobiga bo’lsa
gisobiga uzatadi?
Friktsion *Bo’ladi Qattiq Bo’lmaydi | Moylash
uzatmada eyilish materialdan kerak
bo’ladimi? tayyorlansa




Zanjirli uzatma *Katta Kichik joy | Sirpanish Ishlashda
afzalligini va quvvatni egallaydi kam shovqin
kamchiligini uzatadi va bo’ladi va | chigmaydi
ko’rsating. zanjir kuchlar va Kkichik
elementlari oshib quvvat
tez yeiladi ketadi uzatadi
Zanjirli uzatma *Zanjirni Quvvatni Masofani Nechta
nimaga asoslanib | turiga gqarab | uzatishga uzogligiga | valni
turlarga bo’linadi? garab garab harakatga
keltirishiga
garab
Vallarni asosiy *Detallarni | Aylanishni | Tezlikni quvvatni
vazifasi nima? ushlab ta’'minlash ta'minlash | uzatish
turish va
burovchi
momentni
uzatish
Shponkali *G’ildirakla | Sirpanishni | Moylashni | Ishgalanish
birikmani vazifasi | rni valga ta'minlaydi | ta'minlaydi | gis
nimadan iborat? maxkamlay
di obiga
Shponkali birikma | *Ishlashi Zarbalarni Tez yeiladi | Tayyorlash
afzalligini ishonchli, yaxshi gabul gimmat
ko’rsating. tuzilish giladi
sodda
Vallarda *Katta Tuzilishi Tayyorlash | Arzon
go’llaniladigan guvvatni sodda va oson va turadi va
shlitsali (tishli) uzatadi va |detal valda |yig’ish moy ko’p
birikma afzalligini | tayyorlash | yomon qiyin sarflanadi
va kamchiligini gimmat markazlanad
ko’rsating. turadi i
Podshipniklarni *Tayanch Tebranishni | Detallarni | Valni suradi
vazifasi nima? vazifasini gabul giladi | maxkamlay
bajaradi di
Sirpanish *Tuzilishi Ishlash Moy kam | Arzon
podshipniklarni soda va muddati sarflanadi | materialdan
afzalliklarini va moy ko’p cheksizva |va tayyorlanadi
kamchiligini sarflanadi tuzilishi zarbalarni | va detal
ko’rsating. murakkab yaxshi yaxshi
gabul maxkamlan
qilmaydi maydi
Dumalash *Valni Detallarni Tebranishni | Valni
podshipniklarni tayanch maxkamlayd | gabul giladi | surilmasligi




vazifasi nima? vazifasini [ ni
bajaradi taminlaydi
Dumalash *Uzaro Katta Moy ko’p | Juda arzon
podshipniklarni almashishli | tezlikda sarflanadi | turadi va
afzalliklarini va | k yuqori yaxshi moy ko’p
kamchiliklarini darajada va | ishlaydi sarflanadi
ko’rsating. zarbani
gabul
gilmaydi
Ajraladigan *Rezball, Parchin Rezbali, Parchin
birikma turlarini | shponkali, | mixli, shponkali, | mixli,
ko’rsating. shlitsali payvand shlitsali, payvand,
birikmalar | birikmalar payvand rezbali
birikmalar | birikmalar
«MD» *Umumiy | Maxsus Maxsus va | Bolt va
Predmeti ganday | detallarni detallarni umumiy gaykalar,
ganday detallarni detallar podshipnikl
o’rganadi? ar, vallar.
2108— *40mm 24mm 48mm 11mm
podshipnikni ichki
diametrini topinr.
2109- podshipnik | *45 mm 12 mm 25 mm 6 mm
ichki diametrini
toping.
3106-podshipnik | *30 mm 24 mm 18 m 36 mm
ninr ichki diametri
nechara tenr?
m=2 mm modulga | *25 100 12,5 200
va bo’luvchi
aylanasi diametri
d=50mm bo’lgan
tishli g’ildirakning
tishlari sonini
toping.
Agar d;=150mm *200mm 100mm 300mm 20000mm
d,=250mm bo’lsa,
ay Ni topamiz.
Arar di=72 mm, *3 2 4 5
z=24 ta bo’lsa,
tishli g’ildirak
modulini toping
Agar Lg=60mm *50mm 30mm 40mm 70mm

bo’lsa, shponka
uzunligi ganchara




teng?

Arar U=2 va *1000 1002 2000 998 ayl/min

n;=2000 ayl/min | ayl/min ayl/min ayl/min

b0’lsa n,=?

Arar z,=40, ;=20 | *1500ayl/m | 1000ayl/min | 1060ayl/mi | 1020ayl/mi

va n;=3000 in n= n

ayl/min bulsa n,=?

Agar tishli *2mm 25mm 1250mm 75mm

uzatmada Z=50 ta

va d=25mm

bo’lsa,tish

modulini toping.

Arar, w=2rad/s | *10 kvt 2,5 Kvt. 3 kvt 7 Kvt.

vaT=5Kn.m

bo’lsa, R ni

toping.

Agar, R=10kvt, | *0,1 KN.m | 990 KN.n 1010 KN.m | 10000 KN.m

n=1000 ayl/ min

bo’lsa, T ni

toping.

Agar, T;=10n.m | *20 n.m 5n.m 8 n.m 12n.m

va U=2bo’lsa,

T, ni toping.

Arar, tishli *150 mm | 100 mm 20000 mm | 300 mm

uzatmada d,= 300

mm, d, =500 mm

bo’lsa, a, ni

toping.

Ajralmaydigan *Parchin Rez’bali, Rez’bali, Parchin

birikma turlarini mixli, shponkali, shponkali, | mixli,

Ko’rsating. payvand shlitsali shlitsali, payvand,
birikmalar. | birikmalar. | payvand rez’bali

birikmalar. | birikmalar.

Birikma turlarini | *Ajraladira | Rezbali, Rez’bali, Ajraladiran,

Ko’rsating. nva parchin parchin ajaralmaydi
ajralmaydig | mixli, mixli, gan, butun
an payvand payvand, birikmalar
birikmalar | birikmalar Kleyli

birikmalar

Birikma turlarini | *Ajraladira | Zo’rigtirilga | Sermentsi | Ponasimon

Ko’rsating. nva nvazo’rigti | mon va va
ajralmaydig | rilmagan prizmatik | sermentsim
an on




Bolt tanasi
mustaxkamligi
shartini Ko’rsating.

Burchakli payvand
birikmani
mustaxkamlikka
xisoblash
formulasini
Ko’rsating.

mak — =
M

Val diametrini
taxminiy usul
bilan xisoblash
formulasini
Ko’rsating.

L
0.2

d=3/T -0.2|t |

Valra ta’sir
etuvchi burovchi
moment. T= 625
H.m, ruxsat
etilgan kesilish
Kuchlanishi

[t ]=25 n/mm?
bo’lsa, val
diametri—d ni
toping.

*50 mm

550 mm

500 mm

55,5 mm

Valdari burovchi
moment ganday
topiladi?

T2
w

T:P.q

T=P-v

T=P-»

Vallar ganday
Kuchlanishlar
ta’siri ostida
bo’ladi?

*Egilish,
buralish
kuchlanishi

Buralish
kuchlanishi

Egilish
kKuchlanishi

Siqilish,
buralish
kuchlanishi

Vallardari
burovchi
momentlar
orasidari
bog’lanishni
Ko’rsating.

*

T,=T,-u-h

T,=T,-u-h

T,=T,h

T,=T-u-h

Detalga
qo’yiladigan
talablarni
Ko’rsating.

*Ishga
layoqatlilik,
ishda
ishonchlilik,
texnologikli
K

Puxtalik,
pishiglik,
bikrlik

Igtisodlilik,
bikrlik

Layoqatlilik

ishonchlilik,
bikrlik




igtisodlilik,

dizayn.

Ilashish *zanjirli, Tasmali, tishli tasmali

uzatmalarini tishli, tishli uzatmalar | uzatmalar

Ko’rsating chervyakli | uzatmalar

uzatmalar

Ishgalanish * friktsion, | friktsion, zanjirli, zanjirli,

uzatmalarini tasmali. tasmali, tishli. tishli,

Ko’rsating. zanjirli. chervyakli
uzatmalar

Qanday tasma *Yassi ponasimon | doirasimon | Tishli tasma

turining xizmat tasma tasma tasma

muddati katta ?

Qanday shponkali | *Zo’rigtiril | Zo’rigtirilga | ponasimon | Ajraladigan.

birikmalarda val magan n

bilan «vtulka»

ning o’zaro

markazlashuvi

yaxshi

ta’minlanadi?

M24 x 0.1 *a =60’ a =57° a = 45° Rez’ba

belgilanish nimani | d=24mm d=0.2mm d=20mm turini

anglatadi? s=0.1mm s=20mm s=0.2mm

Tishli uzatmaning | * d, —d, d, +d, d,-d

o’glararo masofasi d,+d = i a,= “a, =

ganday topiladi? She 3 3 2

2

Mexanik uzatma | *Ishgalanis | Mexanik va | Tishli, Tishli,

turlarini h, ilashish | gidravlik zanjirli zanjirli,

Ko’rsating. uzatmalari | uzatmalar uzatmalar | tasmali
uzatmalar

Nugtaviy *Amper garshilik Vol’t Amper,vol’t

payvandlashda

ganday Kattalik

qiymati yuqori

bo’ladi?

Tasmali *0, 0, Oy | 01 Op 0y Oy 2, 0, Oy

uzatmalarda 0,

ganday

Kuchlanishlar xosil

bo’ladi.

Tasmali *Ponasimon | Doirasimon | Yassi ponasimon,

uzatmalarda eng doirasimon




Katta quvvat

ganday tasma
yordamida
uzatiladi?
Tish moduli nima? | *Tish O’zrarmas Standart
gadamining | son qiymati
p ra
nisbatani
Tishlarning sinib | *s. <[s]. |s.<[s] S,==<[s |
Ketmaslik shartini
Ko’rsating
Tishli g’ildirak P m=m-p m=n-q
ninr moduli *M=—
ganday topiladi? P
Tishli uzatmaning | * d,—d, d,-d,
o’glararo masofasi | _d,+d, | W= 5 =77
ganday topiladi? & = 2

«Mashina detallari »
fani bo’yicha

TEST savollari

«TASDIQLAYMAN>»
O’quv-uslubiy kengash raisi
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VAZIRLIGI
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5320100- Materialshunoslik va yangi materiallar tehnologiyasi, 5111000- Kasb
ta’limi, 5310500- Avtomobilsozlik va traktorsozlik, 5320200- Mashinasozlik
tehnologiyasi, mashinasozlik ishlab chigarishini jixozlash va avtomatlashtirish,
5310600- Yer usti transport tizimlari, 5320300- Texnologik mashinalar va jihozlar
yo’nalishlari uchun

Andijon - 2018 y

«Mashina detallari» fanidan test topshiriglari

= E ~ ._| Test topshirig’i To’g’ri Mugqobil Mugqobil Mugqobil

é é gg javob javob javob javob

g 58

1 1 Detallarni *Gayka, Gayka,bolt, | Gayka,bolt, | Gayka,bolt,
ko’rsating. bolt, prujina, prujina, prujina,

prujina podshipnik | podshipnik, | karbyurator
mufta

1 1 Tashqi kuchlarga | *Mustax Puxtalik Bikrlik Deformatsi
garshilik ko’rsata | kamlik yalanuv
olish gobilyati chanlik
...... deyiladi.

1 1 Xavfli kesimda *Ruxsat Puxtalik Mustaxkam | Chidamlilik
yo‘l qo‘yilishi etilgan lik
mumkin bo‘lgan | kuchlinish
kuchlanishning
eng katta giymati
...... deyiladi.




a =60 *M16x0.2 | R16x0.2 NO.2x16 R16-0.2
d=16mm

s=0.2mm bo’lgan

rezbani ko’rsating.

Ponasimon *Zo'rigtirilg | Ustma-ust Uchma-uch | Zo‘rigtirilm
shiponka an angan
go’llanilganda

ganday shponkali

birikma xosil

bo’ladi?

s - F <kl - *Shponkali | Payvand Rezbali Parchin
TOA > birikmada | birikmada birikmada | mixli
Mustaxkamlik birikmada
sharti ganday

birikma uchun

go’llaniladi?

Uzatish soni, *Uzatma Elektrodviga | Mufta Podshipnik
uzatilayotgan turini tel

quvvat, FIK,

burovchi moment

...... tanlashda

inobatga olinadi.

Zanyjirli, tishli, *1lishish Ishgalanish | Friksion Ishgalanish,
chervyakli uzatmalari | uzatmalari uzatmalari | Friksion
uzatmalar...... his uzatmalari
ob

lanadi.

100000 kVt gacha | *Tishli Friksion Tasmali Zanjirli
quvvat ......

uzatma yordamida

uzatiladi.

Detalning texnik | *Detalning | Detalning Detalning | Detalning
talablarga mos ishda mustahkamli | mustahkam | mustahkaml
keladigan xolatini | ishonchliligi | gi ligi, igi,
ma’lum vaqt puxtaligi puxtaligi,
saqglay olish bikrligi
X0Ssasi... ... deyila

di.

n=n;n, N3 — *Mustaxka | Parchin Boltlar soni | Bikrlik




formula mlik zapasi | mixlar soni
yordamida ganday
kattalik topiladi?
Detal materiali *Materialni | Materialning | Materialnin | Materialnin
mustahkamligi ng tashqi kuch ta’siri | g ichki g kuch
nima? kuchlarga | olingach, kuchlarga | ta'sirida
garshilik oldingi garshilik shaklini
ko‘rsata xolatini ko‘rsata 0‘zgartirma
olishi tiklay olishi | olishi S
lik
Rezbali, *Ajraladi Ajralmaydig | Mustaxkam | Puxta
shponkali, shlitsali | gan an birikmalar | birikmalar
birikmalar birikmalar | birikmalar
...... deyiladi.
Mustaxkam , *Parchin Rezbali Payvand Bikr chok
mustaxkam jips chok chok chok
choklar ......
turlaridir.
Agar shiponka *30mm 40mm 50mm 35mm
uzunligi 20mm
bo’lsa, gupchak
uzunligini toping.
Friktsion va *Ishqgala Ilashish Puxta Mustaxkam
tasmali nish
uzatmalar......
uzatmalari
deyiladi.
Doirasimon * Kichik Katta O’rtacha Chegaralan
tasmaning xizmat gan
muddati.......
Detallar quyidagi | *Maxsus va | Umumiy Maxsus Bolt va
turlarga bo’linadi. | umumiy detallar detallar gaykalarni,
detallar podshipnik
larni va
vallar
d=60mm gaysi *2112 2160 3160 4169
podshipnikning
ichki diametri ?
Agar m=4 mmva | *25 96 104 52
d=100mm bo’lsa
Z ni toping.
Agar d;=200mm *300mm 2000mm 100mm 600mm

d,=400mm bo’lsa,
a, Ni toping.




Agar d=100 mm, |*4 3 2 5
z=25ta bo’lsa,
tishli g’ildirak
modulini toping.
Agar Lg=40mm *30mm 50mm 40mm 60mm
bo’lsa, shponka
uzunligi ganchaga
teng?
Agar U=3 va *1000 2000 1060 1020
n;=3000 ayl/min | ayl/min ayl/min ayl/min ayl/min
bo’lsa n,=?
Agar, w=1rad/s | *5kVt 3 kvt 7 kvt 2,5 kVt
vaT=5kN.m
bo’lsa, P ni
toping.
Agar, P=5 kVt, *0,05 kN-m | 990 kN -m 0,10 kN-m | 10000
n=1000 ayl/min kN -m
bo’lsa, T ni
toping.
Agar, T;=20 nm *40 n-m 20 n-m 8 n-m 12 n-m
va U=2bo’lsa,
T, ni toping.
Agar, tishli *300mm 1000mm 200mm 150mm
uzatmada d,= 200
mm, d, =400 mm
bo’lsa, a, ni
toping.
Birikmalar ...... *Ajraladi Rezbali, Rezbali, Ajraladigan,
turlarga bo’linadi. | gan va parchin parchin ajralmaydi
ajralmaydi | mixli mixli, gan, butun
gan payvand
_F *Rezbali Shponkali Parchin Payvand
Sy=—=<[s], - .
A mixli

Mustaxkamlik
sharti ganday
birikmada
ishlatiladi?
Cho’zilish *Bolt tanasi | Gayka Rezba Shayba
kuchlanishi ......
da hosil bo’ladi.
¢ =M§[t] _ *Burchakli | Rezbali Tishli Zanjirli

W payvand birikma uzatma uzatma

Mustaxkamlik

birikma




sharti ...... ga
tegishli.

Valga tag’sir
etuvchi burovchi
moment T= 5000
Nm, ruxsat etilgan
kesilish
kuchlanishi

[t ]=25 N/mm?
bo’lsa, val
diametri d ni
toping.

*100mm

55.5mm

500mm

550mm

T _P Formula

w
yordamida ganday
kattalik topiladi?

*Burovchi
moment

Quvvat

Kuch

Deformatsiy
a

Egilish , buralish
kuchlanishi ......
ta’sir etadi.

*Vallarga

Podshipnikl
arga

O’qglarga

Muftaga

T,=T,-u-h -
formulada ganday
kattaliklar o’zaro
bog’langan.

*Burovchi
moment

Kuch

Mustaxkam
lik

Deformatsi
ya

Mustahkamlik,
deformatsiyalanuv
chanlik, plastiklik,
elastiklik,
chidamlilik,
gattiglik ......
go’yiladigan
talablardir.

*Detal
materialiga

Detalga

Birikmaga

Uzelga

Maxsus va
umumiy detallar
...... turlaridir.

*Detal

Birikma

Rezba

Uzatma

Shakl
o’lchamlarini
o’zgarishi ......
deyiladi.

*Deformatsi
ya

Buralish

Ezilish

Ko’chish

Tashqi

xalga,ichki
xalga,dumalovchi
element, separator

elementlaridir.

*Dumalash
podshipnik
lari

Rezba

Sirpanish
podshipnik
lari

Shponkali
birikma




D__ G ) *Yetaklov | Yetaklanuvc | Bo’luvchi | Tashqi
L 180° chi hi yulduzcha | aylana aylana
SIn
Z, yulduzcha
formula orgali
diametri topiladi.
F_F F *Yetakchi Sirt Yuza Yetaklanuv
1= ot ;
2 tarmoq chi tarmoq
formula orgali
...... taranglik
kuchi topiladi.
Zanjir, yulduzcha | *Zanjirli Tishli Friksion Tasmali
...... detallaridir. | uzatma uzatma uzatma uzatma
100kVt gacha *Zanjirli Tishli Tasmali Friksion
quwvat ...... uzatma uzatma uzatma uzatma
yordamida
uzatiladi.
u_Ze_ M _ *Zanjirli Friksion Tishli Tasmali
Zl nZ
formula
yordamida ......
uzatma uzatish
soni topiladi.
o _z_d, | *Tishh Tasmali Friksion Rezbali
n2 Z1 d1
formula
yordamida ......
uzatma uzatish
soni topiladi.
Ponasimon *Zo’rigtiril | Puxta Zo’rigtiril | Mustaxkam
shponka ishlatilsa, | gan magan
...... shponkali
birikma hosil
bo’ladi.
Yigirish mashinasi | *Maxsus Umumiy Alohida Standart
korpusi, Damas
avtomashinasi fara
shishasi, Nexia
avtomashinasi
klapani ......
detallaridir.
Biror vazifani *Mashina Mexanizm | Detal Uzel

bajarish uchun
yaratilgan qurilma
...... deyiladi.




Xarakat manbai,
xarakatni
uzatuvchi qism,
ish bajaruvchi
gism......
gismlaridir.

*Mashina

Mexanizm

Uzel

Detal

Ishgalanish,
ilashish uzatmalari
—bu...... uzatma

*Mexanik

Gidravlik

Tasmali

Tishli

formula
yordamida ......
materiallar uchun
ruxsat etilgan
kuchlanish
topiladi.

*Mo’rt

Plastik

Hamma

Umumiy

[s1.,=(0,9+10)[s]
- formula
yordamida ......
chok uchun ruxsat
etilgan kuchlanish
topiladi.

*Payvand

Shponka

Parchin

Rezba

Ustma-ust,
uchma-uch,
burchakli,
Birikmalar ......
birikma turlaridir.

*Payvand

Parchin

Parchin
mixli

Rezbali

Elektr yoyi
yordamida,
nuqtaviy, gaz
yordamida
payvandlash ......
usullaridir.

*Payvand
lash

Parchinlash

Biriktirish

Yig’ish

Uchma-uch,
ustma-ust
birikmalar ......
birikma turlaridir.

*Parchin
mixli

Rezbali

Shponkali

Payvand

4-F

= <[t] -
n.de [ ]k

formula

yordamida ......

birikma kesilish

tK

*Parchin
mixli

Payvand

Rezbali

Shponkali




kuchlanishi
bo’yicha
mustaxkamlikka
hisoblanadi.

Parchin mixli
birikmalarda
kesilish
kuchlanishi
bo’yicha
mustaxkamlik
sharti yordamida
ganday
muxandislik
masalalarini
yechish mumkin?

*Parchin
mixlar soni,
ta’sir
giluvchi
kuch,par
chin mix
diametri
aniglanadi

Parchin
mixlar soni
aniglanadi

Barcha
masalalar
yechiladi

Parchin
mixlar soni,
tahsir
qiluvchi
kuch
aniglanadi

F
Se =gk
- formula
yordamida ......
birikmalarda
ezilish kuchlanishi
bo’yicha
mustaxkamlikka
hisoblanadi.

*Parchin
mixli

Payvand

Rezbali

Shponkali

[s ]=S% - formula

yordamida ......
material uchun
ruxsat etilgan
kuchlanish
topiladi.

*Plastik

Mo’rt

Standart

Hamma

Sirpanish,
dumalash
podshipniklari
...... turlaridir.

*Podshipnik
lar

Rolikli
podshipnik
lar

Birikma

Uzel

Rezina qobigq,
rezinalangan ip
to’gima,
kordshnur,
sigilishga
ishlaydigan rezina
gism......
tasmaga
tegishlidir.

*Ponasimon

Yassi

Doirasimon

Hamma

Tasmali

*Ponasimon

Doirasimon

Tishli

Zanjirli




uzatmalarda
nisbatan kattaroq
quvvatlar ganday
tasmalar
yordamida
uzatiladi?

tasma

tasma

uzatma

uzatma

Tezlikni
pasaytirib,
burovchi
momentni
oshiradigan
mexanizm ......
deyiladi.

*Reduktor

Multiplika

tor

Uzatish
qutisi

Mufta

Rezbali birikmalar
necha turga
bo’linadi?

*3

Rezba
parametrlari
nechta?

*7

Qirqilish,egilish,
ezilish
kuchlanishlari
...... da hosil
bo’ladi.

*Rezba

Shponka

Mufta

Yulduzcha

gs [4F .

p '[S ]ch
formula
yordamida ganday
kattalik topiladi?

*Rezba
diametri

Tishli
g’ildirak
diametri

Val
diametri

Yulduzcha
diametri

Ajraladigan
birikmalarga
....... birikma

*Rezbali

Zanjirli

Chervakli

Tishli

m=2 - formula
p
yordamida ......

topiladi.

*Tish
moduli

O’glararo
masofa

Rezba
gadami

Tish soni

Agar m=3mm,
z=20ta bo’lsa, d,
topilsin.

*66mm

60mm

23mm

17mm

Tasmali uzatma
yordamida ganday
quvvatni uzatish

*50 kVt

100 kVt

100000 kvt

150 kVt




mumkin?

s,<[s],,sc=<Is]:
- formulalar ......

uzatma ishlashi
shartlaridir.

*Tishli

Zanjirli

Tasmali

Chervakli

Agar, z,=40ta va
Z,=80ta bo’lsa, U
ni toping.

*2

40

120

0.5

Agar, P;=10 kVt
va P,=8 kVt
bo’lsa, uzatma
F.1.LK. ni toping.

*0.8

18

80

U="1 - formula
n2

yordamida
uzatmaning ......
topiladi.

*Uzatish
soni

F.1LK.

Quvvat

Burovchi
moment

h="2 _formula
P,

yordamida
uzatmaning ......
topiladi.

*FLK.

Burovchi
moment

Quvvat

Uzatish soni

Bir necha
detallardan iborat,
yig’ish jarayoni
go’llanilgan
mashina
gismi......
deyiladi.

*Uzel

Detal

Qism

Bo’lak

O’glarda ......
kuchlanish ta’sir
etadi.

*Egilish

Buralish

Egilish ,
buralish

Siqilish,
buralish

Bolt, gayka,
shpilka, tishli
g’ildirak ......
detallardir.

*Umumiy

Maxsus

O’rta

Standart

S, M, F . s |
“W IS ch
- formula

yordamida ......

birikma
mustaxkamlikka
tekshiriladi.

!

*Ustma-ust
payvand

Uchma-uch
payvand

Shponkali

Parchin
mixli




Sh :%S[s ]ch -
formula
yordamida ......
birikma
mustaxkamlikka
tekshiriladi.

*Uchma-
uch

payvand

Ustma-ust
payvand

Parchin
mixli

Shponkali

D,=D,(1-¢)
formula
yordamida ......
uzatma
yetaklanuvchi
g’ildirak diametri
topiladi.

*Friksion

Chervakli

Tishli

Tasmali

Q:$ - formula

yordamida ......
uzatmada siquvchi
kuch topiladi.

*Friksion

Chervakli

Tasmali

Tishli

Chervyakli
uzatmada
m=2mm, z,=50ta
bo’lsa, d topilsin.

*100mm

25mm

48mm

30mm

y=th_% _

n2 Zl
formula
yordamida ......
uzatma uzatish

soni topiladi.

*Chervakli

Tishli

Tasmali

Friksion

Chervyak,
chervyak
g’ildiragi ......
uzatma
detallaridir.

*Chervyak

Tasmali

Tishli

Zanjirli

Chervyakli
uzatmada
n;=1000ayl/min
va n,=500ay!/min
bo’lsa, U topilsin.

*2

1500

500

5000

Agar q=10,
m=2mm bo’lsa, d
topilsin.

*20mm

12mm

8mm

18mm

F
=—< -
SEZ A_[S]ez

*Shlitsali

Payvand

Tishli

Chervakli




formula

yordamida ......

birikma

mustaxkamlikka

tekshiriladi.

Zo’rigtirilmagan | *Segmentsi | Ponasimon | Tishli Doirasimon

shponkali mon,

birikmada ...... prizmatik

shponkalar

ishlatiladi.

Konstruksiya *Ko’tarish, | Yuk Yuk ortish | Ko’tarish,

bo’yicha yuk yuk- ko’tarish va tashish, | tushirish

ko’tarish ko’tarish krani, ko’tarish va

mashinasini krani, yuk | ko’tarish va | tushirish

ganday turlari ortish va tushirish

mavjud? tashish

Yuk ko’tarish *1lgak, llgak, polat | Baraban, Yuklar,

mashinalarining po’lat arqon, blok, ilgak,

asosiy detal va arqon, bara | dvigatel, dvigatel, baraban,

qismlarini ban, blok, yuklar yuklar, blok,

ko’rsating. polispastlar, to’xtatgich | to’xtatgich
to’xtatgich va va
va to’rmozlar | to’rmozlar
to’rmozlar

Manipulyatorni * Yukni Yukni Yukni Yukni

vazifasi ganday? | yuklash, yuklash va | ko’tarish va | kerakli
tushirish va | tusirishni tushirish joyga olib
kerakli boshgarish | mashinasi | boradigan
joyga o’zi kabinasi mashina
olib borish

Yuk ko’tarish *Domkrat, | Tal, ilgich, | Domkrat, Lebyodka,

mexanzmlarini tal, po’lat argon | ilgich, ilgich,

ko’rsating. lebyodka po’lat po’lat argon

arqon
_ F <[t] *Rezba Tish Bolt Tasma
kes k- p- d- p-z

- formula

yordamida ......

mustaxkamligi

tekshiriladi.

M22x0.1- rezbada | *22mm 2.2mm 220mm 21.9mm

tashqi diametr

nechaga teng?

Shkivlar, tasma *Tasmali Zanjirli Tishli Friksion




...... uzatma
detallaridir.

Xarakatni
15metrgacha ......
uzatma yordamida
uzatiladi.

*Tasmali

Tishli

Friksion

Chervakli

Tasmali uzatmada
n,=1500ayl/min n,
yordamida ganday
quvvatlar
uzatiladi?

*50 kvt

100 kVt

25 kVt

100000 kvt

sl, SH Sv -
kuchlanishlar

...... uzatmada
hosil bo’ladi.

*Tasmali

Friksion

Tishli

Zanjirli

Tish gadamining
p ganishati ......
deyiladi.

*Tish
moduli

Tish gadami

O’zgarmas
son

O’zgaruv
chan son

Sk < [S ]F B
tishlarning ......
sharti deyiladi.

*Sinib
ketmaslik

Uvalanib
ketmaslik

Mustaxkam
lik

Bikrlik

2110- podshipnik
ichki diametrini
toping.

*50 mm

25 mm

12 mm

6 mm

3120-podshipnik
ning ichki
diametri nechaga
teng?

*100 mm

24 mm

36 mm

18 m

Ishgalanish,
ilashish uzatmalari

uzatmalardir.

*Mexanik

Tishli,
zanjirli

Fizik

Gidravlik

Agar, T; =50
kN.m va U=2
bo’lsa, T, topilsin.

*100 KN.m

48 KN.m

25 KN.m

52 KN.m

Ishga layoqatlilik,
ishda ishonchlilik,
texnologiklik
iqtisodlilik, dizayn
...... ga go’yilgan
talabdir.

*Detallar

Detal
materialiga

Tishli
uzatma

Zanjirli
uzatma

Zanijirli, tishli,
chervyakli
uzatmalar ......

*|lashish

Ishgalanish

Fizik

Pnevmatik




uzatmalaridir.

Yassi tasmaning | *Katta Kichik O’rta Cheksiz
xizmat muddati

...... shponkali *Zo’rigtiril | Zo’riqtiril Ponasimon | Ajraladigan
birikmalarda val magan gan

bilan «vtulka»

ning o0’zaro

markazlashuvi

yaxshi

ta’minlanmaydi.

Nugtaviy *Kuchlanis | Tok kuchi Amper Qarshilik
payvandlashda h

...... giymati

kichik bo’ladi.

Reduktorda U=2 | *500 998 ayl/min | 1002 2000
va ayl/min ayl/min ayl/min
n;=1000ayl/min

bo’lsa, n, ni

toping.

Elektr yoyi *Kuchla Tok kuchi Qarshilik | Amper
yordamida nish

payvandlashda

...... giymati

yugori bo’ladi.

T,=T,Un - *Yetakla Yetaklovchi | O’rta Birinchi
formula orqali nuvchi

...... valdagi

burovchi moment

topiladi.

Yuk ko’tarish *Lentali, Kolodkali Qo’l bilan | Lentali
mashinalari kolodkali

tormozlari

quyidagi turlarga

bo’linadi.

Agar, z; = 20ta, z, | *1500 1000 60 ayl/min | 2940
=40ta va n; ayl/min ayl/min ayl/min
=3000ay!/min

bo’lsa, U topilsin.

Konveyer ...... *Yuklarni i | Tasmalarni | Uzatmalarn | Yulduzchan
siljitish, [

xarakatlantirish
uchun xizmat
qgiladi.




Agar, U=3, *90ta 33ta 10 KNm 27ta
z,=30ta bo’lsa, z, 10ta
ni toping.
Agar, n;=1000 *6 KNm 5 kNm 7 KNm 10 kNm
ayl/min va n,=500
ayl/min va T,=3
kNm bo’lsa, T, ni
toping.
Ajralmaydigan *Parchin Rezbali, Rezbali, Parchin
birikma turlarini mixli, shponkali, shponkali, | mixli,
ko’rsating. payvand shlitsali shlitsali, payvand,
birikmalar | birikmalar payvand rezbali
birikmalar | birikmalar
«Mashina *Muxandisl | Mexanizm | Mashina, Texnikada
detallari» fani Ik larning bino- uchramaydi
nimani o’rgatadi? | praktikasida | tuzilishi, inshootva | gan
uchraydigan | ularning ularning detallarning
detallarning | kinematika | konstruktsi | birikmalari,
tuzilishini si va yalarini uzatmalar
o’rganish,ul | dinamikasi | mustaxkam | va
arni va ni likka, detallarini
uzatmalar loyixalash bikirlikka | loyigalash
detallarini | va ularni va gagidagi
hisoblash analiz va ustivorlikka | fandir.
va sintezini xisoblash
loyixalash | o’rgatadi usullarini
hagidagi o’rgatadi.
fandir.
Detal deb nimaga | *Bir xil Bir xil Bir xil Uzel
aytiladi? materialdan | materialdan | materiallar-
iborat, iborat dan iborat,
yig’ish mashina yig’ish
jarayoni gismlari jarayoni
go’llanilma qo’llanilga
gan n mashina
mashina qismi
gismi
Uzel deb nimaga | *Bir necha | Bir necha Mashina Bir necha
aytiladi? detallardan | detallardan | ning gismi | detallar .
iborat, iborat,
yig’ish yig’ish
jarayoni jarayoni
go’llanilgan | go’llanilgan
mashina mashina
gismi. gismi.




Yuritma deb *Mashina Mashina Harakatlan | Mashina
nimaga aytiladi? | yoki yoki maydigan | yoki
mexanizmni | mexanizm | qurilmaga | mexanizmni
harakatlana | aytiladi aytiladi harakatlanm
digan aydigan
qurilmaga qurilmaga
aytiladi aytiladi
Mashina ganday | *Xarakat Elektrodvi | Xarakat Asosiy
gismlarga manbal, gatel, vallar | manbai, gism,
bo’linadi? xarakatni xarakatni yordamchi
uzatuvchi uzatuvchi | gism
gism, ish qism
bajaruvchi
gism
Uzatma deb *1kkita Ko’p tishli | Qildirak va | Ikkita tishli
nimaga aytiladi? | tishli gildirak va | tayanchdan | gildirak dan
gildirak va | tayanchdan | tashkil tashkil
tayanchdan | tashkil topgan topgan
tashkil topgan mexanizm | mexanizm
topgan mexanizm | ga aytiladi. | ga aytiladi.
mexanizma | ga aytiladi.
aytiladi.
Mexanik uzatma | * Mexanik va | Tishli, Tishli,
turlarini Ishgalanish, | gidravlik zanjirli zanjirli,
ko’rsating. ilashish uzatmalar uzatmalar | tasmali
uzatmalari uzatmalar
Reduktorning *Tezlikni Quvvatni Quvvatni Tezlikni
vazifasi nima? pasaytirib, | pasaytirib, | oshiradi. oshiradi
burovchi tezlikni
mometi oshiradi.
oshiradi.
Mufta deb nimaga | *Aylantiruv | Val va Aylantiruv | Aylantiruvc
aytiladi? chi moment | uzatmalarni | chi hi moment
yo’nalishini | biriktirish momentsiz | yo’nalishini
0’zgartir uchun yo’nalishini | 0’zgartirib
masdan mo’ljallan 0’zgartir val va
vallarni gan qurilma. | masdan uzatmalarni
biriktirish biriktirish | biriktirilma
uchun uchun gan
mo’ljallan mo’ljallan | qurilmadir.
gan gan
qurilma. qurilma.
Mashina *QO’zgaruv | O’zgaruv O’zgarmas | Simmetrik
detallariga ganday | chan va chan yuklanish | ta'sir
yuklanishlar ta'sir | o’zgarmas | yuklanish qiluvchi




qgiladi? yuklanish
Umumiy *Bolt, Bolt, gayka, | Shina, Shina,
detallarni gayka, shpilka, podshipnik, | podshipnik,
ko’rsating. shpilka, tishli klapan, bolt | klapan
tishli gildirak,
gildirak,
podshipnik
Mashinasozlikda | *Elektrik, Gidravlik va | Elektrik va | Tasmali va
ganday uzatma mexanik mexanik pnevmatik | zanjirli
turlari mavjud? gidravlik , uzatma uzatma uzatma
pnevmatik
uzatma
Tishli uzatmalar *Katta Ishni Foydali ish | Aylanma
nima uchun quvvatni bajarish koeffitsient | harakatni
ishlatiladi? uzatish uchun ni oshirish | uzatish
uchun uchun uchun
Tishli uzatmani *Foydali Tayyorlash | Arzon Katta
afzalliklari va ish oson,kichik | turadi, tezlikda
kamchiliklari koeffitsienti | tezlikda Foydali ish | shovqin
nima? yugori , ishlaydi koeffitsient | chigarmaydi
tayyorlash I past , va kichik
murakkab quvvatni
uzatadi
Silindrsimon tishli | *Bo’ladi Bo’lmaydi | Fagat Magsus tish
uzatma ichki kichik bo’lsa
tomondan quvvat
ilashishda uzatsa
bo’ladimi?
G’ildirak tishlarini | *Uzatma Moysiz Yumshog | Vibratsiya
sinishga nima noto’qri ishlasa material katta bo’lsa
sabab bo’ladi? Xisoblansa bo’lsa
G”ildirak tishlarini | *Kontakt Moysiz Eguvchi Zarbalar
sirtini eyilishga kuchlanish | ishlaganda | kuchlanish | ta'siri
nima sabab
bo’ladi?
Qiya tishli *Katta Moysiz xam | O’q 0’q bo’ylab
silindrsimon tezlikda ishlay bo’ylab yo’nalgan
uzatmani afzalligi | katta quvvat | veradi yo’nalgan | kuch katta
qaysi? uzatadi kuchyo’q | bo’ladi
bo’ladi
Konussimon tishli | *Vallarni Katta Vallarni Katta
uzatmalar gaysi o’glari tezlikda o’glari quvvat
qollarda kesishuv ishlaganda | aygash uzatishda
qo’llaniladi? joylashgan joylashgan




da da
Konussimon tishli | *O’q Tishlari tez | Materiali Kichik
uzatmani bo’ylab sinadi va gimmat va | tezlikda
kamchiligini va yo’nalgan vallarni zarbalarni | ishlaydi va
afzalligini kuch ta'sir | o’qglari gabul giladi | tishlari
ko’rsating. giladi va aygash eyilmaydi
harakatni joylashgan
kesishgan
vallar
orasida
uzatadi
Chervyakli *Uzatish Foydaliish | Katta Eyilish
uzatmani soni katta koeffitsienti | quvvatni bo’Imaydi
afzalligini bo’ladi yugori uzatadi
ko’rsating.
Chervyakli *Vallar Katta Vallar Katta
uzatmalar gaysi aygash tezlikda parallel quvvat
xollarda joylashgan | ishlaganda | joylashgan | uzatishda
go’llaniladi? da da
Chervyak *Pastda, Tepada Yonda Pastda
gildirakka tepada va joylashadi | joylashadi | joylashadi
nisbatan ganday yonda
joylashadi? joylashadi
Tasmali uzatma *Vallar Vallar orasi | Katta Moylash
gaysi gollarda orasida Kichik quvvatni kam
go’llaniladi? katta bo’lganda uzatishda | bo’lganda
masofa
bo’lganda
Tasmali uzatmani | *Harakatni | Katta Kichik joy | Tasmanii
afzalligini va uzoq quvvatni egallaydi chidamliligi
kamchiligini masofaga uzatadi va shkiv katta va
ko’rsating. uzatadi va | vauzatish yeiladi moy ko’p
tasma tez soni doimiy sarflanadi
yeiladi
Tasmali uzatma *|Ishqgala Tasmani Shkiv Sirpanish
harakatni nima nish kuchi | yumshoqligi | xisobiga xisobiga
xisobiga uzatadi? | xisobiga xisobiga
Friktsion uzatma *Ishqgalani | Egiluvchanl | Sirpanish Elastik
harakatni nima sh gisobiga | ik gisobiga | gisobiga bo’lsa
gisobiga uzatadi?
Friktsion *Bo’ladi Qattiq Bo’lmaydi | Moylash
uzatmada eyilish materialdan kerak
bo’ladimi? tayyorlansa




Zanjirli uzatma *Katta Kichik joy | Sirpanish Ishlashda
afzalligini va quvvatni egallaydi kam shovqin
kamchiligini uzatadi va bo’ladi va | chigmaydi
ko’rsating. zanjir kuchlar va kichik
elementlari oshib quvvat
tez yeiladi ketadi uzatadi
Zanjirli uzatma *Zanjirni Quvvatni Masofani Nechta
nimaga asoslanib | turiga gqarab | uzatishga uzogligiga | valni
turlarga bo’linadi? garab garab harakatga
keltirishiga
garab
Vallarni asosiy *Detallarni | Aylanishni | Tezlikni quvvatni
vazifasi nima? ushlab ta’'minlash ta'minlash | uzatish
turish va
burovchi
momentni
uzatish
Shponkali *G’ildirakla | Sirpanishni | Moylashni | Ishgalanish
birikmani vazifasi | rni valga ta'minlaydi | ta'minlaydi | gis
nimadan iborat? maxkamlay
di obiga
Shponkali birikma | *Ishlashi Zarbalarni Tez yeiladi | Tayyorlash
afzalligini ishonchli, yaxshi gabul gimmat
ko’rsating. tuzilish giladi
sodda
Vallarda *Katta Tuzilishi Tayyorlash | Arzon
go’llaniladigan guvvatni sodda va oson va turadi va
shlitsali (tishli) uzatadi va |detal valda |yig’ish moy ko’p
birikma afzalligini | tayyorlash | yomon qiyin sarflanadi
va kamchiligini gimmat markazlanad
ko’rsating. turadi i
Podshipniklarni *Tayanch Tebranishni | Detallarni | Valni suradi
vazifasi nima? vazifasini gabul giladi | maxkamlay
bajaradi di
Sirpanish *Tuzilishi Ishlash Moy kam | Arzon
podshipniklarni soda va muddati sarflanadi | materialdan
afzalliklarini va moy ko’p cheksizva |va tayyorlanadi
kamchiligini sarflanadi tuzilishi zarbalarni | va detal
ko’rsating. murakkab yaxshi yaxshi
gabul maxkamlan
qilmaydi maydi
Dumalash *Valni Detallarni Tebranishni | Valni
podshipniklarni tayanch maxkamlayd | gabul giladi | surilmasligi




vazifasi nima? vazifasini [ ni
bajaradi taminlaydi
Dumalash *Uzaro Katta Moy ko’p | Juda arzon
podshipniklarni almashishli | tezlikda sarflanadi | turadi va
afzalliklarini va | k yuqori yaxshi moy ko’p
kamchiliklarini darajada va | ishlaydi sarflanadi
ko’rsating. zarbani
gabul
gilmaydi
Ajraladigan *Rezball, Parchin Rezbali, Parchin
birikma turlarini | shponkali, | mixli, shponkali, | mixli,
ko’rsating. shlitsali payvand shlitsali, payvand,
birikmalar | birikmalar payvand rezbali
birikmalar | birikmalar
«MD» *Umumiy | Maxsus Maxsus va | Bolt va
Predmeti ganday | detallarni detallarni umumiy gaykalar,
ganday detallarni detallar podshipnikl
o’rganadi? ar, vallar.
2108— *40mm 24mm 48mm 11mm
podshipnikni ichki
diametrini topinr.
2109- podshipnik | *45 mm 12 mm 25 mm 6 mm
ichki diametrini
toping.
3106-podshipnik | *30 mm 24 mm 18 m 36 mm
ninr ichki diametri
nechara tenr?
m=2 mm modulga | *25 100 12,5 200
va bo’luvchi
aylanasi diametri
d=50mm bo’lgan
tishli g’ildirakning
tishlari sonini
toping.
Agar d;=150mm *200mm 100mm 300mm 20000mm
d,=250mm bo’lsa,
ay Ni topamiz.
Arar di=72 mm, *3 2 4 5
z=24 ta bo’lsa,
tishli g’ildirak
modulini toping
Agar Lg=60mm *50mm 30mm 40mm 70mm

bo’lsa, shponka
uzunligi ganchara




teng?

Arar U=2 va *1000 1002 2000 998 ayl/min

n;=2000 ayl/min | ayl/min ayl/min ayl/min

b0’lsa n,=?

Arar z,=40, ;=20 | *1500ayl/m | 1000ayl/min | 1060ayl/mi | 1020ayl/mi

va n;=3000 in n= n

ayl/min bulsa n,=?

Agar tishli *2mm 25mm 1250mm 75mm

uzatmada Z=50 ta

va d=25mm

bo’lsa,tish

modulini toping.

Arar, w=2rad/s | *10 kvt 2,5 Kvt. 3 kvt 7 Kvt.

vaT=5Kn.m

bo’lsa, R ni

toping.

Agar, R=10kvt, | *0,1 KN.m | 990 KN.n 1010 KN.m | 10000 KN.m

n=1000 ayl/ min

bo’lsa, T ni

toping.

Agar, T;=10n.m | *20 n.m 5n.m 8 n.m 12n.m

va U=2bo’lsa,

T, ni toping.

Arar, tishli *150 mm | 100 mm 20000 mm | 300 mm

uzatmada d,= 300

mm, d, =500 mm

bo’lsa, a, ni

toping.

Ajralmaydigan *Parchin Rez’bali, Rez’bali, Parchin

birikma turlarini mixli, shponkali, shponkali, | mixli,

Ko’rsating. payvand shlitsali shlitsali, payvand,
birikmalar. | birikmalar. | payvand rez’bali

birikmalar. | birikmalar.

Birikma turlarini | *Ajraladira | Rezbali, Rez’bali, Ajraladiran,

Ko’rsating. nva parchin parchin ajaralmaydi
ajralmaydig | mixli, mixli, gan, butun
an payvand payvand, birikmalar
birikmalar | birikmalar Kleyli

birikmalar

Birikma turlarini | *Ajraladira | Zo’rigtirilga | Sermentsi | Ponasimon

Ko’rsating. nva nvazo’rigti | mon va va
ajralmaydig | rilmagan prizmatik | sermentsim
an on




Bolt tanasi
mustaxkamligi
shartini Ko’rsating.

Burchakli payvand
birikmani
mustaxkamlikka
xisoblash
formulasini
Ko’rsating.

mak — =
M

Val diametrini
taxminiy usul
bilan xisoblash
formulasini
Ko’rsating.

L
0.2

d=3/T -0.2|t |

Valra ta’sir
etuvchi burovchi
moment. T= 625
H.m, ruxsat
etilgan kesilish
Kuchlanishi

[t ]=25 n/mm?
bo’lsa, val
diametri—d ni
toping.

*50 mm

550 mm

500 mm

55,5 mm

Valdari burovchi
moment ganday
topiladi?

T2
w

T:P.q

T=P-v

T=P-»

Vallar ganday
Kuchlanishlar
ta’siri ostida
bo’ladi?

*Egilish,
buralish
kuchlanishi

Buralish
kuchlanishi

Egilish
kKuchlanishi

Siqilish,
buralish
kuchlanishi

Vallardari
burovchi
momentlar
orasidari
bog’lanishni
Ko’rsating.

*

T,=T,-u-h

T,=T,-u-h

T,=T,h

T,=T-u-h

Detalga
qo’yiladigan
talablarni
Ko’rsating.

*Ishga
layoqatlilik,
ishda
ishonchlilik,
texnologikli
K

Puxtalik,
pishiglik,
bikrlik

Igtisodlilik,
bikrlik

Layoqatlilik

ishonchlilik,
bikrlik




igtisodlilik,

dizayn.

Ilashish *zanjirli, Tasmali, tishli tasmali

uzatmalarini tishli, tishli uzatmalar | uzatmalar

Ko’rsating chervyakli | uzatmalar

uzatmalar

Ishgalanish * friktsion, | friktsion, zanjirli, zanjirli,

uzatmalarini tasmali. tasmali, tishli. tishli,

Ko’rsating. zanjirli. chervyakli
uzatmalar

Qanday tasma *Yassi ponasimon | doirasimon | Tishli tasma

turining xizmat tasma tasma tasma

muddati katta ?

Qanday shponkali | *Zo’rigtiril | Zo’rigtirilga | ponasimon | Ajraladigan.

birikmalarda val magan n

bilan «vtulka»

ning o’zaro

markazlashuvi

yaxshi

ta’minlanadi?

M24 x 0.1 *a =60’ a =57° a = 45° Rez’ba

belgilanish nimani | d=24mm d=0.2mm d=20mm turini

anglatadi? s=0.1mm s=20mm s=0.2mm

Tishli uzatmaning | * d, —d, d, +d, d,-d

o’glararo masofasi d,+d = i a,= “a, =

ganday topiladi? She 3 3 2

2

Mexanik uzatma | *Ishgalanis | Mexanik va | Tishli, Tishli,

turlarini h, ilashish | gidravlik zanjirli zanjirli,

Ko’rsating. uzatmalari | uzatmalar uzatmalar | tasmali
uzatmalar

Nugtaviy *Amper garshilik Vol’t Amper,vol’t

payvandlashda

ganday Kattalik

qiymati yuqori

bo’ladi?

Tasmali *0, 0, Oy | 01 Op 0y Oy 2, 0, Oy

uzatmalarda 0,

ganday

Kuchlanishlar xosil

bo’ladi.

Tasmali *Ponasimon | Doirasimon | Yassi ponasimon,

uzatmalarda eng doirasimon




Katta quvvat
ganday tasma
yordamida
uzatiladi?
Tish moduli nima? | *Tish O’zrarmas | Tish Standart
gadamining | son gadami. qiymati
p ra
nisbatani
Tishlarning sinib | *s. <[s]. |s.<[s] su<lsl. |s.=<ls |
Ketmaslik shartini
Ko’rsating
Tishli g’ildirak P m=m-p P m=n-q
ninr moduli «M=— m=—
ganday topiladi? P P
Tishli uzatmaning | * d,—d, d, +d, d,-d,
o’glararo masofasi | _d,+d, T 5 AT & T
ganday topiladi? & = 2




