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1.Uskunalar dizayni o'zgaruvchilari hagida tushuncha

5-darsda mavjud mashinalarda umumiy uskuna
samaradorligini  (OEE) oshirish muhokama qilindi.
Ushbu bob muhokamani davom ettiradi, ammo yangi
mashinalar uchun mexanik ishonchlilikka e'tibor
garatiladi.

Ishonchlilik  va  bargarorlik (R&M)
dasturining umumiy maqgsadi uchta asosiy
yo'nalishga garatilgan:
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Jamoa foydalanishi mumkin bo'lgan ko'plab vositalar va
metodologiyalar mavjud. Ba'zilari juda oddiy, ba'zilari esa juda
rivojlangan. Ba'zilari 3-darsda muhokama gilinganlar bilan bir
xil bo'lishi mumkin. Har holda, bu mavzuda juda oddiy yoki
juda murakkab bo'lmagan tez-tez uchraydigan metodologiyalar
tanlab muhokama gilinadi.

Siz foydalanishingiz mumkin bo'lgan turli xil
vositalar va  metodologiyalar  hagida
tasavvurga ega bo'lish uchun bu yerda
gisgacha ro'yxat:
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Image of affinity diagrams how to create illustration .
infographic retrieved from https://cdn.slidemodel.com/wp-
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Kuch-maydon tahlili

Majburiy maydon tahlili tadbirkorlarga o'zgarishlarni yoglovchi va
garshi kuchlarni tahlil gilish va o'z garoringizni gabul gilishingizga
yordam beradigan foydali garor gabul gilish vositasidir. Kuchli
maydon tahlili 1940-yillarda Kurt Levin tomonidan ishlab
chigilgan. Force Field orgali tadbirkorlar o'zlari olgan barcha
kuchlarni sanab o'tishlari va muvaffagiyatli o'zgarishlarni amalga
oshirish uchun har bir kuchning kuchli va zaif tomonlarini tahlil
gilishlari mumkin.

y
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Harakatlantiruvchi
kuchlarni aniglang

2-gadam

O'zgartirish
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Kano modeli korxonalarda mahsulot xususiyatlariga ustuvor ahamiyat berish uchun eng
kam go'llaniladigan tahlillardan biridir.

Mijozlar gaysi xususiyatlarni mutlago sevishini/nafratlanishini/neytral ekanligini A
bilsangiz nima bo'ladi?
‘ 5/ Xuddi shunday siz o‘z

xususiyatlaringizni
quyidagilarga

4/ So'ngra, javoblarni to'r tasniflashingiz mumkin:
shaklida tuzing Jozibador xususiyatlar:
Mumkin bo‘lgan
xususiyatlar: Asosiy

3/ H?Ir bir xususiyat uchun taxminlar Ishlash
savollarnisorang. xususiyatlari: Qanchalik
»a/ Bu xususiyat nima edi? yaxshirog.
2/ Siz magsad gilmoqchi yoki sizda bu xususiyat
bo'lgan segmentni eng kamrog bo'lsa?
yaxshi ifodalovchi. b/ Agaé BU'IXUSUE_Ig&K
1/ Kano modeli bilan mijozlar to'plamini e o o« A,
tasdiglamogqchi bo'lgan tanlang. Agar siz mutlago §|hz|c})a bundan koprog bolsa-
xususiyatlar yoki giymat yangi xususiyatlarni '
takliflari to'plamini tasdiglasangiz,
aniglang. Funksiyalar juda magsadingizga garab
ko'p emasligiga ishonch (sotib olish/saglash)
hosil giling, ideal holda 10 mavjud sodig/tasodifiy
tagacha eng muhimini foydalanuvchilaringizni
tanlang, lekin 20 ta tekshirishingiz mumkin.
xususiyatdan oshmasligi Yoki kengrog potentsial
kerak. aholini o'rganishingiz

mumkin.

6/ Siz 0'z
xususiyatlaringizni 2x2
panjarada chizishingiz

mumkin




Benchmarking - bu sizning kompaniyangiz muvaffagiyatini boshga shunga o'xshash kompaniyalarga nisbatan
o'lchaydigan jarayon bo'lib, unumdorligingizni yaxshilash orgali yopilishi mumkin bo'lgan bo'shlig bor yoki
yo'gligini aniglash uchun. Boshga kompaniyalarni o'rganish sizning kompaniyangiz samaradorligini oshirish va
sohangizda katta o'yinchi bo'lish uchun nima kerakligini ta'kidlashi mumkin.
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Image of Benchmarking retrieved from https://cdn.qualitygurus.com/wp-
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Pugh matritsasi

Pugh matritsasi - bu variantlar to'plamidan eng yaxshi

variantni aniglash uchun ishlatiladigan garor matritsasi

usuli. U har bir variantni asosiy ko'rsatkichga ko'ra

baholaydi va reyting giladi.

Pugh Matrix

Alternatives v |Baseline v |Reliability ~ |Delivery time ~ (Price ~|Terms  ~|Quality ~|Communication ~ [Totals * [Rank ~
Clothes 101 0|a 1 0ja 1 0 oA 1 3 1
Best Clothes 0 0 0/a 1 0ja 1 0 2 2
Clothing for All | 0 (1]h 4 1w -1| 0| 1w -1 2| 4
Dress for Less 0|V -1|A 1A 1 0|V -1|Vv 1\ -1 3
Values Comments:

v -1

0

1

Image of Pugh Matrix retrieved from www.tutorialsforexcel.com on April 27, 2023

Pugh matritsasi dizayn muhandisi va menejeri bo'lgan
Styuart Pugh tomonidan ixtiro gilingan. Siz undan
Investitsiya, muhandislik, mahsulot va sotuvchi
variantlarini tartiblash uchun foydalanishingiz
mumkin. Yoki ko'p o'lchovli ob'ektning boshga har
ganday to'plami. U barcha variantlaringizni toifalar
bo'yicha asosiy ko'rsatkich bilan solishtirish orgali
tartiblanadi.
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Uskunalar dizayni o'zgaruvchilarini tushunish

Dizayn o'zgaruvchilari uskunalar dizayneri tushunishi uchun juda muhimdir. Uskunani
yetkazib beruvchi loyihaning barcha o'zgaruvchilari aniglanganligini ta'minlash uchun

uskunani tahlil gilishni yakunlashi kerak.

Ushbu
tahlilning
tipik
masalalari

Parcha-bo'lak o'zgarishi: Bu uskunaga joylashtirilgan holda bir komponentdan ikkinchisiga ishlab chigilgan
o'zgarishlarni 0'z ichiga oladi. Masalan, ishlab chigaruvchi tsilindrni ishlab chigaradi va u nosozliklar orasidagi
o'rtacha vaqtga ega (MTBF) 100 soat; xuddi shu silindr keyinrog ishlab chigarilishi mumkin va MTBF 80 soat
bo'lishi mumkin.

O'Ichov kuchining pasayishi: Bu vaqgt o'tishi bilan komponent, quyi tizim yoki yig'ilishning buzilishi bilan bog'lig.
Uskunaning ishlashi bilan bog'lig ish aylanishi aniglanishi kerak.

Mijozdan foydalanish: Bu mijoz uskunadan ganday foydalanishi bilan bog'lig. Ko'rib chigilishi kerak bo'lgan
narsalar soatiga ish joylari (JPH), texnik xizmat ko'rsatish faoliyati va ishchi kuchining malakasi.

Tashgi muhit: Bu uskuna ishlab chigarish jarayonida joylashgan muhitga tegishli. Harorat, namlik, ultrabinafsha
yorug'lik va boshqa atrof-muhit parametrlari ro'yxatga olinishi kerak.

Ichki muhit: Bu uskunaning ichki ishlashi bilan bog'lig.

Ichki haroratlar: Bu va boshga komponentlarning joylashuvi, quvvatni tartibga solish va boshqa ichki atrof-muhit
muammolari aniglanishi kerak
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Dizayn Kiritish talablarini ishlab chiqgish

Dizayn kiritish talablari mijoz tomonidan ishlab chigiladi va uskunaning
spetsifikatsiyasiga tarjima gilinadi.

Ushbu spetsifikatsiyalar o'z ichiga olishi mumkin
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Dizayn ostidagi uskunalar

Uskunaning profili - uskunaning ',

Ishlashi kerak bo'lgan atrof-
muhit va ish sharoitlarining
tavsifi. Ushbu profil uskunani
loyihalash  uchun  muhimdir,
chunki u ishlagandan so'ng
Ishlamay  qolishi  mumkKin
bo'lgan muayyan dizayn
xususiyatlarini tavsiflaydi.

Uskunaning profili aniglanishi kerak




Uskunaning ideal funktsiyasi. = Nazorat qiluvchi omillar

: : : : Dizaynni boshgarish omillari dizayn o'zgaruvchilarini
.Dlzayn OStId.agl .USk.L.mar?mg qoplash uchun ishlatiladi. Dizaynni boshqgarish omillari
ideal funkt5|ya5| mijozning materiallarning mustahkamligi, silindr o'lchamlarti,
texnik xususiyatlarini xavfsizlik chegaralari va moylash uchun moy turlari yoki
mijozning gavatidagi haqgiqiy dizayn o'zgaruvchilari ta'sirini minimallashtirish uchun
uskunaga tarjima quish bilan ishlatilishi mumkin bo'lgan boshga boshgaruv elementlari
o , bo'lishi mumkin. Shuni esda tutish kerakki, ushbu dizayn
bog l'q- Ushbu nuqtadag' nazorati jihozlarning umumiy xarajatlari nugtai nazaridan
uskunalar mijoz tomonidan tahlil gilinishi kerak.

sanab o'tilgan barcha dizayn
kiritish talablariga javob
berishi kerak.

Image of Total Productive Maintenance retrieved from https://theinvestorsbook.com/wp-content/uploads/2022/06/Total -
Productive-Maintenancel.jpg on April 27, 2023
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Uskunaning nosozlik holatlari

Dizayner loyihalashtirilayotgan uskunada yuzaga kelishi mumkin
bo'lgan nosozliklarning turli manbalarini baholashi kerak
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2. Yangi uskunani o'rnatishdan oldin atrof-muhit

Uskunalar uchun atrof-muhit parametrlari to'plamini ishlab chigish muhimdir. Bunga uskunaning
zavodda bo'lish vaqgtida duchor bo'ladigan turli shart-sharoitlar ro'yxati kiradi. Bu omillar nosozlik
manbai bo'lishi mumkin va zavod gavatidagi uskunalar uchun zarur bo'lgan ta'mirlash vaqtini

uzaytirishi mumkin.

Harorat

1-jadval. Atrof-muhit bo'yicha odatiy ma'lumotlar varag'i

Mexanik zarba

Suvga cho'mish yoki chaygalish

Elektr shovqini

Elektromagnit maydonlar

Ultraviyole nurlanish

5%—95% R.H. +10% R.H.

Namlik

Korroziv materiallar

_ 110-120 Vac +10 Vac

Bosim yoki vakuum

Kontaminatsiya va uning manbalari

[Gidravlik bosim™ 75 psi +3 psi

Tebranish

Kommunal xizmatlar



Atrof-muhit omillari paydo bo'lishining oldini olish uchun mumkin bo'lgan

ekologik nosozliklarni tushunish

Atrof-muhit sharoitlari va natijada qo'llaniladigan stress komponentlar va jihozlarning ishdan chigishiga olib

kelishi mumkin.

Atrof-muhit

Asosiy effektlar

Odatda go'zg'atilgan nosozliklar

Yuqori harorat

Termik qarish
Oksidlanish
Strukturaviy o'zgarishlar
Kimyoviy reaksiya

Yumshatish, eritish yoki
sublimatsiya

Yopishqgoglikni kamaytirish yoki
bug'lanish

Jismoniy kengayish

Izolyatsiyadagi nosozliklar
Strukturaviy nosozliklar

Moylash
yo'qolishi

xususiyatlarining

Mexanik kuchlanish kuchayishi

Harakatlanuvchi
eskirish kuchaygan

gismlarda

Past harorat

Yopishqgoglik va  gotishning

ortishi
Muz shakllanishi
Mo'rtlashuv

Jismoniy gisqarish

Moylash xususiyatlarining
yo'qgolishi
Elektr xususiyatlarining
o'zgarishi

Mexanik quvvatni yo'gotish,
yorilish yoki sinish

Strukturaviy nosozliklar

Harakatlanuvchi
eskirish kuchaygan

gismlarda
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Termal zarba

Mexanik stress

Strukturaviy buzilish

Elektr
zaiflashishi

Kiyish

komponentlarining

Qisqartirilgan funksiya

Yuqgori
namlik

nisbiy

*Namlikni yutish

*Kimyoviy
reaksiya, ya'ni.

- Korroziya

- Elektroliz

Idishning shishishi, yorilishi,
jismoniy buzilishi; elektr quwvvatini

yo'gotish

Mexanik kuchning yo'qolishi,
funktsiyaga aralashish, elektr
Xususiyatlarini yo'qotish,

izolyatorlarning
oshirish

o'tkazuvchanligini

Yuqori bosim |Sigish Strukturaviy buzilish
Funktsiyaga aralashish
Plombalarning kirib kelishi
Qum * Tigilib golish Ko'paygan eskirish
Funktsiyaga aralashish
Elektr Xususiyatlarining
0'zgarishi
Ozon e  Kimyoviy Elektr ~ xossalarining tez
reaksiya oksidlanishi
e Yoriglar Mexanik mustahkamlikni
e  Mo'rtlashuv gl
. Granulyatsiya Qisqartirilgan funksiya
e Havoning Izo_I_yat_S|ya buzilishi
dielektrik natijasida kamon  paydo
. bo'ladi
kuchining

pasayishi




» Uskunalarning nosozliklari va sabablarining ""Eng yaxshi 10 ta ro'yxati"'

Uskunaning kontseptsiyasi bosgichida bo'lsa-
da, odatda yangi uskunaning dizayni bo'yicha
gimmatli ma'lumotlarni tagdim etishi mumkin
bo'lgan "Top 10" nosozliklar ro'yxatini ishlab
chigish yaxshi amaliyotdir. (Albatta, bu
ro‘yxat tarixiy yoki o‘rinbosar ma’lumotlarga
asoslanadi.) Muvaffagiyatsizliklar ro‘yxati
dizaynerga joriy uskuna bilan bog‘liq bo‘lgan
asosily ishlamay qolish manbalarini ko‘rish
Imkonini beradi.

Eng yaxshi 10 ta muvaffaqiyatsizliklar ro'yxati

Muvaffagiyatsizlik
rejimi

To'xtash vaqti (soatlarda)

Asosiy sabab

Suvni pompalamaydi 6 Buzilgan pervanel, yonib
ketgan sug'urta

Past bosim 4 Sizdirmaz muhr

Haddan tashqgari bosim |3 Nopok filtr, noto'g'ri filtr

Yugori ifloslanish 2 Nopok filtr, noto'g'ri filtr

Haddan tashgari qizib |1 Nopok filtrlar, iflos suv

ketish olish liniyasi

Oqish rozetkasi 1 Nosoz muhr

Haddan tashqari | 1 Buzug rulman

shovqin
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Ishonchlilik va texnik xizmat
ko'rsatishni yaxshilashning eng
asosly xususiyatlaridan biri bu
uskunaning murakkabligini
kamaytirishdir. Loyihalash
jarayonida olib tashlanishi
mumkin bo'lgan komponentlar
uskunadagi gismlar sonining
kamayishini ta'minlaydi, bu
esa uskunaning mumkin
bo'lgan nosozliklarini
kamaytiradi.

Dizaynning soddaligi

Dizaynni soddalashtirishning klassik

namunasini Landis Grinding
Machines bilan topish mumkKin.
1990-yillarning boshida

maydalagichning murakkabligi va
uning qismlari sonini kamaytirish
uchun  dizaynni  soddalashtirish
go'llanildi. Yangi dizayn kamerani
aylantirish uchun to'g'ridan-to'g'ri
harakatlantiruvchi vositadan
foydalangan. Bu ikkita kasnakga,
go'zg'aysan kamariga va tegishli

go'llab-quvvatlovchi o'rnatish
tuzilmalariga  bo'lgan  ehtiyojni
kamaytirdi.

Bir avtomobil kompaniyasi
Ispaniyadagi zavodda boshga
dvigatel zavodlarining
o'tmishdagi nosozlik
ma'lumotlarini ko'rib
chigishga muvaffaq bo'lgan
dvigatel dasturi hagida xabar
berdi. Natijada, dastur
mashinalar sonini 176 tadan
129 tagacha, ya'ni 27 foizga
gisgartirishga muvaffaqg bo'ldi.
Ushbu dastur orgali
ishonchlilikning ortishi va
texnik xizmat ko'rsatishning
kamayishi kuzatildi.
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Mexanik nosozliklarni tushunib, mexanik ishonchlilikni oshirish

Mexanik ishonchlilik nosozliklarni bartaraf etishdan | Charchoqg yoki sinishning oldini olish va
ko'ra, mashina yoki komponent funktsiyasini loyihalashda | | saglash uchun uskunalarni loyihalash.
muhandislik sifatida aniglanadi. Charchog - bu komponentga qo'llaniladigan
Mexanik ishonchlilikning magsadi gismlar va materiallar takroriy mexanik kuchlanish natijasida yuzaga
darajasida buzilish mexanizmlarini tushunishga keladigan vayronagarchilik. Bu komponentning
garatilgan. kritik stress darajasi sifatida aniglanadi.

Kritik stresslar to'plangan; kritik kuchlanish darajasidan yugori
bo'lgan takroriy yoki tsiklik stresslar oxir-ogibat komponentning
ishdan chigishiga olib keladi. Ta'sir gilinadigan asbob-
uskunalarni loyihalashda charchog juda muhimdir




Charchogga garshi xizmat ko'rsatish Charchoqqa qarshi dizayn

harakati
o

\

Vizual tekshirish

Rentgen nurlari, bo'yogning kirib
borishi yoki akustik emissiya sinovi

kabi buzilmaydigan sinov

|
Vibratsiya spektrini nazorat gilish ‘
‘/
/ I

Charchog muddati tugashidan oldin
rejalashtirilgan almashtirish




Uskunalar xavfsizligi chegaralarini ishlab chiqish.

Mexanik komponentlar uchun xavfsizlik chegaralari odatda qo'llaniladigan stresslarga taallugli
mexanik komponentning mustahkamligi miqdori sifatida aniglanadi

Mexanik 1shonchlilikni
quyidagicha tavsiflash mumkin:

Mexanik dastur Dinamik -
asosan tarkibiy gismlarga va
oddiy tuzilmalarga
go'llaniladigan teskari yoki
tartibsiz stresslar; o'zgaruvchan
stress darajalari, aynigsa

Mexanik go'llanilishi Statik -
asosan tuzilmalar, korpus va

komponentlarga go'llaniladigan
tartibsiz vaqt hodisalari bilan,

kuchlanish, kesish yoki buralish
ko'pincha asosiy

materiallarning tarkibiy
gismlari bilan bog'lig.

Chastotasi

| Kavfsizlik chegarasi L
. rd
Kuch-quwvvat, S

-

Stress, Q

v

/ | -— - |-

Stress/kuch

1-rasm. Stress kuchining xavfsizlik chegarasi.




Xavfsizlik chegarasi kritik dizayn quvvati parametrlarining (tortishish,
rentabellik va boshgalar) normal yuk sharoitida kutilgan ish

kuchlanishiga nisbati bilan aniglanishi mumkin.

Xavfsizlik chegarasi tenglamasi: SM = xavfsizlik chegarasi
SM Uolrt.kuch - Uolrt.yuk U o'rtacha kuch ~ o'rtacha kuch
B VSV2 4+ LV? U o'rtacha yuk — o'rtacha yUK

LV? = yuk farqi
SV 2= kuch farqi

Misol:

Robotning qgo'li  (2-rasmga garang)
o'rtacha 80 kg quvvatga ega. Qo'l uchi
asboblari  tomonidan  qo'llaniladigan
maksimal ruxsat etilgan kuchlanish 50
kg ni tashkil giladi. Quvvat fargi 8 kg,
kuchlanish farqi esa 7 Kkg. Ushbu
kombinatsiya uchun xavfsizlik chegarasi
ganday?

_ Uo'rt.kuch

Uo'rt.yuk _ (80 —50) _ 30

SM =

= 2.822

VSV2 + LV?2 V8Z+ 72 10.63

D2 tirsak




Muvaffagiyatsizlik darajasi

Juda yuqori stress

O'rtacha stress
5’/‘5

Stress tahlili

Stress darajalarining mexanik
nosozliklar darajasiga ta'siri

tagsimoti

Komponentning quvvat L

Stressni
tagsimlash

L

am stress

Stress tahlili - bu komponent haqigiy ish va atrof-muhit
sharoitida ishlayotganida stress darajasini baholash.
Olingan stress tahlili maksimal kutilgan ish kuchlanishini
aniglaydi. Bu nugta ishonchlilik chegarasi (Rb) sifatida
aniglanadi. Rb - komponentning ma'lum bir ishlamay
golish darajasi yoki ishonchliligi bilan ishlashi mumkin

bo'lgan joy.

Stress zichligi funktsiyasi

Y Quvvat zichligi funktsiyasi
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Stress-kuchlanish jarayoni.

\‘

Ushbu dasturni
oshirish uchun
jarayon go'llaniladi:

amalga
quyidagi




Uskunaga texnik xizmat ko'rsatish uchun loyihalash.

Ta'mirlash uchun loyihalashda to'rtta qoidaga rioya qilish kerak:

MTTRni kamaytiradi

Xatolarni kamaytirish uchun Poka-Yoke
tushunchalaridan foydalanish

MTTRni yaxshilaydi

Yo'qotilgan uskunani yo'q giladi
Muammolarni bartaraf etish vagtini
yaxshilaydi

Noto'g'ri tamirlashni kamaytiradi
MTTRni yaxshilaydi

Xizmat sharoitlarini yaxshilaydi
MTTRni yaxshilaydi

Noto'g'ri moslashishni bartaraf giladi

Ehtiyot gismlar inventarini kamaytiradi
Xizmat ko'rsatuvchi xodimlar uchun
o'gitish talablarini kamaytiradi

Ko'tarish ~ uchun  MTTR  kichik
yigilishlarini yaxshilaydi

Xizmat qulayligi

Kosmik gismlar inventarizatsiyasini
kamaytiradi

Xizmat ko'rsatuvchi xodimlar uchun
o'gitish talablarini pasaytiradi "Eng
yaxshi sinf" komponentlaridan
foydalanish

Olib tashlash va almashtirish vagtini
gisqartiradi




Texnik xizmat ko'rsatishni minimallashtirish.

Mashinani loyihalash bosgichida uning konfiguratsiyasining

Dizayner ~ shuni  bilishi  kerakki, ko'plab ko'p jihatlari aniglanadi. Shu sababli, texnik xizmat ko'rsatish
muvaffaqiyatsizliklar ta'mirlash faoliyatidan kelib talablari minimal darajaga tushirilishini ta'minlash uchun ko'rib
chigadi, masalan chigish muhim va zarurdir.

»
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Vizual zavod.

Zamonaviy dunyoda mashina va jihozlarning ko'p mijozlari vizual zavod dasturining bir turini talab
giladi. Vizual zavod - bu yugori va past sozlamalar uchun o'lchagichlarni, shuningdek suyuqlik
miqdori uchun quvurlarni va uskunaning tez va oson ta'mirlanishini ishlab chigish uchun boshga
shunga o'xshash strategiyalarni aniq belgilaydigan usul.

O'Ichov chegarasi belgilari Havo liniyasini moylash moslamasi
[Boshqga vizual zavod belgilari bo'lishi | [Boshga vizual zavod belgilari bo'lishi
mumkin: mumkin:
Quvur  belgilari; oqgim yo'nalishi; | Suyuqlik turlari; kamar gismi ragami;
aylanish yo'nalishi; moylash nuqgtalari | Shlangi rezervuar darajalari
va turlari; kalitlar, Kklapanlar, silindr | (ishlayotgan va bo'sh); energiya
identifikatorlari] boshqgaruv panelini blokirovka qilish
( \ tartiblari]

— ) =
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Muvaffagiyatsiz komponent ishonchliligini o'lchash
uchun nazorat nugtasi tahlilidan foydalaning.

Boshqgariladigan nuqta tahlili
muvaffagiyatsiz komponentlarning
Ishonchliligini o'lchashning eng oddiy
usuli hisoblanadi. Ushbu usul barcha
muvaffaqiyatsiz komponentlarni
ta'mirlashdan oldin bir nugtadan o'tishni
0'z ichiga oladi. Ushbu ta'mirlash
punktlari gidravlika ta'mirlash
ustaxonasi, elektr ta'mirlash ustaxonasi
yoki zavod ichidagi boshga ta'mirlash
punktlari bo'lishi mumkin

Zavoddagi nosozliklar

Nazorat nuqtasi




Uskunaning ishlashiga oid ma'lumotlarni to'plashning yana bir usuli ""Qismlar
paqiri'’ kontseptsiyasidir

Ushbu ma'lumotlarni yig'ish tizimi texnik xizmat ko'rsatish xodimlariga muvaffagiyatsiz komponentlarni
ushbu komponent uchun tanlangan qutilarga joylashtirish imkonini beradi. Muntazam rejalashtirilgan vaqt
oralig'ida komponentlar yetkazib beruvchi zavodga keladi va barcha muvaffaqiyatsiz komponentlarni
yig'adi. Yetkazib beruvchi, shuningdek, zavod uchun nosozlik hagida hisobot tuzadi.

Ehtiyot gismlardan foydalanishni kuzatish orgali buzilish
ma'lumotlarini to'plang.

Ehtiyot gismlardan foydalanish usuli do'konlardan talab
gilinadigan muvaffaqiyatsiz komponentlar bilan bog'liq nosozlik
ma'lumotlarini yig'ishning eng oddiy usuli hisoblanadi. Barcha
ehtiyot gismlar bitta markaziy joydan boshqgarilsa, bu vaqt
o'tishi  bilan  komponentlardan  foydalanishning  oddiy
tendentsiyasini ta'minlaydi.

rasm 8. Ehtiyot gismlar pagqiri.
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