1. Bir xil materialdan yig‘ish operatsiyasiz tayyorlangan mahsulotga nima deb aytiladi?

A. Komplekt
B. Kompleks
C. Detal 
D. Yig‘ma birikma

2. Tashkil etuvchi qismlari yig‘ish operatsiyalari yordamida biriktirish natijasida hosil qilingan mahsulotga nima deb aytiladi?

A. Yig‘ma birikma
B. Detal
C. Komplekt
D. Kompleks

3. Bir necha murakkab mahsulotlar bo‘lib, ular bir-biri bilan ishlab chiqaruvchi korxonada yig‘ilmaydi, ammo ular birgalikda o‘zaro bog‘liq bo‘lgan xizmat vazifasini bajaradigan mahsulotga nima deb aytiladi?

A. Komplekt
B. Detal
C. Kompleks 
D. Yig‘ma birikma

4. Xom ashyo va yarim fabrikatlarni qayta ishlab, zagotovkaga aylantirish, zagotovkalarni kesib ishlash yo‘li bilan tayyor detallar hosil qilish, birikma va mashinalar yig‘ish bilan bog‘liq bo‘lgan ishlar majmuiga nima deb aytiladi?

A. Texnologik operatsiya
B. Ishlab chiqarish dasturi
C. Ishlab chiqarish jarayoni 
D. Texnologik jarayon

5. Texnik talablar bo‘yicha materialni xossalarini, shaklini va o‘lchamlarini ketma-ket o‘zgartirib tayyor mahsulot olishga nima deb aytiladi?

A. Texnologik jarayon
B. Ishlab chiqarish jarayoni
C. Ishlab chiqarish dasturi
D. Texnologik operatsiya


6. Zagotovka tayyorlash sexlari qanday turlari mavjud?

A. Asbobsozlik, ta’mirlash, eksperimental
B. Mexanik, termik, yig‘uv
C. Cho‘yan quyish, po‘lat quyish, shtamplash 
D. Markaziy laboratoriya, texnologik laboratoriya, o‘lchov laboratoriyasi

7. Vertikal parmalash dastgohida detal qayerga o‘rnatiladi?

A. Staninaga
B. Shpindelga
C. Dastgoh stoliga 
D. Supportga

8. Ishlov berish sexlarining qanday turlari mavjud?

A. Mexanik, termik, yig‘uv
B. Cho‘yan quyish, po‘lat quyish, shtamplash
C. Asbobsozlik, ta’mirlash, eksperimental
D. Markaziy laboratoriya, texnologik laboratoriya, o‘lchov laboratoriyasi 

9. Yordamchi sexlarning qanday turlari mavjud?

A. Cho‘yan quyish, po‘lat quyish, shtamplash
B. Asbobsozlik, ta’mirlash, eksperimental 
C. Mexanik, termik, yig‘uv
D. Markaziy laboratoriya, texnologik laboratoriya, o‘lchov laboratoriyasi

10. Gorizontal yo‘nib kengaytirish dastgohlari nimaga ishlatiladi?

A. Katta detallardagi teshikka ishlov berish uchun
B. Kichik detaldagi teshikka ishlov berish uchun
C. Yuzani jilvirlashga
D. Teshikni sidirish uchun


11. Bir yil davomida mashinasozlik korxonasi ishlab chiqarishi kerak bo‘lgan mahsulot va zahira qismlarining ma’lumotiga nima deb aytiladi?

A. Ishlab chiqarish jarayoni
B. Texnologik jarayon
C. Ishlab chiqarish dasturi 
D. Texnologik operatsiya

12. Plashka nima uchun ishlatiladi?

A. Rezbalar ochish
B. Ichki rezbalar ochish
C. Tashqi rezbalar ochish 
D. Rezbalarni dumalatib olish

13. Qachon termik ishlov berish bajariladi?

A. Jilvirlash operatsiyasidan oldin
B. Toza ishlov berishdan keyin
C. Mexanik ishlov berishdan oldin
D. Mexanik ishlov berishdan keyin


14. Detallarning zagotovkalarini eskiritishni qanday usullari mavjud?

A. Tabiiy
B. Termik
C. Sun’iy va tabiiy 
D. Sun’iy

15. Ko‘p seriyali ishlab chiqarishda teshikni o‘lchashda qaysi o‘lchov asboblardan foydalaniladi.

A. Shtangensirkul
B. Kalibr probka 
C. Kalibr kolso
D. Lineyka

16. Texnologik jarayonning bir qismi bo‘lib, zagotovkaga ishlov berish uchun bitta ish joyida ishchining va dastgohning ketma–ket bajargan ishlar yig‘indisiga nima deb aytiladi?

A. Texnologik jarayon
B. Ishlab chiqarish dasturi
C. Texnologik operatsiya 
D. Ishlab chiqarish jarayoni


17. Ishlab chiqarish dasturining hajmi, mahsulot tasnifi, jarayonning texnik va iqtisodiy shartlariga asosan shartli ravishda nechta ishlab chiqarish turi mavjud?

A. Uchta
B. Ikkita
C. To‘rta
D. Bitta

18. Donalab ishlab chiqarish sharoitida qaysi o‘lchov asboblari qo‘llaniladi?

A. shtangen asbob 
B. universal
C. maxsus asbob
D. maxsuslashgan

19. Yalpi ishlab chiqarish sharoitida qanaqa asboblar qo‘llaniladi?

A. Universal
B. Maxsus asboblar 
C. Shtangen asboblar
D. Shtangen reysmus


20. Xizmat vazifasini bajarishda oldiga qo‘yilgan talablarga to‘liq javob berish qobiliyati bilan nima aniqlanadi?

A. Mahsulot sifat darajasi
B. Chidamlilik
C. Mahsulot sifati 
D. Mahsulot ishonchliligi

21. Ishlatish, texnik xizmat ko‘rsatish, saqlash va transportlash mobaynida mahsulotni o‘rnatilgan xizmat ko‘rsatkichlarining qiymatlarini o‘zgartirmasdan saqlanib turishiga nima deb aytiladi?

A. Mahsulot ishonchliligi
B. Mahsulot sifati
C. Chidamlilik
D. Mahsulot sifat darajasi


22. Zagotovka olish usullari…?

A. Bolg‘alash, prokatlash
B. Quyma, kukun metallurgiyasi
C. Quyma, bolg‘alash, prokatlash, shtamplash, kukun metallurgiyasi 
D. Prokatlash, kukun metallurgiyasi

23. Teshiklarni razvertkalashning nechta usuli bor?
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A. Qora, toza va yupqa
B. Dastlabki va toza
C. Yarimtoza va yupqa
D. Toza va yupqa

24. Val detalining qaysi yuzalariga birinchi ishlov beriladi?

A. Shlitsali yuzalariga
B. Silindrik yuzalarga
C. Torets yuzalariga va markazlariga 
D. Shponka ariqchalariga

25. Mahsulotni ishlab chiqarish, ishlatish, xizmat ko‘rsatish va ta’mirlash qulayligini tavsiflovchi ko‘rsatgichga nima deb aytiladi?

A. Aniqlik
B. Texnologiklik
C. Ishonchlilik
D. Samaradorlik

26. Ma’lum bir ishni bajarish uchun sarflangan vaqt me’yorini aniqlashga nima deb aytiladi?

A. Yordamchi vaqt 
B. Asosiy vaqt
C. Texnik me’yorlash
D. Texnik xizmat ko‘rsatish vaqti

27. Donali vaqt qaysi ishlab chiqarish turida aniqlanadi?

A. Donali ishlab chiqarish turida 
B. Yalpi ishlab chiqarish turida
C. Seriyali ishlab chiqarish turida
D. Donali va seriyali ishlab chiqarish turida

28. Donali kalkulyatsion vaqt qaysi ishlab chiqarish turida aniqlanadi?

A. Yalpi ishlab chiqarish turida 
B. Donali ishlab chiqarish turida
C. Seriyali ishlab chiqarish turida
D. Yalpi va seriyali ishlab chiqarish turida

29. Bevosita metallni kesib ishlash uchun sarflangan vaqtga nima deb aytiladi?

A. Yordamchi vaqt
B. Asosiy vaqt 
C. Texnik xizmat ko‘rsatish vaqti
D. Tashkiliy xizmat ko‘rsatish vaqti

30. Dastgohni boshqarish,  zagotovkani moslamaga o‘rnatish,  kesuvchi asbobni dastgohga o‘rnatish va detalning o‘lchamlarini nazorat qilish uchun sarflangan vaqtga nima deb aytiladi?

A. Tashkiliy xizmat ko‘rsatish vaqti
B. Asosiy vaqt
C. Texnik xizmat ko‘rsatish vaqti
D. Yordamchi vaqt 

31. Materiallarni abraziv asboblar bilan kesish jarayoniga nima deb ataladi?

A. Randalash
B. Frezalash
C. Parmalash
D. Jilvirlash

32. G‘ildirak tishlarini yasashda qanday usullardan foydalaniladi?

A. Aylanib o‘tish usuli, iz usuli
B. Urinma usuli, aylanib o‘tish usuli
C. Iz usuli, urinma usuli
D. Nusxa olish usuli, aylanib o‘tish usuli 




33. Ko‘p operatsiyali dastgohlarning vazifasi?

A. Korpus sinfidagi yirik detallarda silliq va rezbali teshiklar ochish, tekis sirtlarga va o‘yiqlarga ishlov berish
B. Detallarni qayta o‘rnatmasdan asbobni avtomatik almashtirib detalga kompleks ishlov berish stanogi 
C. Berk va ochiq teshiklarni ochish, teshiklarni yo‘nib kengaytirish, zenkerlash, razvertkalash va ichki rezbalar ochish
D. Detalga ishlov berishda zarur bo‘lgan barcha texnologik operatsiyalarni bajarish

34. Ko‘p shpindelli avtomatlar qanday avtomatlar?

A. Ikkita shpindelga dastgoh
B. Bir nechta shpindellarga ega dastgoh 
C. Gorizontal joylashgan shpindelli dastgoh
D. Vertikal joylashgan shpindelli dastgoh

35. Maxsus tokarlik avtomatlari va yarimavtomatlari qanday dastgohlar?

A. Qayta sozlash yo‘li bilan tokarlik dastgohlarda bajarish mumkin bo‘lgan barcha ishlarni bajarishga mo‘ljallangan dastgoh
B. Faqat bitta kesuvchi asbob bilan ishlov berishga mo‘ljallangan dastgoh
C. Murakkab shaklli ma’lum guruh detallariga qayta sozlash yo‘li bilan ishlov berishga mo‘ljallangan dastgoh
D. Faqat bir toifadagi detallarga ishlov berishga mo‘ljallangan dastgoh 


36. Tish frezerlash dastgohlarining vazifasi

A. Tashqi ilashmali konussimon tishli g‘ildiraklarga diskli frezalar bilan ishlov berish
B. Tashqi ilashmali konussimon tishli g‘ildiraklarga chervyak frezalar bilan ishlov berish
C. Ichki ilashmali to‘g‘ri va vintsimon tishli silindrik g‘ildiraklarga chervyak frezalar bilan ishlov berish
D. Tashqi ilashmali to‘g‘ri va vintsimon tishli silindrik g‘ildiraklarga chervyak frezalar bilan ishlov berish 

37. Tish shevinglash dastgohlarining vazifasi?

A. Toblanmagan g‘ildirak tishi sirtidan yupqa qirindi olish yo‘li bilan tish profilini aniq yasash va sirti g‘adir-budirligini kamaytirish
B. Termik ishlov berilgan g‘ildiraklar tishi shaklining aniqligini oshirish va sirti g‘adir-budirligini kamaytirish 
C. Toblangan frezalar va metchiklar tishlarining orqa yuzalariga ishlov berish.
D. Toblanmagan frezalar va metchiklar tishlarining orqa yuzalariga ishlov berish.

38. Tokarlik vint qirqish dastgohlarining vazifasi

A. Aylana turidagi detallarni yo‘nish, parmalash, zenkerlash, razvertkalash, barcha turdagi rezbalar ochish va chervyaklar qirqish
B. Tashqi va ichki yuzalarga yo‘nib ishlov berish
C. Metrik, modulli, dyumli va pitchli rezbalar qirqish
D. Val va vtulkalarga ishlov berish
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