Course: Work holding devices of
metal cutting machines

Lecture 5. Transmission mechanisms-amplifiers
of clamping work holding devices.

L_ecturer: Mukhammadazim Rustamov




.3. Ekssentrikli gisish qurilmalari.
- 5.4. Richagli gisish qurilmalari.

5.5. Ponali gisish qurilmalari.



5.1. Moslamalarning oddiy va kombinatsiyalashtirilgan
gisish qurilmalari turlari.







5.1-rasm. Oddiy gisish mexanizmlari turlari.

Manba rasm: TexHosno2u4yeckasa ocHacmeka: y4yeb. nocobue / [B.I.Manvyes u 0p.]; MuHobpHayKu
Poccuu, OmITY. — OmcK: N30-80 OmITY, 2019. cmp. Ne50.



Kombinatsiyalashgan  qgisish ~ qurilmalart  turli
elementlarning qisish mexanizmlari yig‘indisidan tashkil
topadi. Bular qisish kuchi giymatini oshirish, qisish
elementining yurish masofasini oshirish, qisish kuchi
yo‘nalishini  o‘zgartirish, qisish qurilmasi gabaritlarini
Kichraytirish  va boshgarish  ko‘rsatkichini  oshirish
maqgsadida ishlatiladi.

Kombinatsiyalashgan gqisish qurilmalari zagotovkani
birdaniga bir nechta joyidan mahkamlashga ham imkoniyat

beradi.
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5.2-rasm. Kombinatsiyalangan gisish mexanizmlari turlari.

Manba rasm: TexHosno2u4yeckasa ocHacmeka: y4yeb. nocobue / [B.I.Manvyes u 0p.]; MuHobpHayKu
Poccuu, OMITY. — OmckK: N130-80 OmITY, 2019. cmp. No51.



5.2. Vintli gisish qurilmalari.

Bular qo‘l yordamida Ishlaydigan va
mexanizatsiyalashgan  moslamalarda, undan tashgari
yo‘ldosh moslamalar va pozitsiyali ishlov berish usuli

Ishlatilganda avtomatik gatorlarda ham ishlatiladi.

Bu mexanizmlar sodda va ishonchli.
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0 > p Vintli gisish
mexanizmi.

Manba rasm: TexHosno2u4yeckasa ocHacmeka: y4yeb. nocobue / [B.I.Manvyes u 0p.]; MuHobpHayKu
Poccuu, OmITY. — OmcK: N130-80 OmITY, 2019. cmp. No53,



5.2. Ekssentrikli gisish mexanizmlar.

Bu mexanizmlar tez ishlaydigan, lekin qisish kuchi
giymati bo‘yicha vintli mexanizmlariga ko‘ra 0z. Undan
tashgari  bularni  yurish masofasi ham cheklangan.
Ekssentriklar aylanish o‘qi ekssentrik | masofasiga
siljitilgan kulachoklar yoki valiklar ko‘rinishida bo‘ladi
(5.4-rasm). 20X po‘latidan tayyorlab HRC 55-60 gacha
toblash va 0.7-1.2 mm  chuqurligiga sementatsiyalash
tavsiya qilinadi. Ekssentriklar o‘lchamlari DST 9061-68

bilan rasmiylashtirilgan.
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5.4-rasm. Ekssentrik gisish mexanizm sxemasi

Manba: Texnologik moslamalarni loyihalash va ishlab chigarish. O‘quv qo‘llanma. E.T.Mamurov
va boshqgalar, “ALPHA BRAND” nashriyoti, 2024-yil, 46-bet.
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5.5-rasm. Ekssentrik gisish sxemasi

Manba: Texnologik moslamalarni loyihalash va ishlab chigarish. O‘quv qo‘llanma. E.T.Mamurov
va boshqgalar, “ALPHA BRAND” nashriyoti, 2024-yil, 47-bet.



5.3. Richagli qgisish qurilmalari.

Bu mexanizmlar ham ponali mexanizmlar singari
boshqga elementlarning gisish mexanizmlari bilan birgalikda
Ishlatiladi. Richag yordamida uzatilayotgan kuch giymatini
va yo‘nalishini o‘zgartirish mumkin. Bundan tashqari bu
mexanizm zagotovkani 1kki joyidan teng kuchlar bilan

mahkamlash imkoniyatini beradi.

Moslamalarda richagli mexanizmlar quyidagi sxemalar

bo‘yicha ishlatilishi mumkin.
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5.6-rasm. Normallashtirilgan ponali mahkamlagichlar.
a) 1-gisqich; 2-sozlanadigan tayanch; 3-zagotovka. b) 1-moslama tanasi; 2 -
tayanch; 3-zagotovka; 4-gayka; 5-bolt; 6-qisgich; 7-prujina.
Manba: Texnologik moslamalarni loyihalash va ishlab chigarish. O‘quv qo‘llanma. E.T.Mamurov
va boshqalar, “ALPHA BRAND” nashriyoti, 2024-yil, 52-bet.



2. Yuritma kuchi bilan gisish kuchi garama-garshi yo‘nalgan
bo‘lib zagotovka richagning o‘rta gqismi bilan gisilgan holda.
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5.7-rasm. Normallashtirilgan vintli mahkamlagich.
1-zagotovka; 2-o0 ‘g, 3-richag; 4-qisgich; 5-maxsus gayka; 6-maxsus
vint; 7-0 .

Manba: Texnologik moslamalarni loyihalash va ishlab chigarish. O‘quv qo‘llanma. E.T.Mamurov
va boshqgalar, “ALPHA BRAND” nashriyoti, 2024-yil, 53-bet.



5.4. Ponali gisish qurilmalari.

Bu mexanizmlar murakkab gisish tizimlarining oraliq
zvenolart  sifatida ishlatiladi.  Ponali  mexanizmlar
uzatilayotgan kuch giymatini va yo‘nalishini o‘zgartirishga
Imkoniyat beradi. Bularning tuzilishi sodda, ixchamligi
sababli moslamada joylashtirish oson.

Moslamalarda qisish mexanizmlari sifatida ponali
mexanizmlarni quyidagi turlari ishlatiladi:

1. Rolikli va roliksiz bir giyalikli ponali mexanizmlar.
2. Rolikli ikki giyalikli ponali mexanizmiar.

3. Ko‘p ponali o‘zi markazlashtiruvchi mexanizmiar.



5.8-rasm. Ponali gisish sxemasi

Manba rasm: TexHosno2u4yeckasa ocHacmeka: y4yeb. nocobue / [B.I.Manvyes u 0p.]; MuHobpHayKu
Poccuu, OmITY. — OmcK: N30-80 OmITY, 2019. cmp. Ne54.
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5.9-rasm. Kombinatsiyalangan ponali gisish sxemasi.
1-pona; 2-shtok; 3-richagli mexanizm

Manba rasm: TexHosno2u4yeckasa ocHacmeka: y4yeb. nocobue / [B.I.Manvyes u 0p.]; MuHobpHayKu
Poccuu, OmMITY. — OmcK: N130-80 OmITY, 2019. cmp. No55,



Moslamalarning qgisish gurilmalarini uzatish-
kuchaytirish mexanizmlari.

Uzatish-kuchaytirish  mexanizmlari  zagotovkalarni
mahkamlash uchun mahkamlash mexanizmlari hosil gilgan
boshlang‘ich kuchlarni kuchaytirish uchun ishlatiladi. Ular
zagotovkalarni mahkamlash uchun bog‘lovchi zveno bo‘lib,
mahkamlash mexanizmlari hosil qilgan boshlang‘ich
kuchlardan ko‘proq kuch zarur bo‘lgan hollarda

qo‘llaniladi.
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vintli gisish mexanizm.
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1 —tana; 2 va 3 — polzun;
4 va 5 —prizma; 6 — vint; 7 — vilka;
8 — vtulka; 9 — mahkamlagich;
10 — zagotovka
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Manba rasm: TexHosno2u4yeckasa ocHacmeka: y4yeb. nocobue / [B.I.Manvyes u 0p.]; MuHobpHayKu
Poccuu, OMITY. — OmcK: N130-80 OMITY, 2019. cmp. Nob64.
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5.11-rasm: O‘zi markazlovchi tishli-reykali mexanizmi.

1-reyka; 2—tishli g‘ildirak; 3—qo‘zg‘almas o‘q; 4-reyka; 5—polzun; 6-prizma;
7—zogotovka; 8—prizma; 9—polzun; 10-shtok; 11-burtik

Manba rasm: TexHosno2u4yeckasa ocHacmeka: y4yeb. nocobue / [B.I.Manvyes u 0p.]; MuHobpHayKu
Poccuu, OmMITY. — OmcK: N130-80 OMmITY, 2019. cmp. No65.



5.12-rasm: O‘zi markazlovchi spiralsimon-reykali mexanizm.
1 —tana; 2 — disk; 3 — mushtcha; 4 — konussimon shesternya; 5 — qopgoq

Manba rasm: TexHosno2u4yeckasa ocHacmeka: y4yeb. nocobue / [B.I.Manvyes u 0p.]; MuHobpHayKu
Poccuu, OmMITY. — OmcK: N130-80 OmITY, 2019. cmp. No66.
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5.13-rasm: Pona-plunjerli mexanizmi.

1 —tana; 2 — plunjer; 3 — pona: 4 — prujina

Manba rasm: TexHosno2u4yeckasa ocHacmeka: y4yeb. nocobue / [B.I.Manvyes u 0p.]; MuHobpHayKu
Poccuu, OmITY. — OmcK: N130-80 OmITY, 2019. cmp. Neo67.



Foydalanilgan adabiyotlar:

1. Texnologik moslamalarni  loyihalash va ishlab
chigarish. O‘quv qo‘llanma. E.T.Mamurov va
boshqgalar, “ALPHA BRAND” nashriyoti, 2024-yil, 140
b.

2. Texwonmormueckass ocHactka. yue0. Ilocobme /
[B.I'Mansnes u np.]; Munoopuayku Poccuu, OMI TV.
— OmMmck: 1U3a-Bo OMI'TY, 2019. 134 cTp.
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