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6-MA’RUZA.
Maxsus moslamalarni
loyihalash uslubiyoti

Reja:
6.1. Moslamalarni loyihalash bosgichlari.

6.2. Moslamalarni loyihalash ketma-ketligi.

6.3. Moslamalarni konstruksiyasini chizish ketma-ketligi.



6.1. Moslamalarni loyihalash bosqichlari
N







Loyihalashni to‘g‘ri va sifatli bajarilishi uchun konstruktor quyidagi

boshlang‘ich ma’lumotlarga ega bo‘lishi kerak.
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Manba: Cmanounvie npunocobnenusi: Yuedbnoe nocodoue | KA.Bacvkun. -
Tonvsmmu: Hz0amenvcmeo TI'Y, 2015, cmp No62.




3. Asosly va yordamchi vagtlar sarfi, kesish maromlari,
Ishlatiladigan dastgoh va asboblar, amallar tarkibi haqidagi
ma’lumotlar texnologik jarayon kartasidan olinadi.




Boshlang‘ich ma’lumotlarni chuqur tahlil gilish
asosida konstruktor moslamani yanada magbulroq
konstruksiyasini ishlab chigsa, texnolog bilan
kelishilgan holda texnologik jarayonga tegishli

o‘zgartirish Kiritilishi mumkin.












7.2. Moslamalarni loyihalash ketma-ketligi
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Moslamani konstruksiyalash ketma-

ketligl quyidagicha amalga oshiriladi:
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3. Berilgan kesish maromiga va detalga ta’sir etuvchi kuchlar va
ularni yo‘nalishlariga asosan mahkamlash kuchlari aniqlanadi.

Mahkamlash xatoligi hisoblab chigiladi.

v

4. Mahkamlash kuchi va uni go‘yilish nugtasiga asosan
mahkamlash mexanizmi ko‘rinishi aniglanadi va uni asosiy

konstruktiv o‘lchamlari kerakli mahkamlash kuchi hisoblanadi.

A A4




e B
5. Mahkamlash kuchi va zagotovkani o‘rnatish, olish vagti asosida

kuch yuritmasi ko‘rinishi aniglanadi va asosly parametrlari

\ hisoblanadi. Standartlardan o‘lchamlari aniglanadi. )

N\

7. Zarurly yordamchi elementlar konstruksiyalari, o‘lchamlari va

ularni joylashishi aniglanadi.




8. Moslamani umumiy ko‘rinishi ishlab chiqiladi va ularni zaruriy

o‘Ichamlari aniglanadi.
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10. Ishlab chigilgan moslamani igtisodiy nugtai nazardan magbulligi

hisoblanadi.




7.3. Moslamalarni konstruksiyasini chizish ketma-
ketligi

Moslamani umumiy ko‘rinishini alohida elementlarni birin-ketin
ma’lum ketma-ketlikda chizish bilan ishlab chigiladi.




3. Moslama o‘rnatish elementlari detalni bazaviy yuzalari tegib

turadigan holda chiziladi.







Moslama umumiy
ko‘rinishda uchta guruh
o‘lchamlar qo‘yiladi.

[11 guruh — gabarit va
ma’lumot uchun
o‘lchamlar.




Ba’zan talabga ko‘ra bitta texnologik amal uchun
har xil murakkablik, unumdorlik va giymatga ega

bo‘lgan ikkita moslama loyihalangan bo‘lishi mumkin.

Bunda bu variantlardan detal tayyorlashni
texnologik yoki sex tannarxi bo‘yicha  solishtirilib,

magbuli aniglanadi.
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Manba: Texnologik moslamalarni loyihalash va ishlab chigarish. O‘quv qo‘llanma. E.T.Mamurov
va boshqgalar, “ALPHA BRAND” nashriyoti, 2024-yil, 89-bet.
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Manba: Texnologik moslamalarni
loyihalash va ishlab chigarish. O‘quv
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“ALPHA BRAND” nashriyoti, 2024-yil,
90-bet.
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