1. Texnologik moslamalarlarni ishchi vazifalari bo‘yicha qanday turlarga bo‘linadi?
A. Dastgohlar, nazorat va yig‘ish texnologik moslamalari
B. Frezerlik, tokarlik, jilvirlash, parmalash va sidirish texnologik moslamalari
C. Dastgohlar ishchi asboblarni o‘rnatish va mahkamlash, yig‘ish, nazorat, zogotovkalarni mahkamlab olish siljitish tashish va zarur holga keltirish texnologik moslamalari
D. Dastgohlar, nazorat, yig‘ish texnologik moslamalari, yordamchi asboblar zagotovkalarni olib ortish va aylantirib o‘rnatish uchun texnologik moslamalar, frezerlik, tokarlik moslamalari

2. Zagotovkalarni ishlanmagan yassi baza sirtlar bo‘yicha qanday tayanchlar ishlatiladi?
A. Doimiy va sozlanuvchi o‘rnatish tayanchlari
B. Tayanch plastinalari
C. Opravkalar
D. Prizmalar frezerlik, tokarlik moslamalari

3. Tekis bazali zagotovkalarni o‘rnatish uchun qanday o‘rnatish elementlari ishlatiladi?
A. Prizma va patronlar
B. O‘rnatish tayanchlari va o‘rnatish plastinalari
C. Doimiy va sozlanuvchi o‘rnatish tayanchlari
D. Tayanch plastinalari frezerlik tokarlik moslamalari

4. Texnologik moslamalar maxsuslik darajasi bo‘yicha qanday turlarga bo‘linadi?
A. Universal, ixtisoslashgan, maxsus
B. Dastgohlar, nazorat va yig‘ish texnologik moslamalari
C. Tokarlik, frezerlash, ichki yo‘nish texnologik moslamalari
D. Universal, universal-yig‘ma va universal sozlanuvchan moslamalar

5. Universal dastgoh moslamalarini qanday ishlab chiqarish turida ishlatish maqbul?
A. Donalab va yalpi frezerlik tokarlik moslamalari
B. Ko‘p seriyali va yalpi
C. Donalab va mayda seriyalab
D. Donalab va ko‘p seriyalab

6. Moslamalar qanaqa belgilari bilan tasniflanadi?
A. Bajaradigan vazifasiga va puxtalik darajasiga ko‘ra
B. Bajaradigan vazifasiga va maxsuslik (iqtisosganlik) darajasiga ko‘ra
C. Bajaradigan vazifasiga va moslanuvchanlik darajasiga ko‘ra
D. Bajaradigan vazifasiga va maxsus vazifalarni bajarish darajasiga ko‘ra

7. Dastgoh moslamasini tavsiflang?
A. Dastgoh moslamasi zagotovkalarni dastgohda o‘rnatish va mahkamlash uchun ishlatiladi
B. Dastgoh moslamasi zagotovkalarni dastgohda nazorot qilish uchun ishlatiladi
C. Dastgoh moslamasi zagotovkalarni yig‘ish uchun ishlatiladi
D. Dastgoh moslamasi dastgohni yig‘ish uchun ishlatiladi frezerlik tokarlik moslamalari

8. Texnologik moslamalarni bajaradigan vazifasiga ko‘ra nechta guruhga bo‘linadi?
A. 4 ta
B. 6 ta
C. 5 ta
D. 7 ta

9. Dastgohlar texnologik moslamalari nima uchun ishlatiladi?
A. Texnologik jarayon talablariga binoan ishlov beriladigan zagotovkalarni va detallarni nazorot qilish uchun
B. Texnologik jarayon talablariga binoan ishlov beriladigan zagotovkalarni dastgohda o‘rnatish va mahkamlash uchun ishlatiladi
C. Texnologik jarayon talablariga binoan ishchi asboblarni o‘rnatish va mahkamlash uchun ishlatiladi
D. Texnologik jarayon talablariga binoan ishlov berilgan detallarni yig‘ish uchun ishlatiladi

10. Texnologik moslamalari qanday elementlardan tashkil topgan?
A. Zagotovkalarni burish, kesish asboblarini yo‘naltirish elementlari, tana va yordamchi mexanizm
B. Kuch hosil qilish, kesish asboblarini yo‘naltirish elementlari, tana va yordamchi mexanizm
C. Zagotovkalarni o‘rnatish, mahkamlash kuch hosil qilish, kesish asboblarini yo‘naltirish elementlari, tana va yordamchi mexanizmlar
D. Kesish asboblarini yo‘naltirish elementlari, tana va yordamchi mexanizm 

11. Universal sozlanuvchan texnologik moslamalar nima asosida quriladi?
A. Normallashtirilgan universal texnologik moslama elementlari asosida
B. Maxsus texnologik moslamalar asosida
C. Universal-yig‘ma texnologik moslamalar asosida avtomatlashtirilgan qo‘lda boshqariladigan
D. Tana detallar asosida

12. Kuch hosil qiluvchi elementlarni qanday turlarini bilasiz?
A. Mexanizatsiyalashtirilgan avtomatlashtirilgan
B. Mexanizatsiyalashtirilgan, avtomatlashtirilgan, qo‘lda boshqariladigan
C. Mexanizatsiyalashtirilgan qo‘lda boshqariladigan
D. Avtomatlashtirilgan qo‘lda boshqariladigan tokarlik moslamalari

13. Nima uchun tokarlik dastgohlarida lyunetlar qo‘llaniladi?
A. Qattiqlikni oshirish uchun
B. Uzun zagotovkalarga ishlov berishda bikrlikni oshirish uchun
C. Kesish kuchlarini kamaytirish uchun
D. Detalni yuzalarini bir biriga nisbatan aniqligini oshirish uchun

14. Tiska (iskanja)lar qaysi dastgohlarda ishlatiladi?
A. Frezerlik tokarlik dastgohalarida
B. Tokarlik dastgohlarida
C. Frezerlik, parmalash dastgohlarida
D. Parmalash tokarlik dastgohlarda

15. Toza bazali zagotovkani o‘rnatish uchun o‘rnatish elementini ishchi yuzasi qanday bo‘lishi kerak?
A. Silliq va keng
B. Keltiruvchi
C. Sferasimon
D. Sferaliriflangan

16. Tashqi silindrik bazali zagotovkalarni o‘rnatish uchun qanday o‘rnatish elementlari ishlatiladi?
A. Prizmalar va barmoqlar
B. Opravkalar frezerlik tokarlik moslamalari
C. Prizmalar, vtulkalar, patronlar
D. O‘rnatish tayanchlari va plastinalari

17. Sozlanuvchan texnologik moslamalar qayerda qo‘llaniladi?
A. Mayda va o‘rta seriyalab ishlab chiqarishlarda
B. Donalab ishlab chiqarishda
C. Ko‘pseriyalab va yalpi ishlab chiqarishlarda
D. O‘rnatish tayanchlari va plastinalari

18. Kesish jarayonidagi kesish kuchlarini miqdoriga qanday omillar ta’sir etadi?
A. Kesish asbobini o‘tmaslanishi, qo‘lda boshqariladigan frezerlik, tokarlik moslamalari
B. Kesish asbobini o‘tmaslanishi, materiallning fizik-mexanik xossalari, markazdan qochma kuchlar
C. Kesish asbobini o‘tmaslanishi, materiallning fizik-mexanik xossalari, ishlov uchun qoldirilgan qo‘yimni har xilligi
D. Ishlov uchun qoldirilgan qo‘yimni har xilligidan hosil bo‘lgan kuchlar, randalash va o‘yishdagi zarbiy kesish kuchlari inersiya kuchlari

19. Qora bazali zagotovkani o‘rnatish uchun o‘rnatish elementlari ishchi yuzasi qanday bo‘lishi kerak?
A. O‘rnatish elementining yuzasi iloji boricha keng bo‘lishi kerak
B. Zagotovka bilan o‘rnatish elementining birikish izini nuqtagacha yoki chiziqqacha keltiruvchi
C. Texnologik moslama o‘rnatish elementining yuzasi siliq va toza bo‘lishi kerak
D. Texnologik moslama o‘rnatish elementining yuzasi tekis bo‘lishi kerak

20. Ichki silindrik bazali zagotovkalarni o‘rnatish uchun qanday o‘rnatish elementlari ishlatiladi?
A. Prizmalar, sangali va gidroplastik opravkalar
B. Prizmalar, bikr silindrik konussimon va kengayuvchi opravkalar
C. Opravkalar, barmoqlar, patronlar, markazlar
D. Prizmalar, barmoqlar, markazlar

21. Texnologik moslamalarni qo‘llanishi va ishlatilishi qanday masalalarni ijobiy hal qiladi?
A. Tez ishlovchi yuritmalar ko‘p o‘rinli, ko‘p pozitsiyali uzluksiz ishlov berish usullarini qo‘llash hisobiga yordamchi vaqt keskin kamayadi sekin ishlovchi yuritmalar qo‘llash
B. Zagotovkalar dastgohlarda qo‘shimcha to‘g‘rilashlarsiz o‘rnatiladi tez ishlovchi yuritmalar ko‘p o‘rinli, ko‘p pozitsiyali uzluksiz ishlov berish usullarini qo‘llash 
C. Dastgohlarni texnologik imkoniyatlarini kengaytiradi
D. Dastgohlarni texnologik imkoniyatlarini kamaytiradi

22. Mahsulot tannarxini qanday kamaytirish mumkin?
A. Mahsulot tannarxi moslamani ustalik bilan loyihalash va uni to‘g‘ri tanlay bilish hisobiga pasayadi
B. Mahsulot tannarxi mehnat umumdorligini oshiruvchi moslama elementlarini qo‘llash hisobiga pasayadi
C. Mahsulot tannarxi mehnat umumdorligini oshiruvchi moslamalarni qo‘llash hisobiga pasayadi
D. Mahsulot tannarxi moslamani to‘g‘ri loyihalash va uni to‘g‘ri tanlay bilish hisobiga pasayadi

23. Ustanovlar qaysi dastgohda ishlatiladi?
A. Parmalash
B. Frezerlik
C. Tokarlik
D. Tish o‘yish

24. O‘rnatgich bilan freza oraligiga sozlash uchun nima kiritiladi?
A. Qistirma
B. Ishchini qo‘li
C. Hech narsa kiritmaslik kera 
D. Shup

25. Shablonlar qaysi dastgohda ishlatiladi?
A. Frezerlik
B. Parmalash
C. Tish o‘yish
D. Tokarlik

26. Parmalashda ishlov berish joyini va yo‘nalishini aniqlovchi elementlar ko‘rinishlarini aniqlang?
A. Ustanov (o‘rnatgich)lar
B. Kopirlar
C. Shablonlar, ustanov (o‘rnatgich)lar
D.  Konduktor vtulkalar

27. Texnologik moslamalarga qanday talablar qo‘yiladi?
A. Yuqori unumdorlik, ko‘rinmaslik, bikrlik, puxtalik va past tannarx
B. Yuqori unumdorlik, aniqlik, bikrlik, puxtalik va past tannarx
C. Yuqori unumdorlik, puxtalik va past tannarx
D. Yuqori unumdorlik, charchamaslik va past tannarx

28. Ikkita teshik bo‘yicha bazalashda nima sababdan to‘liq va kertilgan barmoq ishlatiladi?
A. Aniqlikni oshirish uchun
B. O‘qlar orasida o‘lcham dopuskini kompensatsiya qilish uchun
C. Hatolikni kamaytirish uchun
D. Hatolikni kamaytirish va aniqlikni oshirish uchun

29. Qisish qurilmalarini uzatish-kuchaytirish mexanizmlarini qanday turlari bor?
A. Oddiy va murakkab
B. Richagli va oddiy
C. Ponali va murakkab
D. Richagli, ponali 

30. Dastgoh moslamasi konstruksiyasi alohida elementlari va kompanovkasiga quyidagi talablar qo‘yiladi?
A. Texnologik moslama ta’mirlashga va ishlatishga qulay bo‘lish hamda ishchini mehnatini yengillashtirish zarur
B. Texnologik moslama talab etilgan unumdorlikni texnika xavfsizligini ta’minlashi zarur
C. Texnologik moslama talab etilgan aniqlikni ta’minlashi, moslama iloji boricha ko‘proq iqtisodiy samara berishi, o‘rnatish elementining yuzasi iloji boricha keng bo‘lishi kerak
D. Texnologik moslama ta’mirlashga va ishlatishga qulay bo‘lishi, ishchini mehnatini yengillashtirishi, talab etilgan aniqlikni unumdorlikni ta’minlashi zarur

31. Zagotovkalarga mahkamlamay turib ishlov berish mumkinmi?
A. Tanalarga va plastinalarga mahkamlamay turib ishlov berish mumkin
B. Og‘ir turg‘un zagotovkalarga mahkamlamay turib ishlov berish mumkin
C. Tanalarga va staninalarga mahkamlamay turib ishlov berish mumkin
D. Yengil zagotovkalarga mahkamalmay turib ishlov berish mumkin

32. Texnologik moslamada zagotovkaga ta’sir etuvchi kuchlarni aniqlang?
A. Og‘irlik kuchi va kesish kuchlari, mahkamlash kuchlari va reaksiya kuchlari, markazdan qochma va inersiya kuchlari
B. Reaksiya kuchlari, markazdan qochma kuchlar, nazariy hisobga olinadigan kuchlar, avtomatlashtirilgan qo‘lda boshqariladigan kuchlar
C. Og‘irlik va reaksiya kuchlari
D. Og‘irlik kuchi, kesish kuchlari, inersiya kuchlari va markazdan qochma kuchlar

33. Texnologik moslamalarni qisish qurilmalari qanday turlarga bo‘linadi?
A. Oddiy va murakkablashgan
B. Oddiy va har xil
C. Oddiy va kombinatsiyalangan
D. Kombinatsiyalangan va har xil


34. Universal dastgoh moslamalarini qanday ishlab chiqarish turida ishlatish maqbul?
A. Donalab va mayda seriyalab
B. Donalab va yalpi
C. Ko‘p seriyali va yalpi
D. Donalab va ko‘p seriyalab

35. Mahkamlash elementlarining xizmat vazifasi qanday?
A. Zagotovkani o‘rnatish elementiga bosib turish
B. Zagotovkani ishonchli mahkamlash va ishlov berish davrida uni siljishlardan saqlash
C. Zagotovkani aniq xolatini aniqlash
D. Zagotovkani siljishidan saqlash

36. Ekssentrikli qisish mexanizmlarida ishlatiladigan ekssentriklarni ko‘rinishi qanday? 
A. Aylanish o‘qi ekssentrik masofasiga siljigan kulachok yoki valik
B. Ikkita teshikli disk
C. T simon qisqich
D. Burab mahkamlovchi dastakli qurilma

37. Nazorat moslamalari yordamida qanday ko‘rsatkichlar aniqlanadi?
A. O‘chamlar aniqligi, sirtlarni geometrik aniqligi
B. Sirtlarni nisbiy joylashishi aniqligi
C. O‘lchamlar aniqligi, sirtlarni nisbiy joylashishi aniqligi, sirtlar geometrik shaklini to‘g‘riligi
D. Sirtlar geometrik shaklini to‘g‘riligi, sirtlarni nisbiy joylashishi aniqligi

38. Mahkamlash kuchi aniqlashda qanday qoidalarga amal qilish zarur?
A. Mahkamlash kuchi o‘rnatish elementi yuzasiga perpendikulyar yo‘nalgan bo‘lishi zarur
B. Mahkamlash kuchi o‘rnatish elementi yuzasiga perpendikulyar yo‘nalgan bo‘lishi zarur, mahkamlash kuchi yo‘nalishi og‘irlik kuchi va kesish kuchi yo‘nalishiga tushishi kerak
C. Mahkamlash kuchlari va reaksiya kuchlari markazdan qochma va inersiya kuchlari o‘rnatish elementining yuzasi iloji boricha keng bo‘lishi kerak faqat tokarlik moslamalarida mahkamlanishi zarur
D. Mahkamlash kuchi yo‘nalishi og‘irlik kuchi va kesish kuchi yo‘nalishiga tushishi kerak

39. Gidravlik yuritmani asosiy kamchiligi nima?
A. Silindrda ishlatilgan moyni bakka qaytarish uchun quvur zarurligi
B. Suyuqlik sifatida moy ishlatishi
C. Silindrni uzunligi
D. Moylarni saqlash uchun idishni zarurligi frezerlik tokarlik moslamalari

40. Vakumli yuritmalarni pnevmatik yuritmalardan afzalligi nimada? 
A. Energetik qurilmasini past yuklanishi, shovqinsizlik, tejamkor
B. Boshqarishni soddaligi, atrof muhitni buzilmasligi
C. Magnit hossasiga ega bo‘lmagan nometall detallarni mahkamlash
D. Ixcham, tejamkor, ishlatish qulayligi

41. Texnologik moslamalarni kombinatsiyalashgan mahkamlash mexanizmlari turlarini sanab o‘ting?
A. Ekssentrikli 
B. Vintli, ekssentrikli, ponali, richagli birgalikda
C. Richagli
D. Vintli

42. Pnevmatik yuritmalarni avzalliklarini sanab o‘ting?
A. Shtokdagi kuchning kattaligi
B. Shovqinsizlik katta kuch
C. Tez ishlashi, ishonchliligi, konstruksiyasi va boshqarishni soddaligi
D. Katta kuch, kichik gabarit

43. Pnevmatik yuritmalarni gidravlik yuritmalardan afzalligi nimada?
A. Tez harakat, konstruksiyasini va boshqarishni soddaligi, chiqarish quvuri yo‘qligi, ishonchliligi va tejamkorligi
B. Muhitni buzmasligi, konstruksiyasini va boshqarishni soddaligi
C. Silliq harakat shovqinsizlik tejamkor va ishonchli
D. Energetik qurilmasini past yuklanishi, shovqinsizlik, silliq harakat, ishlatish qulayligi

44. Gidravlik yuritmalarni pnevmatik yuritmalardan afzalligi nimada?
A. Ixcham, tejamkor, ishlatish qulayligi
B. Silliq harakat, shovqinsizlik, katta kuch, kichik gabarit
C. Katta kuch, konstruksiyasini va boshqarishni soddaligi, atrof muhitni buzilmasligi
D. Energetik qurilmasini past yuklanishi, shovqinsizlik, tejamkor

45. Texnologik moslamalarni oddiy mahkamlash mexanizmlari turlarini sanab o‘ting?
A. Richagli
B. Ekssenrikli
C. Vintli, ekssentrikli, ponali, richagli
D. Vintli frezerlik tokarlik moslamalari

46. Elektromexanik mahkamlash qurilmalari qanday dastgohlarda ishlatiladi?
A. Agregat dastgohlarda va avtomatik liniyalarda
B. RDB tokarlik dastgohlarda
C. Universal dastgohlarda
D. Universal frezerlik dastgohlarida ekssentrikli ponali richagli

47. Qanday konstruksiyali fiksatorda yuqori aniqlik ta’minlanadi?
A. Silindrik
B. Konusli
C. Vintli
D. Sharikli

48. Texnologik moslamalar tanalariga qanday elementlar mahkamlanadi?
A. Yo‘naltiruvchi elementlar va yordamchi detallar qisish (mahkamlash) elementlari o‘rnatish elementlari
B. Qisish (mahkamlash) elementlari
C. Yo‘naltiriuvchi elementlar va yordamchi detallar mahkamlash kuchlari va reaksiya kuchlari markazdan qochma va inersiya kuchlari
D. O‘rnatish elementlari

49. Ko‘p operatsiyali (vazifali) RDB dastgohlarida qanday texnologik moslamalar qo‘llaniladi?
A. Sozlanuvchan yo‘ldosh moslamalar
B. Universal tez ishlaydigan moslamalar
C. Universal yo‘ldosh moslamalar
D. Universal yo‘ldosh moslamalar va universal tez ishlaydigan moslamalar

50. Pnevmatik mahkamlash qurilmalarini tokarlik dastgohlarida ishlatish mumkinmi?
A. Mumkin emas chunki havoni uzatib bo‘lmaydi
B. Mumkin aylanadigan silindrlar bilan
C. Mumkin lekin yaxshi samara bermaydi
D. Mumkin emas avtomatlashtirilgan qo‘lda boshqariladigan bo‘lsa

51. Pnevmogidravlik mahkamlash qurilmalarini afzalliklari?
A. Katta kuch hosil qila oladi tez ishlaydi (mahkamlaydi)
B. Tez ishlaydi (mahkamlaydi) arzon
C. Katta kuch hosil qila oladi, qimmat 
D. Arzonligi bilan ajralib turadi

52. Pnevmogidravlik sistemalarni gidravlik sistemalaridan afzalligi nimada?
A. Konstruksiyasi soda, atrof muxitni buzmaydi, shovqinsiz
B. Sekin harakat, ishlatish qulay, kuchli katta
C. Kuchi katta, silliq va tez harakat
D. Ishonchligi balandroq, energiya sarflanishi pastroq

53. Elektromagnit plitalaridan qaysi dastgohlarda foydalanish maqbul?
A. Sidirish dastgohlarida
B. Jilvirlash dastgohlarida
C. Frezerli parmalash dastgohlarida
D. Tokarlik dastgohlarida

54. Unversal yig‘ma texnologik moslamalarni qaysi dastgohlarda qo‘llagan maqbul?
A. Tish kesish dastgohlarida
B. O‘yish dastgohlarida avtomatlashtirilgan qo‘lda boshqariladigan
C. Frezerlik va parmalash dastgohlarida
D. Tokarlik dastgohlarida

55. Gidravlik yuritmalarni pnevmatik yuritmalardan avzalligi nimada?
A. Silliq harakat, shovqinsizlik, katta kuch, kichik gabarit
B. Ixcham, tez harakat, tejamkor, ishlatish qulay
C. Tez harakat, konstruksiyasini va boshqarishni soddligi, chiqarish quviri yo‘qligi, ishonchliligi, tejamkorligi
D. Ixchamlik, tez harakat, soddaligi

56. Vakuumli mahkamlash qurilmalari qanday ko‘rinishdagi zagotovkalarni mahkamlash uchun afzal?
A. Tana ko‘rinishdagi
B. Yupqa plastina ko‘rinishdagi
C. Katta plastinalar ko‘rinishdagi
D. Silindrik ko‘rinishdagi

57. Doimiy magnit plitalarni elektromagnit plitalarga nisbatan qanday yaxshi tamonlari bor?
A. Elektr toki ishlatilmaganligi uchun xavfsizlik oshadi
B. Tok yuqolib qolsa surilib ketmaydi va xavfli vaziyat vujudga kelmaydi
C. Elektr toki ishlatilmaganligi uchun xavfsizlik oshadi tok yo‘qolib qolsa surilib ketmaydi va xavfli vaziyat vujudga kelmaydi elektr toki manbai shart emas
D. Elektr toki ishlatilmaganligi uchun xavfsizlik oshadi tok yuqolib qolsa surilib ketmaydi va xavfli vaziyat vujudga kelmaydi reaksiya kuchlari markazdan qochma va inersiya kuchlari

58. Konduktorlik vtulkalari ishchi vazifasi bo‘yicha qanday turlarga bo‘linadi?
A. Doimiy, almashuvchan, tezalmashuvchan
B. Unversal, sozlanuvchan, maxsus
C. Doimiy, almashuvchan
D. Po‘lat, bronza, cho‘yan va latun vtulkalari

59. Universal yig‘ma texnologik moslamalar nima asosida quriladi?
A. Frezerlash texnologik moslamalari asosida
B. Normallashtirilgan detallar to‘plami asosida
C. Maxsus texnologik moslamalar asosida
D. Universal texnologik moslamalar asosida

60. Konussimon fiksatorni silindrik fiksatordan afzalligi nimada?
A. Fiksatsiya aniqligi balandroq
B. Fiksatsiya aniqligi balandroq olib berilayotgan moment qiymati balandroq
C. Ishlatish qulayroq avtomatik ravishda ishlaydi
D. Ko‘ndalang kuchlanishlardan saqlanganligi bo‘lish mexanizmini kattaroq burchaklarga burish mumkinligi

61. Maxsus texnologik moslamalar qanday detallarga mo‘ljallangan?
A. Har xil konstruksiyadagi detallar uchun
B. Mayda seriyali ishlab chiqarish uchun
C. Aniq bir operatsiya uchun bitta detalga
D. Tajriba sinov uchun tayyorlangan detallarga

62. Patron qanday detallarga ishlov berishda qo‘llaniladi?
A. Tanalarga
B. Yumaloq silindrik detallarga
C. Plastinalarga
D. Richaglarga ekssentrikli ponali

63. Pnevmatik va gidravlik yuritmalar qaysi ishlab chiqarish turida qo‘llaniladi?
A. Yalpi va ko‘p seriyali ishlab chiqarishda
B. Donalab va yalpi ishlab chiqarishda sodda atrof muhitni buzmaydi shovqinsiz
C. Donalab ishlab chiqarishda
D. Mayda seriyali ishlab chiqarishda 

64. Qanday hollarda mahkamlash qisish qurilmalari ishlatishga hojat qolmaydi?
A. Kesish kuchi zagotovkani o‘rnatish elementiga qarshi yo‘nalgan bo‘lsa
B. Zagotovka yengil bo‘lsa
C. Kesish kuchi og‘irlik kuchiga nisbatan kichik bo‘lsa
D. Zagotovka mahkamlashga noqulay bo‘lsa

65. Universal sozlanmaydigan moslamalar deganda nimalar nazarda tutiladi?
A. O‘rnatish elementi sozlanmaydigan moslamalar
B. Boshqa detallarga sozlanmaydigan moslamalar
C. Yarim sozlanmaydigan moslamalar
D. Yarim sozlanadigan moslamalar

66. Universal sozlanadigan moslamalar deganda nimalar nazarda tutiladi?
A. O‘rnatish elementi sozlanadigan moslamalar
B. Yarim sozlanmaydigan moslamalar
C. Boshqa detallarga sozlanadigan moslamalar
D. Yarim sozlanadigan moslamalar

67. Maxsus dastgoh moslamalarini qanday ishlab chiqarish turida ishlatish maqbul?
A. Yalpi
B. Ko‘p seriyali va yalpi
C. Donalab va ko‘plab
D. Donalab va mayda seriyalab

68. Patronlarni qaysi dastgohlarda qo‘llagan maqbul?
A. Frezerlik dastgohlarida
B. Tokarlik dastgohlarida
C. Frezerlik va parmalash dastgohlarida
D. Tish kesish dastgohlarida

69. Nima sababdan doimiy konduktor vtulkalar ishlatiladi?
A. O‘rta seriyali ishlab chiqarishda xar xil vtulkalar ishlatilgan uchun
B. Seriyali ishlab chiqarishda vtulkalar ko‘pligi uchun
C. Donalab ishlab chiqarishda vtulkalar kam ishlatilgani uchun
D. Yalpi ishlab chiqarishda vtulkalar yoyilganda tez almashtirish uchun

70. Konduktorli moslamalarni qaysi dastgohlarda qo‘llaniladi?
A. Parmalash dastgohlarida
B. Tish kesish dastgohlarida
C. Frezerlik dastgohlarida
D. Tokarlik dastgohlarida

71. Nima sababdan tez almashinuvchi konduktor vtulkalar ishlatiladi?
A. Seriyali ishlab chiqarishda vtulkalar ko‘pligi uchun
B. Yalpi ishlab chiqarishda vtulkalar yeyilganda tez almashtirish uchun
C. O‘rta seriyali ishlab chiqarishda xar xil vtulkalar ishlatilgan uchun
D. Donalab ishlab chiqarishda xar xil detallarga turli vtulkalar ishlatilgani uchun

72. Dastgoh moslamasini loyihalash uchun qanday boshlang‘ich ma’lumotlar zarur bo‘ladi?
A. Zagotovka va detalni ishchi chizmasi, operatsiyalar kartalari, detallar ishlab chiqarishni yillik dastur,i dastgoh moslamalari standartlari
B. Zagotovka va detalni ishchi chizmasi, operatsiyalar kartalari
C. Detalni ishchi chizmasi, operatsiyalar kartalari, detallar ishlab chiqarishni yillik dasturi
D. Zagatovka chizmasi, operatsiyalar kartalari, dastgoh moslamalari qismlari va detallari standartlari 

73. Itarib chiqaruvchi elementni tavsiflang?
A. Detalni moslamaga o‘rnatishni tezlashtirish uchun ishlatiladi
B. Detalni moslamada nazorot qilish uchun ishlatiladi
C. Detalni moslamadan yechib olishni tezlashtirish uchun ishlatiladi
D. Detalni moslamadan tushirish uchun ishlatiladi avtomatlashtirilgan qo‘lda boshqariladigan

74. Konduktor vtulkalar nima uchun qo‘llaniladi?
A. Detalni mahkamlash uchun
B. Teshiklarga ishlov aniqligini oshirish va kesish asbobini yo‘naltirish uchun
C. Teshiklarga maxsus asboblar bilan ishlov berish uchun
D. Ishlov berishda tozalikni oshirish uchun

75. Burchak o‘rnatgichlari yordamida asbob holati nechta yo‘nalish (tekislik) bo‘yicha nazorat qilinishi mumkin?
A. Ikkita
B. Bitta
C. To‘rtta
D. Uchta

76. Kengaytirish va parmalash texnologik moslamalarida qanday konduktor vtulkalar ishlatiladi?
A. Doimiy burtli vtulkalar, almashtirish mumkin bo‘lgan vtulkalar
B. Doimiy burtsiz vtulkalar, tez almashinuvchan vtulkalar, maxsus vtulkalar
C. Doimiy burtli vtulkalar, doimiy burtsiz vtulkala,r tez almashinuvchan vtulkalar, maxsus vtulkalar
D. Tez almashinuvchan vtulkalar, maxsus vtulkalar almashtirish mumkin bo‘lgan vtulkalar

77. Dastgohlarni sozlashni tezlashtirish uchun texnologik moslamalar konstruksiyasida qanday kesish asbobi ni xolatini aniqlovchi elementlar ko‘zda tutiladi?
A. Ustanovlar
B. Shablonlar va ustanovlar
C. Shablonlar
D. Ustanovlar va kopirlar

78. Nazorot texnologik moslamalari nima uchun ishlatiladi?
A. Ishchi asboblarni o‘rnatish va mahkamlash uchun ishlatiladi
B. Ishlov beriladigan zagotovkalarni dastgohda o‘rnatish va mahkamlash uchun ishlatiladi
C. Ishlov beriladigan zagotovkalarni va detallarni nazorot qilish uchun
D. Ishlov berilgan detallarni yig‘ish uchun ishlatiladi

79. Yig‘ish texnologik moslamalari nima uchun ishlatiladi?
A. Ishlov berilgan detallarni yig‘ish uchun ishlatiladi
B. Ishlov beriladigan zagotovkalarni va detallarni nazorot qilish uchun
C. Ishchi asboblarni o‘rnatish va mahkamlash uchun ishlatiladi
D. Ishlov beriladigan zagotovkalarni dastgohda o‘rnatish va mahkamlash uchun ishlatiladi

80. Ikkinchi guruh texnologik moslamalari nima uchun ishlatiladi?
A. Ishlov beriladigan zagotovkalarni va detallarni nazorot qilish uchun
B. [bookmark: _GoBack]Ishchi asboblarni o‘rnatish va mahkamlash uchun ishlatiladi
C. Ishlov berilgan detallarni yig‘ish uchun ishlatiladi
D. Ishlov beriladigan zagotovkalarni dastgohda o‘rnatish va mahkamlash uchun ishlatiladi

