Иккиламчи металларни суюқлантириш технологияси фанидан 5-маърузасидан уйга вазифа
1-савол: Металларнинг киришувчанлиги деганда нимани тушунасиз?


Жавоб: Киришувчанлик – металл ва қотишманинг қотиши ва совиши даврида хажмининг камайиш хусусиятидир. Кришувчанлик тўғри  ва хажмий бўлиб, улар бир бирига боғлиқ эмас.

 

   
бу ерда
lф - қуйма қолипининг тўғри ўлчами:
lотл - қуйманинг 200С температурагача қотган вақдаги ўлчами
Vф – қолипнинг хажми
Vотл – қуйманинг 200С температурагача қотган ҳолатдаги хажми.
Тўғри киришувчанликни бошланиш температураси ликвидус ва солидус чизиқлари оралиғида бўлади ва фақатгина тоза материалларга тўғри келади.
Тўғри киришувчанликни аниқлаш учун махсус қурилмадан фойдаланилади.       
Кришувчанлик қуйманинг совиш тезлигига боғлиқдир. Иссиқлик алмашинув тезлигининг ошиши қуймадаги тўғри киришувчанликни оширади.

2-савол: Чўянларни тўғри киришувчанлигини фоизларда кўрсатиб беринг.

Жавоб: 
	Чўян
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